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PUMA

KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIE DLA
CIECIA LASEROWEGO

Wycinarka laserowa Puma oferuje optymalizacje kosztow,
dynamiczne cigcie, zaawansowane rozwigzania w zakresie
automatyzacji oraz intuicyjny system sterowania Touch-L LVD. —
Ta wszechstronna maszyna umozliwia szybkie i efektywne

przetwarzanie szerokiej gamy materiatéow o r6znych grubosciach.

OPTYMALNA JAKOSC CIECIA

Puma charakteryzuje sie wszechstronnoscig, umozliwiajgcg
precyzyjne ciecie zarbwno stali, jak i metali niezelaznych,
takich jak miedZ i mosigdz, niezaleznie od ich grubosci,

zachowujqc przy tym doskonatq jakos¢ cigcia.

SZTYWNA KONSTRUKCJA RAMY

H Spawana rama stalowa minimalizuje odksztatcenia

spowodowane duzym przyspieszeniem, wspomaga

stabilnos¢ i wydajno$é maszyny.

Zrédto lasera o mocy 3, 6,12 i 20 kW zapewnia
Pu m O ? I\\ najwyzszq jakosé i stabilnoé wigzki.
L]

+ Niski koszt uzytkowania

DIGCZGQO 7 ZAKRES MOCY LASERA

+ Uniwersalne parametry
+ Zintegrowane stoty wymienne

+ Gotowos¢ do automatyzacji



}LO ZINTEGROWANY
8‘_ SYSTEM STEROWANIA
t/ | NAPEDU

System gwarantuje doskonate odwzorowanie
zaprogramowanych ksztattéw, nawet przy

bardzo duzych predkosciach.

INTUICYJNE STEROWANIE

Sterowanie za pomocq 19” ekranu dotykowego
Touch-L jest przyjazne dla uzytkownika: operatorzy
o réznym poziomie umiejetnosci mogq bez trudu
pracowaé z maszynq. Konfiguracja jest szybka

i nieskomplikowana.

SZYBKIE USUWANIE
ODPADOW

Pojemniki na odpady umieszczone pod jednostkg

wentylacyjng mozna tatwo zdemontowac.




GLOWNE ZALETY

NISKI KOSZT UZYTKOWANIA

Puma wykorzystuje sprawdzone metody produkgji, w przystepnej cenowo

konstrukcji. Maszyna wyposazona jest w ekonomiczne podzespoty, wybrane ze

wzgledu na ich jakos¢ i niezawodnosé.

UNIWERSALNE
PARAMETRY

Gtowica tngca posiada soczewke
o ogniskowej 200 mm lub 250 mm,
ktéra automatycznie reguluje

ostroéé, w zaleznosci od rodzaju

materiatu i jego grubosci. Funkcje,
Stal nierdzewna Stal takie jok zabezpieczenie przed
kolizjami, pojemnosciowy czujnik
wysokosci oraz szybka wymiana
ostony ochronnej zwiekszajq

wytrzymatosé maszyny.

Aluminium Miedz

WYSOKA DYNAMIKA
DZIALANIA

Solidna konstrukcja Pumy oraz duza moc silnika

zapewniajg wysokq stabilno$é podczas przyspieszania,
umozliwiajgc precyzyjne ciecie réznych materiatéw o

réznych grubosciach.

ZINTEGROWANA
WYMIANA STOLOW

Maszyna maksymalizuje czas pracy,

GOTOWOSCE DO
AUTOMATYZACJI

o . p tat jekt 8l tatwej
dzieki zintegrowanemu systemowi uma zostara zaprojextowand z mysiq o fatwe
stel g el dle ey @ integracji z systemem wiez i rozwigzaniami
magazynowania, umozliwiajgc zautomatyzowang

wymiarach do 6400 x 2500 mm.

i nieprzerwang prace.



CECHY | FUNKCJE

DODATKOWE

ZAPEWNIAJACE WIEKSZA WYDAJNOSC
STANDARD

Automatyczny wybér gazu tnqcego

Wybierz tlen lub azot, aby maksymalnie zwigkszyé wydajnosé ciecia réznych materiatéw o réznych grubosciach.

Serwozawér dostosowuje ciSnienie gazu na potrzeby poszczegdlnych zadan, aby zapewnié optymalne warunki cigcia.

OPCJE

Zmieniacz dysz

Automatyczny zmieniacz dysz dostosowuje dysze w oparciu o liste
zadan, monitoruje jej jako$é, przeprowadza proces czyszczenia,
sprawdza ustawienia oraz kalibruje pojemnosciowy czujnik wysokosci.
Takie rozwigzanie zwigksza autonomie i wydajnos¢ pracy, jednoczesnie

redukujgc czas potrzebny na konfiguracje.

Ciecie sprezonym powietrzem lub gazem mieszanym
Oprécz azotu i tlenu, jako gaz tngcy mozna wykorzystac sprezone
powietrze lub gaz mieszany. Sprezone powietrze moze znacznie obnizyé
koszty produkgji i jest idealne do zlecen na duzqg skale. Gaz mieszany

zapewnia wysokg jakos¢ ciecia w projektach wymagajgcych duzej precyzji.

Gtowica do ukosowania
Cigcie ukosne to szybki i ekonomiczny sposéb przygotowania blach do
pdzniejszych operacji spawania lub tworzenia ksztattéw geometrycznych. Ta

opcja dostepna jest dla modeli Puma 6525.

System automatyzacji MOVit

Zintegruj swojg wycinarke laserowq z systemem automatyzacji MOVit,
aby umozliwi¢ produkcje bezobstugowq, w petni zautomatyzowany
zatadunek i roztadunek podczas zadan ciecia oraz wydajng obrébke

detali.

Zaawansowane oprogramowanie CADMAN
Oprogramowanie CADMAN zapewnia doskonatqg wspdtprace miedzy
Mmaszyng a oprogramowaniem:

- CADMAN-Flow koordynuje proces produkcji,

- CADMAN-B tworzy rozwiniecia czesci,

- CADMAN-L importuje czesci, optymalizuje rozmieszczenie detali na

arkuszu, generuje programy ciecia zintegrowane z Touch-L.




SPECYFIKACJE

Puma 3015 Puma 4020 Puma 6020 Puma 6525

Specyfikacja maszyny
Maksymalny rozmiar arkusza 3050 x 1525 mm 4065 x 2035 mm 6160 x 2035 mm 6400 x 2500 mm*

Przesuw wzdtuz osi X 3185 mm 4200 mm 6280 mm 6510 mm

Przesuw wzdtuz osi Y 1560 mm 2070 mm 2070 mm 2600 mm

Przesuw wzdtuz osi Z 130 mm 130 mm 130 mm 130 mm
Maksymalny ciezar arkusza na stole 1050 kg 1600 kg 2500 kg 3600 kg
Czas wymiany stotu 35 sec. 39 sec. 48 sec. 50 sec.
Maksymalna predkosé przesuwu X-Y 140 m/min 140 m/min 140 m/min 140 m/min
Maksymalna predkosé przesuwu Z 30 m/min 30 m/min 30 m/min 30 m/min
Powtarzalna doktadnoéé +/- 0,025 mm +/- 0,025 mm +/- 0,025 mm +/- 0,025 mm
Doktadnosé przesuwu** +/- 0,050 mm +/- 0,050 mm +/- 0,050 mm +/- 0,050 mm
Gtowica do ukosowania - - - opcjonalna dla 12 kW
Zmieniacz dysz opcjonalny opcjonalny opcjonalny opcjonalny
Wymiary maszyny (bez oston éwietlnych, filtra i chtodnicy)
Dtugosé 8825 mm 13,000 mm 17,200 mm 17,200 mm
Szerokos¢ 2560 mm 6300 mm 6300 mm 6700 mm
Wysokoéé (przy otwartych drzwiach) 3400 mm 3360 mm 3360 mm 3900 mm
Przyblizony cigzar 13,000 kg 16,500 kg 21,500 kg 28,000 kg
Moc lasera 3kwW 6 kW 12 kW 20 kW
Maksymalna wydajnosé ciecia:

Stal weglowa 15 mm 25 mm 30 mm 45 mm

Stal nierdzewna 12 mm 25 mm 30 mm 30 mm

Aluminium 12 mm 25 mm 30 mm 30 mm

Miedz 6 mm 8 mm 15 mm 15 mm

Mosigdz 5mm 8 mm 15 mm 15 mm

Specyfikacja moze ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

* Ciecie ukosne: 6100 x 2000 mm

** Osiggalna doktadnosé obrabianej czesci zalezy od jej rodzaju, obrébki wstepnej i rozmiaru arkusza oraz innych zmiennych zgodnie z VDI/DGQ 344]1.

Puma 4020
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