AUTOMATYCZNE ZAGINARKI
DO PANELI

EKONOMICZNA PRODUKCJA PANELI

DLACZEGO MULTIFOLD?

* Obstuga arkuszy wielkogabarytowych
* Petna automatyzacja
* Ekonomiczne urzgdzenie

+ Jeden zestaw narzedzi do réznych profili

LVDGROUP.COM < & LVD



MULTIFOLD

EKONOMICZNA PRODUKCJA PANELI

OBStLUGA ARKUSZY JEDEN ZESTAW NARZEDZI INTERFEJS PROGRAMOWANIA
Q_ WIELKOGABARYTOWYCH L DO ROZNYCH PROFILI PARAMETRYCZNEGO

Modele zaginarek do blach LVD sprawdzajq sig w szerokim Dzieki uniwersalnemu zestawowi ostrzy sktadanych Programowanie mozna wykonywaé offline poprzez
zakresie zastosowan, oferujgc wysokg doktadnosé w gbre i w dot przez sitowniki, zaginarki do paneli wprowadzenie parametréw gigcia i zatadowanie
produkcji paneli duzego formatu, czesci szaf, elementéw Multifold mogg obrabiaé szerokg game profili i tukow. programu lub bezposrednio na urzqgdzeniu, nawet
architektonicznych, regatéw, urzgdzen przemystowych, Wiekszos¢ profili mozna wykonaé przy pomocy jednego podczas gigcia. System automatycznie oblicza predkosci
wind, mebli stalowych, drzwi przeciwpozarowych oraz zestawu uniwersalnych narzedzi do giecia. na podstawie wymiaréw arkusza blachy.

pomieszczen sterylnych.
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EKONOMICZNE URZADZENIE ) — T~ . Siacie promientowe
Standardowe modele Multifold dostgpne sq w Dostepne profile giecia

atrakcyjnych cenach z mozliwoscig dostosowania w S pECYFI KACJA'

celu uzyskania maksymalnej wydajnosci. Konstrukcja

niewielkiej konserwacji i jest praktycznie bezobstugowa. Maks. dtugosé giecia (mm) 1250 1250 2100 2100 2500 2500 3200

Elementy ruchowe smarowane sq automatycznie w Maks. wysokos¢ giecia (mm) 110 250 110 250 10 400 10

statych odstepach czasu. Maks. dtugosé materiatu wsadowego (mm) 1500 1500 2250 2400 2700 2800 3400
Maks. szerokosé materiatu wsadowego (mm) 1250 1250 1250 1250 1250 1500 1700
Maks. dtugosé przekgtnej (mm) 2000 2000 2600 2750 3000 3200 3800

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIUM Maks. grubosé na catej diugosci materiatu® (mm) 12 12 12 12
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. . - . - * Wartos¢ zalezy od materiatu, warto$¢ refe jna dot: tali wal j i X
Informacje o lokalnych oddziatach lub przedstawicielach mozna znalezé artosc zalezy od materiaiu, wartosc referencyjna dotyczy stal walcowanej na 2imno TS . P
na naszej stronie internetowej. v



