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KOSTENGUNSTIGE PLATINENFERTIGUNG

WARUM MULTIFOLD?

* Handling von groBen Platinen

* Vollstandige Automatisierung

* Kostenglinstige Maschine

* Servo-gesteuerte Biegewangen
fur verschiedene Profile
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MULTIFOLD

KOSTENGUNSTIGE PLATINENFERTIGUNG

HANDLING VON GROMBEN SERVO-GESTEUEBTE BENUTZERFREUNDLICHE
Q_ PLATINEN 0 BIEGEWANGEN FUR PARAMETRISCHE
Die Schwenkbiegezentren von LVD erfillen eine breite VERSCHIEDENE PROFILE PROGRAMM'ERSCHN'TTSTELLE

Palette von Produktionsanforderungen und sind vielseitig Mithilfe servo-gesteuerter Biegewangen kénnen die Die Programmierung kann sowohl offline - durch
einsetzbar. Sie fertigen groBe Platinen mit hochster Multifold-Maschinen verschiedene Profile und Biegungen Eingabe der Biegeparameter und Laden des
Prézision: Schrankteile, Architekturkomponenten, Regale, oft mit nur einem universellem Satz bearbeiten. Programms - als auch direkt an der Maschine, selbst
Industrieanlagen, Aufziige, Stahlmébel, Brandschutztiren wahrend des Biegens, erfolgen. Die Geschwindigkeiten
A ’ =
und ReinrGume. E L € werden automatisch anhand der Blechabmessungen
L m E=l C a berechnet.
7.} VOLLSTANDIGE e . £ PN
AUTOMATISIERUNG c < c = LADEN VON MEHREREN
! ; E = | — | STAPELN
Das vollstandig servogesteuerte System bietet prdzise - a g
. . . < " Ein automatisches Pick-and-Place-System erméglicht
Kontrolle Uber den Biegeprozess, was zu hoher Wiederhol-
S o ) ) &5 u] = ] 1 das Laden mehrerer Stapel auf die automatische
genauigkeit und Produktivitat fuhrt. Die Funktionen
. . ~ A L Zufiihrung. Die M&glichkeit, GréBen und Dicken zu
umfassen automatische Blechzufihrung, genaue X leiht zusiitaliche Flexibilitét
Positionierung, Werkzeugeinrichtung, Servobiegen, =S [ = S S = vartieren, verieint zusatzliche Flexibilitat:
Blechpositionierung sowie Rotation. Entladen und n = < < Biegungen umfassen:
Stapeln sind optional méglich. . " “ - - positive und negative Biegungen
- offene und geschlossene Falzungen
< < < il - Falzungen nach oben und nach unten

éIé KOSTENGUNSTIGE s Ve Begungen,
MASCHINE SPEZIFIKATIONEN:

s anlkimen tentin o monmte Lo _ mumko  mm ms  am ows om0 sm
Preis und kénnen weiterhin fir maximale Leistung

angepasst werden. Der Elektroantrieb erfordert nur Max. Biegeldnge (mm) 1250 1250 2100 2100 2500 2500 3200
geringen technischen Support und ist nahezu wartungsfrei. Max. Biegehdhe (mm) 10 250 10 250 1o 400 1o
Eine zentrale Schmieranlage schmiert automatisch in Max. Eingangslénge (mm) 1500 1500 2250 2400 2700 2800 3400
festgelegten Intervallen alle beweglichen Teile. Max. Eingangsbreite (mm) 1250 1250 1250 1250 1250 1500 1700
Max. Diagonale (mm) 2000 2000 2600 2750 3000 3200 3800
Max. Dicke, volle Biegelénge* (mm) 1,2 12 1,2 12 1,6 1,6 12

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIUM
*Wert abhdngig vom Material, Referenzwert gilt fir kaltgewalzten Stahl.
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vor Ort, finden Sie auf unserer Webseite.



