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LASER BEND INTEGRATE



Kosteneffizientes Laserschneiden

- Version mit Einzeltisch und lokalen Abedeckungen
- Version mit Wechseltisch und Vollabdeckungen

- 3,6 oder 12 kW Laserquelle

- BlechgroBen:

+ 3050 x 1525 mm
+ 4050 x 2035 mm
+ 6050 x 2035 mm
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Gesamtlosung fir Laserschneiden

- bearbeitet eine Vielzahl von Materialarten und -stérken
- automatisierungsfdhig

- 3,6,12 oder 20 kW Laserquelle

- BlechgroBen:

+ 3050 x 1525 mm
+ 4065 x 2035 mm
+ 6160 x 2035 mm

- Puma 6525:

+ Bevel-Schneidkopf optional
+ gerades Schneiden 50°: 6400 x 2500 mm
+ schrdg schneiden 45°: 6100 x 2000 mm



Taurus

GroBformatige Faserlaser-Schneidanlage

- Blechbreite: 3200 mm

- 12,20 oder 30 kW Laserquelle

- Bevel-Schneidkopf optional

- maximaler Schneidbereich (mehrere Bleche):
+ gerades Schneiden 50°: 41900 mm
* schrag Schneiden 45°: 41500 mm

Hochleistungs-Laserschneidsysteme fiir Rohre

- Standard-Frontlader

- bis zu 6 kW

- bis zu 250 mm quadratisch oder rund
- Modelle/Rohrldnge:

+ TL 8525/8200 mm (mit Bevel-Schneidkopf)
+ TL2665/7925 mm
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- vielseitiger Revolver mit 33 Stationen
- maximale Hubzahl: 300 Hube/Min. bei 25,4 mm und

650 Hibe/Min. bei T mm Lochabstand

-+ Stanzkraft: 20 t; maximale Blechstdrke: 6,35 mm
- BlechgréBen: 1250 x 1250 mm, 1250 x 2500 mm,

1525 x 2500 mm

- groBe Revolverkapazitdt: 47 Stationen
- maximale Hubzahl: 400 Hibe/Min. bei 25,4 mm und

900 Hube/Min. bei 1 mm Lochabstand

- Stanzkraft: 20 t; maximale Blechstarke: 6,35 mm
- BlechgroBen: 1250 x 1250 mm, 1250 x 2500 mm,

1525 x 3050 mm

- groB3e Revolverkapazitdt: 48 Stationen
- maximale Hubzahl: 440 Hibe/Min. bei 254 mm und

900 Hiube/Min. bei T mm Lochabstand

- Stanzkraft: 30 t; maximale Blechstarke: 6,35 mm
- BlechgroBen: 1250 x 2500 mm, 1525 x 3050 mm,

1525 x 5000 mm



- groBBe Revolverkapazitat: 48 Stationen

- maximale Hubzahl: 530 Hibe/Min. bei 254 mm und
920 Hube/Min. bei T mm Lochabstand

- Stanzkraft: 20 t; maximale Blechstdrke: 6,35 mm

- BlechgroBen: 1250 x 2500 mm, 1525 x 3050 mm

- 20 indexierbare Werkzeugstationen, kompatibel mit T-Stil
- maximale Hubzahl: 505 Hiibe/Min. bei 25,4 mm und
910 Hibe/Min. bei 1 mm Lochabstand
- Stanzkraft: 20 t; maximale Blechstdrke: 6,35 mm
- BlechgroBen: 1250 x 2500 mm, 1525 x 3050 mm,
1525 x 5000 mm

- verflgbar mit Revolver- und Einzelkopf-Technologie

- Stanzkraft: 30 t (Revolver-Stanzpresse), 20 t (Einzelkopf)
« 4 kW Laserquelle

- BlechgroBen: 1525 x 3050 mm, 1525 x 5080 mm

- Kostenglnstiges QX-L-Modell: Einzelkopf-Ausfihrung mit
festem Schneidkopf

- 40 zusdatzliche Stempel-/Matrizen-Kombinationen
- Vorladen der Werkzeuge wahrend des Stanzens

- Standzeitiberwachung

- verflUgbar fur Strippit PX



- PA - Push Autoload (Stanz): Beladung und Entladung
(1215, 1225, 1530, 1540)

- LA Load (Laser): Beladung auf dem Wechseltisch

- LA Load/Unload (Laser): Beladung und Entladung zu einer
Station oder einem Férderband

- LA 3015: BlechgroBe bis zu 3070 x 1540, Gewicht: 900 kg

- Beladung, Entladung und Lagerung von Material/Teilen

- 4,6, 8 oder 10 Paletten

- CT-P & -L 3015: GroBe bis zu 3050 x 1525,
Palettenkapazitat: 3000 kg

- ultraschnelles Be-/Entladen
- Teileentnahme und -stapelung fur Strippit PX Stanzmaschine
- FA-P & -L 3015: GroBe bis zu 3050 x 1525 mm,
Palettenkapazitat: 3000 kg
- FA-L 4020 & 6020: Blechbreite: 2055 mm,
Blechlangen: 4095 und 6135, Palettenkapazitat: 5000 kg

FA-P

- TAS: Einzel- oder Doppelturm-Lagersysteme

- TAS BlechgréBen: 3070 x 1540 mm, 4090 x 2055 mm,
Gewicht: 3000 kg

- WAS: konfigurierbare Lagereinheiten, mindestens 4 Turme in
Einzel- oder Doppelreihe

- WAS 3015: BlechgroBe bis zu 3070 x 1540 mm, Gewicht: 3000 kg

- WAS 4020: BlechgroBe bis zu 4090 x 2055 mm, Gewicht: 5000 kg




BIEGEN

Dyna-Press

Elektrisch angetriebene Abkantpresse fiir das
schnelle Biegen kleinerer Teile

+ Hinteranschlag mit 4 Achsen, 5 Achsen bei Dyna-Press Pro
- Biegegeschwindigkeiten von bis zu 25 mm pro Sekunde

- Druckkraft: 24 bis 60 t

- Arbeitslange: 1250 bis 2040 mm

- Dyna-Press Pro mit Easy-Form® Laser verfiigbar

Praktische, bedienerfreundliche, hydraulische
Abkantpresse fiir allgemeine Biegeanwendungen

- Hinteranschlag mit 2 oder 4 Achsen
- CNC-Bombiersystem verfligbar

- Druckkraft: 50 bis 320 t

- Arbeitslange: 2000 bis 4000 mm

Hochprazise, hydraulische Abkantpressen
fir anspruchsvolle Anwendungen

- Hinteranschlag mit 2, 5 oder 6 Achsen

- Turbo-Hydraulikantrieb fir schnelles Biegen

- adaptives Biegesystem Easy-Form® Laser (Easy-Form-Baureihe)
- CNC-Bombiersystem verfligbar

- Druckkraft: 80 bis 640 t

- Arbeitsldnge: 1500 bis 8000 mm




ToolCell

Voll ausgestattete, hydraulische Abkantpresse mit
integriertem automatischen Werkzeugwechsler

- adaptives Biegesystem Easy-Form® Laser

- Druckkraft: 135 bis 220 t

- Arbeitslédnge: 3060 bis 4080 mm

- ToolCell Plus: ideal fur héhere Tonnagen pro Meter

Tandem-Abkantpressen mit gleichen oder
unterschiedlichen Tonnagen fiir extra lange
Biegeldngen

- Tandem-Konfiguration

- synchronisierter Betrieb der Pressen Uber eine einzige
CNC-Steuerung

- unabhdngiger Betrieb Uber separate Steuerungen

- kundenspezifische Konfigurationen fur Easy-Form und PPEB-H

Je nach Auftrag konfigurierbare Abkantpresse fiir
Sonderanwendungen mit L-, XL- und XXL-Blechen

- zahlreiche konfigurierbare Auswahlkriterien und
Automationsoptionen, wie Easy-Form® Laser

- CNC-Bombiersystem

- Turbo-Hydraulikantrieb fir schnelles Biegen

- 400 t x 4000 mm Biegeldnge bis 3000 t x 14.000 mm

Preisgekronte adaptive Biegetechnologie fiir groBBe
Profile und Komponenten

- effizientes Biegen von Profilen und Komponenten
im XXL-Format
- automatische Positionierung und Handhabung der Werkstiicke

- Winkelmess-System und Kompensation vermeiden

akkumulierte Fehler
- 400 t x 4000 mm Biegeldnge bis 3000 t x 14.000 mm
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AUTOMATE

Roboter-Biegesystem - RBS 80

Vollautonome Biegezelle

- Teile bis zu 3050 x 1250 mm, Teilegewicht bis zu 80 kg

- maximale Profillange: 3000 mm

- Biegekapazitdten: 135 oder 220 t

- Biegeldngen: 3000, 4000 oder 4200 mm

- Abkantpressen: PPEB, Easy-Form und ToolCell

- automatische Programmierung, kein Teachen des
Roboters erforderlich

Flexible Biegezelle

- Teile bis zu 1600 x 1200 mm, Teilegewicht bis zu 40 kg

- maximale Profillange: 2000 mm

- Biegekapazitdten: 80,135 oder 220 t

- Biegeldngen: 2500 oder 3000 mm

- Abkantpressen: PPED, PPEB, Easy-Form und ToolCell

- automatische Programmierung, kein Teachen des
Roboters erforderlich

Kostengiinstige Biegezelle

- Teile bis zu 600 x 400 mm, Teilegewicht bis zu 4 kg

- maximale Profillange: 600 mm

- Biegekapazitdten: 40 oder 50 t

- Biegeldngen: 1500 oder 2000 mm

- Abkantpressen: PPED und Dyna-Press Pro

- automatische Programmierung, kein Teachen des
Roboters erforderlich

Lean Fertigungszelle

- Easy-Form 80/25 Abkantpresse, integriert mit einer Strippit
M-1225 Stanzpresse und PA Autoload

- automatisches Materialhandling, Stanzen, Entnehmen, Biegen
und Stapeln

- Teilegewicht bis 40 kg

- TeilegroBen von 110 x TO0 mm bis 1600 x 1200 mm; maximale
Profillange: 2000 mm

- automatische Programmierung, kein Teachen des
Roboters erforderlich
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BEND - CUT

Ricobb

Nachriistbares Cobot-Biegesystem

- Teile bis zu 300 x 200 mm

- Teilegewicht bis zu 4 kg

- verflgbar fur LVD-Abkantpressen ab Baujahr 2001

- austauschbare Saugeinheit am Creifer

- einfache Programmierung, einfaches Cobot-Teachen

Abkantwerkzeuge

) \

Hochprdzise Werkzeuge fiir Abkantpressen, fiir
standardmaBige und kundenspezifische Anwendungen

- progressive STONE-Radius der V-Matrizen

- bis auf mindestens 56 HRc induktivgehartet

- Standard- und ToolCell-spezifische Stempel und Matrizen,
multi-V und verstellbare Matrizen; Falzwerkzeuge

- Matrizen in Thyrotherm?® fiir schwere Biegeanwendungen

Zuverldssige und kostenglinstige Tafelschere

- motorische Verstellung des Schneidwinkels

- Messer mit vier Schnittkanten

- Standardmesser geeignet fur Stahl und Edelstahl

- Blechstdrke/Schnittlénge: 6,35 mm/3100 mm,
6,35 mm/4000 mm, 13 mm/3100 mm

~ “
MVS- & HGS-Tafelscheren

Hochflexible und produktive Tafelscheren

- D
= . - motorische Verstellung des Schneidspaltes und -winkels
-—’%’I - Messer mit vier Schnittkanten
| = - Ausstattung konfigurierbar
L ; - Blechstdrke/Schnittldnge: 6,35 mm/3100 mm bis
- e 30 mm/6200 mm



Multifold Schwenkbiegezentrum

Kostenglinstige Platinenfertigung

- mihelose Bearbeitung groBformatiger Platinen

- maximale Produktivitat durch Vollautomatisierung
1] - ein Werkzeugsatz fur eine Vielzahl unterschiedlicher Profile
" . Biegen von Kdsten bis 400 mm Héhe

Von LVD entwickelte
Produkte haben mehr

Berihrungspunkte

in lhrem Leben,
als Sie sich vorstellen
konnen.



CADMAN

-FLOW

Vereint alle CADMAN® Softwaremodule und
verbessert den Prozessablauf

- zentraler Einstiegspunkt fur die komplette Software-Suite
- Schnittstelle (API) fur den Import von Teilen und

Produktionsauftrdgen

- automatisiert Ihren Arbeitsablauf bei der Teileprogrammierung
- liefert Maschinenstatus in Echtzeit
- intuitiv durchsuchen von Teilen und deren Biegel6sungen

Smarter Zeichnungsimporteur

- importiert native CAD-Dateien pro Teil, pro Stapel oder in

Watch-Modus in Uber 40 Dateitypen

- visualisiert alle Kostentreiber, bereit fur den Export
- repariert Teile mit BricsCAD®
- pruft die Machbarkeit und schatzt die Zeit fur Laserschneiden,

Stanzen und Biegen

- verbindet sich mit ERP Uber XML-Kommunikation

Erzeugt eine korrekte Abwicklung und erstellt miihelos
komplexe Biegeprogramme

- bestimmt die optimale Biegereihenfolge, sowie die

Werkzeug- und Anschlagpositionen

- optimiert die Werkzeuge flr mehrere Teile: Teilereihenfolge,

Werkzeugtyp und -Einrichtung

- Ubergibt nahtlos an CADMAN-L oder -P zur Verschachtelung

und zur Erstellung von Laser- oder Stanzprogrammen

- berechnet Biegeldsungen pro Teil, in Stapelverarbeitung oder

vollautomatisch in Watch-Modus



INTEGRATE

CADMAN-SIM

Intelligente Programmiersoftware fiir
Roboter-Biegezellen

-+ programmiert automatisch Abkantpresse, Roboter und Greifer

- berechnet die Biegel6sung, den kollisionsfreien Roboterpfad
und das Teilehandling

- simuliert die komplette Teilfertigung

- erfordert weder umfassende Roboterkenntnisse noch Teachen
des Roboters

Nutzt das volle Potential der Laserschneid-

und Stanzmaschinen

m

%ﬁﬁ - ermdglicht den Dateiimport durch Drag-and-Drop

- simuliert den Laserschneid- (L) und Stanzprozess (P)

- intelligente Funktionen: optimierte Blechausnutzung,
hochschnelles Schneiden (Fly-Cut), Reststiickbildung,
Kollisionsschutz (L)

- Werkzeugexperte definiert Stanz- und Umformfunktionen (P)

- beinhaltet ein Bericht-Modul zur Zeit- und Kostenkalkulation

CADMAN-JOB

Begutachtet, filtert sowie bilindelt die Produktions-
auftrdge fiir eine minimale Einrichtung

- verbindet zentrale Datenbank, ERP-System, CAM und Werkstatt

- erstellt, klassifiziert und gruppiert Auftrage fur alle
Blechbearbeitungsbetriebe

- stellt sémtliche relevanten Informationen Uber Produktion fur
Nachkalkulationen bereit

- visualisiert Fremdoperationen wie Gewindebohren und Entgraten

Das leistungsstarke Tablet sammelt Echtzeit-
informationen und hilft dem Bediener Teile
zu sortieren und zu liberpriifen

- KPI (Key Performance Indicators) Vorgeschichte

- Ubersicht der anstehenden Auslastung pro Maschine

- Sortierungs- & Uberprifungsmodus, Lagerort-Zuordnung nach
Produktionsauftrag

- Option zu CADMAN-JOB
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