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ODKRYJ

WIODACA POZYCJA NA RYNKU DZIEKI DANYM | AUTOMATYZACI

Szanowny Czytelniku!

Wysokiej jakosci dane majg istotne
znaczenie, poniewaz torujg droge do
wprowadzenia inteligentnej produkgji.
Podobnie jest z automatyzacjqg -
zautomatyzowane procesy, systemy

i maszyny transformujg znane nam
zaplecze produkeyjne.

W niniejszym wydaniu Discovery
prezentujemy nowoczesne technologie,
ktore zwiekszajq efektywnosé produkgji
poprzez eliminowanie czasu przestojow,
przyspieszenie proceséw produkcyjnych
oraz integracje systemow.

Producent kontraktowy KOMASPEC,
poréwnuje integracje nauki, technologii
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. L L o L i poteznej reakcji chemicznej. Dzieki
,Nasze pojazdy wyrézniajq sie jakoscig dzieki : oprogramowaniu LVD firma skrécita
zastosowaniu zrBwnowazonych metod i czas konfiguracji maszyn nawet o 40%.

produkcyjnych”. Maarten Daemen, dyrektor generalny
. LRS, naszego oddziatu zajmujgcego

sie robotykq, opowiada, jak rozwdj

Faymonvil i procesdw produkcyjnych do

intuicyjnego oprogramowania do
automatyzacji jest napedzany
powszechnym problemem niedoboru

pracownikdw oraz w jaki sposéb LRS
Askon Demir, Turcja

sprawia, ze automatyzacja staje sie
5 :  rozwigzaniem dostepnym dla szerszego
o : grona uzytkownikéw.
© W miare jok wymagania dotyczqce
,,AI(CldemICl Akson umozliwia : procesu produkcyjnego stajq sig coraz

nam szkolenie pl’ClCOWﬂiI(éW bardziej ztozone, a potrzeby klientéw
i dai d ¢ coraz bardziej zindywidualizowane,
Iagje stuaentom 5zanse na : dane i automatyzacja nieprzerwanie
zdobywanie doswiadczenia’. © petniq wiodqcq role.

Carl Dewulf
prezes i dyrektor zarzqgdzajgcy
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Tworzenie lepszej marki

Misjqg LVD jest budowanie wizji

pracodawcy jako solidnej marki.

Poniewaz jestesmy firmg rodzinng, nasze
wartosci zawsze byty ukierunkowane

na wspieranie przyjaznej kultury

pracy, opartej na wspbdtpracy, w ktorej
promowane sgq pomysty, a innowacje

majg szanse na rozwoj.

Hasto naszej marki ,Razem
ksztattujemy przysztosé’, w ktérym
Jksztattujemy” odnosi sie do
naszych korzeni i elastycznosci
firmy, ,przysztos¢” podkresla
innowacyjne podejscie, a,razem”
akcentuje wartos¢ pracy zespotowej
w LVD.

Przez siedem lat z rzedu firma LVD
uznawana byta za jedng z najlepiej
zarzgdzanych firm, wyrdzniajgca
sie pod wzgledem strategii, kultury
organizacyjnej, zaangazowania,
innowacyjnoéci oraz wynikéw

finansowych.

Osiqgniecie to zostato nagrodzone
najwyzszq odznakg jakosci -
Platinum Belgium's Best Managed
Companies przyznawang przez
Deloitte Private, Econopolis i KU

Leuven.

Taka struktura oparta na pozytywnym
podejsciu do pracy pomogta LVD uzyskaé
pozycje lidera w zakresie rozwigzan
branzowych oraz wyjgtkowych produktéw
i procesow, takich jak technologia
laserowa Easy-Form’ oraz sterowanie

dotykowe i oprogramowanie CADMAN'.

W ubiegtym roku rozpoczelismy projekt,

ktory obejmowat kompleksowq ankiete,
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grupy fokusowe oraz sesje typu "world
café’, we wszystkich oddziatach. Ewolucja
naszej marki stanowi ciggty

i dtugoterminowy proces. Wyniki, opinie
oraz podjete inicjatywy rozwojowe

bedg miaty kluczowe znaczenie dla
wzmacniania wartosci marki LVD

w oczach naszych pracownikéw i klientow.

Czy wiesz, ze maszyny
LVD biorq udziat w
procesie gigcia kadtubéw
samolotow?
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Ekspansja na rynki nordyckie

Oprécz dziatalnosci w Norwegii poprzez LVD Scandinavia AS, firma LVD mianowata Norwegia:
przedstawicieli w Finlandii, Szwecji i Danii, aby wspomagac istniejgcych klientow info.no@Ilvdgroup.com
i rozwija¢ marke LVD w regionie nordyckim.
Szwecja i Dania:
Finlandia: Vossi Group info@olsons.se
Firma Vossi Group Oy z siedzibg w Tampere, w Finlandii jest wytgcznym
dystrybutorem pras krawedziowych LVD, zrobotyzowanych kemoérek gngeych, nozyc Finlandia:

gilotynowych, wyposazenia do wykrawarek oraz oprogramowania CADMAN'. les@vossi.fi

"
10 *j_

produkcyjnym. Z siecig biur sprzedazy i serwisu w catym kraju, Vossi wprowodzi'powci e

L
Rodzinna firma Vossi, dziatajgca od 1992 roku wspiera finskich producentow

w zdobywaniu przewagi konkurencyjnej, dzieki ustugom i nowoczesnym technolog
-

technologie giecia dla rosngcej liczby klientéw. aj o B

.
Szwecja i Dania: OLSONS i ¢ :- § :__
OLSONS z siedzibgw szwedzkim Vingdker, zapewnia kompleksowe wsparciej ' _ Eae ; A i
sprzedazowe i serwisowe wszystkich maszyn oraz oprogramowania LV ne.'tﬁw:'{ - -

Szwedji i Danii. Firma.@LSONS, majgca ponad 50-letnie doswitdczenie, posiada
. o bl o ————
rozbudowang sieé¢ serwisowq, ktora obejmuje technikéw pracujgeych w 10 regiomdch’a o E’"

Szwecji. Potgczenie z zespotem LVD Scandinavia AB zwiekszyfliczbe pracownikow £

OLSONS do prawie 40 oséb, a ich dziatalnosé skoncentruje sie na automatyzacji, |
. T

robotyce oraz prasach krawedziowych o duzym tonazu.

Rozwijanie relacji biznesowych

Firma LVD po raz kolejny obejmuje patronat nad Katedrg Badan nad Obrébkg
Blach na Uniwersytecie KU Leuven w Belgii, ktéry znajduje sie wéréd 100

najlepszych uniwersytetéw na Swiecie.

Wspédtpraca pomiedzy firmg LVD i Uniwersytetem KU Leuven siega lat 80-tych

i skupia sie na opracowywaniu nowych technologii obrébki blach.

Crupa badawcza uniwersytetu prowadzi od wielu lat badania w zakresie ciecia
laserowego i giecia. Pracownicy Katedry podejmujg sie krétkoterminowych
projektéw oraz dtugoterminowych badan i dziatan rozwojowych. Dzieki takiej
kooperagji, firma LVD moze skuteczniej opracowywad i testowaé nowe procesy

i wprowadzad je jak najszybciej na rynek.
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KOMASPEC — CHINY

Potgczenie nauki, technologii i proceséw produkecyjnych mozna poréwnaé do sprzezonej ,reakcji chemicznej”.

KOMASPEC

L4

Inteligentna produkcja optymalizuje procesy produkcji i dostaw, skutecznie wykorzystujgc duze zbiory danych

i algorytmy. To z kolei umozliwia harmonijng integracje indywidualizacji z procesem produkecyjnym.

Elastyczny i responsywny

KOMASPEC to kanadyjski producent,
zatozony w 2005 r. z siedzibg w
Kantonie w potudniowych Chinach,
bedgcy pionierem inteligentnej
produkgji. Firma specjalizuje sie w
produkcji metalowych i plastikowych
elementéw dla miedzynarodowych
marek i producentéw OEM, wytwarzajgc

kazdego roku miliony produktéw.

KOMASPEC poczgtkowo sktadajgcy

sie z pieciu pracownikdw, rozwingt sie
do zespotu liczgcego ponad 200 oséb.
Firma posiada trzy zaktady produkcyjne
o tgcznej powierzchni ponad 8500
metréw kwadratowych, a w kazdym

z nich koncentruje sie na réznych
aspektach produkcji: obrébka blach,

produkcja czesci z plastiku i metalu oraz

montaz gotowych produktéw.

Maxime Berube, dyrektor generalny
KOMASPEC, dzieli sie swoimi
przemysleniami na temat sukcesu firmy

i przyczyn jej znakomitych wynikéw.

,Jestesmy dumni ze swojej zdolnosci

do szybkiego dostosowywania sie do
zmian i odpowiadania na potrzeby
klientéw w sposdb elastyczny i sprawny.
Skupiamy sie na szybkim dziataniu, co
odzwierciedla sie w konstrukcji naszego
systemu oraz w szkoleniu zespotu. Dzigki
temu zapewniamy naszym klientom
najwyzszq jokos¢, konkurencyjne

ceny i dostawy na czas. Oferujemy
kompleksowe wsparcie obejmujgce
weryfikacje projektéw i zarzgdzanie nimi,

a takze produkcje i logistyke.

Produkcja we wtasnych zaktadach
Wyrdzniamy sig tym, ze wiekszo$¢ czesci
wytwarzamy we wtasnych zaktadach.
Takie podejécie daje nam kontrole

nad harmonogramami i kosztami

oraz umozliwia naszym zespotom
inzynierébw dogtebne zrozumienie
procesu projektowego i produkcyjnego.
Mozliwo$¢ wprowadzania informagji

w czasie rzeczywistym do naszych
systeméw MES i ERP pozwala nam
przekazywaé dane odpowiednim
osobom. Kluczowym krokiem na
drodze do osiggniecia tego celu jest
podtqgczenie naszych maszyn do
systemu MES, co jest mozliwe dzieki
technologii LVD".

Conor Moore, menedzer ds. sprzedazy
w firmie KOMASPEC dodaje: ,Nasz



sukces zawdzieczamy réwniez

wsparciu partnera — firmie LVD. W
przesztosci zmagaliSmy sie z niestabilng
wydajnoscig maszyn, czestymi
przestojomi w poréwnaniu z czasem
produkgji, a takze jakoscig pierwszych
czesci, ktéra byta znacznie gorsza niz ta,
ktérg teraz osiggamy dzieki maszynom
LVD.

Precyzja i szybszy czas konfiguracji
,Punkt zwrotny nastqgpit podczas
wyrywkowej kontroli maszyn.
KOMASPEC poszukiwata precyzyjnej
maszyny do giecia, ktéra sprostataby
surowym wymaganiom w zakresie
doktadnosci i wydajnosci juz od
pierwszej czesci. Po zakohczeniu
procesu testowania prasy krawedziowej

Easy-Form’ firmy LVD zdalismy

sobie sprawe, ze precyzja pod

wzgledem kgtéw i wymiaréw oraz
powtarzalnosé przekroczyty nasze
oczekiwania. Ponadto mozliwosé
pozyskiwania danych z maszyny i pakiet
oprogramowania CADMAN’ to niezwykle

przydatne funkcje” — dodaje Maxime.

,System giecia w maszynach LVD
zapewnia oszczednosci poprzez wysokg
precyzje i zdolnos$¢ adaptacji do réznych
materiatéw. Dzieki temu juz pierwszy
wyprodukowany element jest gotowym
produktem, a wszystkie kolejne czesci w
partii sq rownie spéjne i wysokiej jakosci

— kontynuuje.

Conor doddaje: ,Oprogramowanie
CADMAN-B do przeprowadzania
operacji giecia i CADMAN-L do ciecia

LIDERZY #7

laserowego, skrécito nasz $redni

czas konfiguracji maszyn o okoto
30-40%. Poniewaz produkujemy wiele
czesci rocznie, uzyskujemy znaczgce
oszczednosci zardwno kosztdw, jok

i czasu. Dodatkowo, nasze maszyny
pracujg o okoto 15% efektywniej.
Najwazniejszq korzysciq jest jednak
skrécony czas opracowywania nowych
produktéw. Dzieki precyzyjnemu
wykonaniu czesci za pierwszym razem,
oszczedzamy érednio od 5 do 7 dni, bez
koniecznosci ponownego docinania

czesci do kolejnej produkcji”

Integracja z Inteligentnq Fabrykq
Oprécz doskonatej wydajnoséci maszyn,

to wihasnie szybkie i profesjonalne

wsparcie techniczne zespotu LVD
sktonito zarzqgd KOMASPEC do wyboru
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LVD jako preferowanego dostawcy

urzqdzen do obrébki blach: ,Nasza
wspdtpraca z LVD jest bardzo
pozytywna. Wysokiej jakosci wsparcie,
szybkosé reakcji i spdjnosé czesci
utatwity nam prace, pozwalajgc skupi¢
sie na codziennym zarzqgdzaniu i
rozwoju firmy, bez obaw o konfiguracje

maszyn czy problemy produkcyjne.”

Obecnie firma KOMASPEC pracuje
na dwdch prasach krawedziowych
Easy-Form®, dwéch prasach Dyna-Press,

zrobotyzowanej komérce do giecia

Dyna-Cell oraz wycinarce laserowe;j
Phoenix FL-3015 z magazynem wiezy
Compact Tower (CT-L). Planowany jest
zakup kolejnych maszyn LVD.

Wszystkie maszyny LVD majg
mozliwoé¢ wspdtpracy i integracji

w ramach Inteligentnej Fabryki
(Smart Factory). "Integracja urzqdzen
LVD z systemem MES oraz ciggte
monitorowanie ich wydajnosci i czasu
pracy daje nam biezgcy wglgd w
efektywnos¢ procesdw, umozliwiajgc

szybkie wprowadzanie usprawnien.”

— wyjadnia Maxime Berube, dyrektor
generalny.

MWprowadzilismy takze internetowq
platforme obrébki blach, Komacut,
ktéra umozliwia natychmiastowe
wyceny, analizy DFM oraz zaméwienia
online. Dzieki danym z urzgdzen LVD
konsekwentnie doskonalimy platforme,
co znaczgco wptywa na wyceny
produktéw i prognozowanie czaséw

realizacji”.

Wendy Wang, specjalistka CNC, LVD
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Profil

Firma: KOMASPEC
Rok zatozenia: 2005

Branza:

rolnictwo, gornictwo, artykuty

konsumpcyjne, sprzet fitness,
motoryzacja i pojazdy
rekreacyjne, budownictwo

Obrabiane materiaty:

stal walcowana na zimno

i gorgco, stal sprezynowa,
aluminium, stal nierdzewna,

stal ocynkowana na zimno

Instalacje LVD:
Conor Moore, menedzer ds. sprzedazy w firmie KOMASPEC * Prasy krawedziowe Easy-
Form 80/15i 80/25

h - P k dzi
,Oprogramowanie CADMAN-B Casy-Form 2612
i CADMAN-L skrocito sredni czas ° (e e e

Easy-Form 40/15

konfiguracji maszyn o okoto 30- " Zrobotyzowana prasa
Dyna-Cell

40 % PonieWOZ prOdUI(ujemy Wiele + Wycinarka laserowa Phoenix
. . . FL-3015 z magazynem wiezy
czescCl rocznie, UZYSkUjemy Znaczqgce Compact Tower (CT-L).

oszczednosci zarébwno kosztéw, jak

Oprogramowanie LVD:

i czasu. Dodatkowo, nasze maszyny CADMAN:-B, -L i -SDI
pI’OCqu o OI(O’ILO 15% efektywniej' Strona internetowa

WWW.komcspec.com

Obejrzyj
referencje firmy
Komaspec
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CADMANP®-FLOW: KLUCZ
DO SZYBSZEJ
| BARDZIEJ INTELIGENTNEJ

PRODUKCJI

W miare jak oprogramowanie wcigz zwieksza efektywnosé produkcji, LVD rozwija

oprogramowanie CADMAN, wprowadzajgc CADMAN-Flow. Zalety: Sprawniejsze programowanie

czesci, redukcja czasu przestojéw oraz utatwienie przygotowania pracy. Menedzer ds. sprzedazy

oprogramowania CADMAN - Roman Dequidt, przedstawia szczegéty i wyjasnia, jak firmy

zajmujqce sie obrobkq blach mogg skorzystaé z tego innowacyjnego rozwigzania.

Czym jest CADMAN-Flow?

Do tej pory, aby obrabiaé czesci uzytkownicy
pakietu CADMAN musieli uruchamiac kazdy
modut osobno, CADMAN-Flow eliminuje
takq koniecznosé. Otwierajgc CADMAN-Flow
uzytkownicy zyskujq bezposredni dostep do
petnego pakietu oprogramowania. Jest to
punkt dostepu do catego oprogramowania
CADMAN. Nazwalismy go ,Flow” (Przeptyw),

poniewaz usprawnia proces przygotowania

czeci i docelowo catego ,przeptywu” produkgji.

Jakie sq benefity korzystania z CADMAN-
Flow?

Posiadanie jednego punktu dostepu do catego
oprogramowania LVD moze nie wydawac sie
rewolucyjne, ale ma ogromne znaczenie przy
koniecznosci programowania wielu czesci

w ciggu dnia. Wspdtpracujemy z klientami,
ktorzy programujq od 600 do 2000 czesci
dziennie. W ich przypadku CADMAN-Flow

jest przetomowym rozwigzaniem. Nie tylko

oszczedza czas i zwieksza efektywnosé

programowania, ale rowniez wspiera
wspbtprace w zespole zajmujgcym sie

przygotowaniem czesci.

Jakie byty kluczowe kwestie podczas
opracowywania CADMAN-Flow?
Najwazniejszym aspektem byta intuicyjnosé.
Naszym celem jest, aby korzystanie z Flow byto
jak najbardziej naturalne przy minimalnym lub
nawet braku koniecznosci szkolenia. Chcemy,
aby to rozwigzanie zapewniato logiczny
przeptyw pracy umozliwiajgcy importowanie,
edytowanie i lokalizowanie czesci. Prostota i
intuicyjnoé¢ Microsoft” Office stanowita naszq
inspiracje i dlatego zaczerpneli$my z niego

kilka pomystow. Filtry w systemie dziatajg w
podobny sposdb do tych, ktére sq stosowane

w sklepach internetowych, co utatwia
uzytkownikom przeszukiwanie i wybieranie
odpowiednich opcji. Ponadto naszym celem jest
umozliwienie uzytkownikom wykonania zadania
przy jak najmniejszej liczbie kliknieé, co zwieksza

efektywnos¢ i wygode korzystania z systemu.

Na koniec stworzylismy wyjgtkowo szybki

i responsywny interfejs, co zapewnia
btyskawiczne tadowanie danych i sprawng
obstuge.

Jest to szczegdlnie wazne dla uzytkownikow,
ktorzy codziennie programuijq wiele czedci i

korzystajq z duzej bazy danych.

Czy wprowadzenie interfejsu wtasnie teraz
ma jakie$ znaczenie?

To byt najlepszy czas na CADMAN-Flow, z
uwagi na nasze prace zwigzane z modyfikacjg
CADMAN-B - nasze flagowe oprogramowane
do zadan giecia. Z biegiem lat rozszerzylismy
pakiet CADMAN, wprowadzajgce programy
do zarzgdzania maszynami i produkcjq oroz
do importowania czesci i zespotéw. Przy
opracowywaniu nowej wersji CADMAN-B
przeprowadzilismy analize i zadalismy sobie
pytanie, jak mozemy usprawnié dziatanie
pakietu CADMAN? Postanowilismy uczyni¢
caty pakiet bardziej funkcjonalnym. Nowy

CADMAN-B oferuje znaczne korzysci



dzieki lepszym i szybszym rozwigzaniom

w zakresie giecia. Flow wprowadza nowy

wymiar funkcjonalnosci, znacznie utatwiajgc

programistom prace przy przygotowaniu zlece.

Dlaczego CADMAN-B jest tak scisle zwigzany
z CADMAN-Flow?

Oprogramowanie CADMAN-B jest kluczowe
dla zadan obrdbki czesci. Kiedy importujesz plik
3D, pierwszq rzeczq, ktérg musisz zrobic jest
jego rozwiniecie. Rozwiniecie pliku 3D zalezy
od narzedzi okreslonych przez CADMAN-B. Jest
to najwazniejszy etap procesu — w przypadku
nieprawidtowego rozwiniecia korcowy element

nie bedzie wykonany zgodnie z wymaganiami.

O ile sprawniej dziata CADMAN-B?

W zaleznosci od ztozonosci czesci, osiggnigto
znaczne ulepszenia. Wyrazng oszczednosé
czasu mozna uzyskaé w przypadku czesci

z duzq iloscig otwordw lub ztozonymi logo.
Smiemy twierdzi¢, iz nowa wersja programu
CADMAN-B dziata dziesieciokrotnie szybciej

=/

niz poprzednia, cho¢ rzeczywista poprawa

wydajnosci moze by jeszcze wieksza.

Co sprawia, ze rozwigzania w zakresie giecia
sq bardziej efektywne?

Jednym z celéw nowe] wersji oprogramowania
CADMAN-B jest poprawienie stopnia, w jakim
operatorzy sq zadowoleni lub akceptujg
Zaproponowane przez oprogramowanie
rozwigzania dotyczqce giecia. Nowy CADMAN-B
ocenia rozwigzania giecia, przyznajqc im punkty
na podstawie takich parametrow jak liczba
obrotéw i waga czesci, aby zaproponowat
najlepszg opcje. Na potrzeby prezentacji
oprogramowania pokazujemy czes¢, ktora w
obecnej wersji CADMAN-B wykorzystuje dwie
stacje narzedziowe, natomiast w nowej wersji,
wystarczy tylko jedna stacja do jej obrobki.
Doswiadczony operator potrafi oceni¢, ze do
wykonania danego zadania wystarczy jedna
stacja narzedziowa, a wiec zaprogramuje

jedno ustawienie narzedzia zamiast dwoch.

Operator w petni ufa oprogramowaniu, wierzqc,

ZBLIZENIE NA PRODUKT #

ze zapewnia ono optymalne rozwigzanie, bez

potrzeby dalszych modyfikacj.

LVD prezentowato CADMAN-Flow na réznych
targach branzowych. Co spowodowato
opdznienie w oficjalnym jego wdrozeniu?

W przypadku CADMAN-B proces rozwoju jest
czasochtonny poniewaz tworzymy rozwigzania
giecia nie tylko dla pojedynczych czesci, ale dla
réznych elementéw - od prostych detali, po te
bardziej skomplikowane, na kazdej maszynie,
uwzgledniajgc réznorodne narzedzia. Dgzymy
do opracowania najbardziej optymalnego
rozwigzania w zakresie giecia dostosowanego
do kazdej czesci, konkretnej maszyny oraz
narzedzi uzytkownika, co wymaga czasu.
Ponadto zmieniamy catq

strukture oprogramowania CADMAN.

Jakie korzysci niesie za sobg zmiana
architektury oprogramowania CADMAN?
Zmiana architektury oprogramowania

zostata wprowadzona, aby uczynié je bardziej
intuicyjnym, prostym i przyjaznym dla
uzytkownika. Ma to szczegdlne znaczenie

w wiekszych zaktadach produkcyjnych, ktére
obstugujg wiele maszyn i obrabiajg duzq liczbe
detali. W ten sposéb przygotowujemy CADMAN
do przysztych wyzwar oraz nowych technologii.
Wzielismy pod uwage rosngce znaczenie
cyfrowych magazynéw (chmura) i podjelismy
pewne dziatania w tym kierunku. Cho¢ wielu
klientow nie jest jeszcze gotowych na prace

w chmurze, chcemy by¢ przygotowani na ten
moment, kiedy bedq. Wspotpracujgc z coraz
wiekszq liczbq klientow w réznych lokalizacjach,
krajach, a nawet na réznych kontynentach,
cyfrowy magazyn danych (chmura), eliminujgc
opdznienia w przesytaniu danych, umozliwia

takqg wspotprace.



W jaki sposéb staracie sie sprostaé
oczekiwaniom operatorow?

Po pierwsze, bardzo dobrze rozumiemy proces.
Na wczesnym etapie rozwoju oprogramowania
CADMAN-B i Flow pracowalismy bezposrednio

z klientami, aby przetestowat funkcjonalnosé
naszych aplikacji. Opracowalismy wersje
wyjsciowq produktu i udostepnilismy jg grupie
klientow do przetestowania. Dzigki temu
moglismy wprowadzi¢ zmiany i dodaé funkcje w

miare uzyskiwania ich opinii zwrotnej.

Opieramy sie réwniez na opiniach, ktére
otrzymujemy od naszych klientéw, dziatu
sprzedazy i technikbw oraz podczas wydarzen i

prezentagji.
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Jakie aspekty sq istotne dla nowego pokolenia
programistow?

Kazde nowe pokolenie oczekuje ulepszeh.

Przed wprowadzeniem pras krawedziowych
sukcesem byto uzyskanie precyzji w zakresie 5
stopni przy 90-stopniowym kqcie giecia. Prasy
krawedziowe CNC umozliwity projektowanie
profili,,L" na sterowniku i programowanie
maszyny w trybie offline. Dzisiejsze pokolenie
operatoréw chce usprawnic programowanie w
trybie offline — operatorzy szukajq szybszych,
lepszych rozwigzan i bardziej intuicyjnej obstugi
oprogramowania. Ponadto produkty, ktore nasi
klienci obecnie wytwarzajq rowniez sie roznig.
Czesci charakteryzujqce sie 20-25 zgieciami

nie sq juz rzadkoscig — sq po prostu uznawane
za skomplikowane. llos¢ produkowanych czesci

tez jest istotna — jesli trzeba wykonaé 20 sztuk

dziennie, warto zautomatyzowaé proces.

Co jest najwigkszq zaletq oprogramowania do
giecia LVD?

Czasami oprogramowanie wyglgda na szybkie
i nowoczesne, ale gdy programy trafiajg do
prasy krawedziowej, okazuje sie, ze wymagajg
modyfikacji, na przyktad z powodu kolizji, ktore
nie zostaty wykryte podczas przygotowania
produkgji. Dzigki CADMAN-B mamy pewno$¢, ze
program zawsze dziata poprawnie i zapewnia
precyzyjne wykonanie czesci. Nowa wersja
bedzie ,szybka i nowoczesna’, ale najwazniejsze
jest to, ze pozostaje stabilnym i niezawodnym

oprogramowaniem, ktore za kazdym razem

dostarcza wysokiej jakosci rezultaty.
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Czy jest jakas szczegélna funkcja CADMAN Flow,
ktéra sig wyrdznia?

Funkcja zadan umozliwia tatwe wysytanie kilku
elementéw do maszyny w celu ich produkgiji. Ta
funkcja oszczedza czas, eliminujge koniecznoéé
przeszukiwania listy czesci przez operatora, jednak
jej najwiekszg zaletq jest mozliwos¢ optymalizacji
proceséw pod kgtem narzedzi. W przypadku prasy
krawedziowej mozna zoptymalizowa¢ proces
zlecania zadan i ograniczy¢ liczbe zmian narzedzi

nawet o 50 procent.

Funkcja optymalizacji zmienia kolejnosé
obrébki poszczegdlnych czesci, dostosowuje
typ uzywanego stempla oraz catkowity czas

potrzebny na konfiguracje narzedzi.

Toka optymalizacja jest niezwykle istotna.
Konkurencyjne rozwigzania mogg zmieniaé
dtugos¢ stacji narzedziowych i kolejnos¢ produkgji,
ale nie modyfikujg typu stempla. Ograniczenie
liczby zmiany narzedzi to istotny i wymierny zysk
w zakresie efektywnosci. Potgczenie tych trzech
czynnikow — kolejno$¢ obrobki, typ stempla oraz
konfiguracja narzedzi jest w 100% unikalne dla
LVD.

Jak wyglgda proces szkolenia?

Dzieki intuicyjnoci oprogramowania

ZBLIZENIE NA PRODUKT #13

i jego zdolnosci do szybkiego generowania
wydajniejszych rozwigzan do zadah giecia, czas
potrzebny na nauke jego obstugi jest znacznie
krétszy. Czas szkolenia zostat skrocony z trzech
dni do zaledwie czterech godzin, co pozwala
uzytkownikom osiggnqé biegtos¢ w CADMAN-B
w ciggu jednego do dwdch tygodni, zamiast kilku

tygodni.

Czy uwzgledniono kwestie zabezpieczer?

LVD traktuje ryzyko cyberatakéw bardzo
powaznie i jest zaangazowana w nowo przyjetq
dyrektywe NIS2 obowigzujgeg producentow
maszyn. Dyrektywa NIS2 ustanawia nowe
standardy dotyczqce praktyk w zakresie
cyberbezpieczenstwa i wymaga od producentéw
podejmowania dziatah na rzecz zabezpieczenia

procesow produkceyjnych.

Czy zmianie ulegajq rowniez inne moduty
oprogramowania CADMAN?

Importowanie czesci, ktore dotychczas
realizowane byto za pomocg CADMAN-SDI,

stanie sie funkcjg CADMAN-Flow. W przypadku
koniecznosci niewielkich modyfikacji czesci,

takie zmiany mogq by¢ przeprowadzane w
CADMAN Flow. Bardziej ztozone zmiany, takie jak
modyfikacje dotyczqce geometrii czedci, nalezy
wykona¢ w programie SDI. Aplikacja CADMAN-JOB

zostanie zintegrowana z Flow. Przeglqd zlecen
produkcyjnych bedzie czescig Flow, co wyeliminuje
potrzebe uruchamiania dodatkowej aplikacji.
Nowa wersja oprogramowania umozliwi

lepszq integracje roznych funkji i proceséw,

co pozwoli uzytkownikom na monitorowanie
wszystkich czesci oraz ich statusow w ramach
jednego, zintegrowanego pakietu. Zwiekszy

to przejrzystos¢, funkcjonalnosé i intuicyjnosé

oprogramowania.

Wydawaé by sie mogto, ze oprogramowanie
staje sig bardziej kluczowe niz same maszyny.
Czy to prawda?

Oprogramowanie stanowi niezwykle istotng
czes¢ procesu. Jedli przy przygotowywaniu detalu
do giecia na prasie krawedziowej wystgpi btqd

w obliczeniach rozwiniecia, to nawet najlepsza
maszyna, z najnowoczesniejszymi funkcjami

nie bedzie w stanie wykona¢ poprawnego
elementu. Nawet jesli rozwiniecie czesci odbyto
sie prawidtowo, btgd popetniony przez operatora
podczas programowania partii skutkuje
powstawaniem odpaddw, mimo ze dysponuje
sie najnowszym sprzetem. Ostatecznie wszystko
sprowadza sie do oprogramowania offline, ktére
jest kluczowym elementem catego procesu

i przeptywu produkgji.

Dlaczego warto zainwestowaé
w CADMAN-Flow?

« Jeden punkt dostepu do catego pakietu oprogramowania CADMAN®

* Umozliwia w petni zautomatyzowany przeptyw proceséw

* Upraszcza i przyspiesza programowanie

» Wspotgra z filozofig zintegrowanej produkgji LVD
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POMIEDZY RZEMIOSLEM

A INNOWACJA

ASKON DEMIR — TURCJA

Od cigezkiej, przemystowej obrobki metalu po estetyczne dekoracje scienne: zakres
ustug Swiadczonych przez tureckq firme Askon Demir jest bardzo szeroki. Dyrektor
generalny i prezes Askon Demir Group, Okan Konyalioglu, odwiedzit siedzibe LVD
podczas tureckich dni klienta. Byta to doskonata okazja do przeprowadzenia rozmowy.

Z drewna na metal

W 1932 roku, dziewie¢ lat po ustanowieniu
Republiki Tureckiej, dziadek Okana otworzyt
warsztat, w ktérym zajmowat sie naprawg
drewnianych powozéw konnych w Denizli,
w potudniowo-zachodniej czesci Turcji.
Cospodarka zmagata sie z wieloma
wyzwaniami, jednak poczyniono state
postepy w zakresie dywersyfikacji

i modernizagji.

Skromny warsztat przerodzit sie w preznie
dziatajqce rodzinne przedsiebiorstwo.
Jednak dwa tragiczne w skutkach pozary w
latach 60-tych. zmusity rodzing do zmiany
dziatalnosci z obrébki metalu i drewna na

wytgcznie obrobke metalu”, wyjasnia Okan.

Lata 70-te stanowity poczgtek nowej ery
produkcji maszyn rolniczych i przyczep
ciggnikéw rolniczych. Dalszy rozwdj firmy to
przetwarzanie rur i blach, a takze produkcja

rur stalowych i profili.

Askon Demir — nowy poczgtek

W latach 90. Turcje dotkngt kryzys
ekonomiczny i finansowy, jednak

dzieki swojej odpornosci rodzinne
przedsigbiorstwo przetrwato ten trudny
okres. Ostatecznie synowie dokonali
podziatu firmy na spbtki zalezne. W
2001 r., gdy gospodarka powoli wracata
do normy, Okan wraz z ojcem zatozyt
firme Askon Demir, ktéra zatrudniata
trzech pracownikéw i posiadata warsztat
wyposazony w nozyce gilotynowe oraz

prase krawedziowgq.

,Nasz zespdt rozwingt sie z trzech
pracownikéw do 600. W 2022 r. firma Askon
Demir osiggneta obrét w wysokosci 70

min euro. JesteSmy w dalszym ciggu firmg
rodzinng — moja siostra jest wiceprezesem
i nadzoruje dziat finansowy. Z dumg
reprezentujemy marke Askon Demir, bedgc
jej ambasadorami. Z firmg LVD, w ktorej

wartosci rodzinne réwniez odgrywajg

kluczowq role w kulturze przedsiebiorstwa,

tqczq nas podobienstwa’, méwi Okan.

Do firmy nalezqg: Askon Demir Celik,

ktéra zajmuije sie obrobkg metali,

Askon Mechanics, specjalizujgca sie w
spawaniu oraz Askon Design Center, ktéra
oferuje ustugi w zakresie metalowych
dekoracji wewnetrznych i zewnetrznych,
zintegrowanych ze szktem, drewnem,

marmurem i innymi materiatami.

Firma posiada szes¢ zaktadow, z

ktérych jeden znajduje sie w Stanach
Zjednoczonych. Ostatnio pozyskany zaktad
produkeyjny, o imponujgcej powierzchni

85 000 metréw kwadratowych, jest réwniez
najwiekszym, strategicznie zlokalizowanym
obiektem w poblizu Cardak (Denizli),
niedaleko lotniska, co zapewnia dogodny
dostep dla partnerdw biznesowych.
Pierwszy budynek, o powierzchni 177 000

metréw kwadratowych jest juz w uzytku.
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Planujemy tam dalszy rozwéj w zakresie
operacji giecia, spawania, obrobki

i malowania”, dodaje Okan.

Kluczowa dziatalnosé

Firma Askon Demir Celik specjalizuje sie

w cieciu CNC laserem, plazmag, tlenem
oraz cieciu laserowym rur, a takze w
obrébce po zakonczeniu ciecia, zadaniach
z wykorzystaniem prasy krawedziowej,
gieciu rolek i profili, obrébce, spawaniu oraz

naktadaniu powtok.

Firma wykorzystuije nie tylko stal, aluminium
i stal nierdzewng, ale takze profile stalowe
IPE i NPI do konstrukji stalowych, maszyn,
gdrnictwa, kolei, sprzetu obstugi naziemnej
na lotniskach, maszyn rolniczych oraz
profile NPU w sektorze budowlanym.
Obrobione czesci i elementy zostajg
nastepnie eksportowane do 32 krajéw. Ich
odbiorcy prowadzg dziatalnos¢ w sektorach

inzynierii mechanicznej, transportu, energii,

Onur Misirli, dyrektor generalny firmy Tekno2000, przedstawiciel LVD w Turcji
oraz dyrektor generalny i prezes Askon Demir Group, Okan Konyalioglu

rolnictwa, gérnictwa, konstrukgji rurowych
do wody, branzy naftowe] i gazowej,
systemdéw magazynowania, wymiennikdéw

ciepta oraz w sektorze budowlanym

Partnerstwo z LVD i Tekno2000

.Nasza wspdtpraca z LVD trwa od okoto

16 lat. Poszukujqc idealnej maszyny do
ciecia laserowego, zdecydowalismy sie
skorzystaé z oferty dostawcdw spoza

Turcji. Méj pierwszy kontakt z wycinarkami
laserowymi LVD miat miejsce w 2008

roku za posrednictwem Tekno2000,
tureckiego przedstawiciela firmy LVD. LVD i
Tekno2000 majq za sobg 30-letnig owocng
wspbtprace, ktora przynosi wspdlne korzysci

i osiggniecia’”.

L,Bytem pod wrazeniem jakosci ciecia i
zakupitem od razu trzy maszyny do ciecia
laserem CO,. Kilka lat temu wprowadzilismy
modernizacje i nabylismy dwie wycinarki

Phoenix oferujgce ciecie laserem

Swiattowodowym. Te lasery charakteryzujq
sie wyzszq wydajnosciq i potrafig
efektywnie obrabia¢ mocniejsze materiaty,

z ktérymi czesto pracujemy”.

W przeciggu tych wszystkich lat firma
Tekno2000 stata sie naszym zaufanym
partnerem. ,Dyrektor generalny, Onur
Misirli, nalezy do mojego pokolenia i mamy
ze sobq dobry kontakt. Ponadto, poza samg
sprzedazg, mysli o tym, jak wspieraé naszq
firme. To jest gtéwny powdd, dla ktérego
praca z nim i jego zespotem pozytywnie sig
uktada”

,Niedawno dokonali$my kolejnej inwestycji
w postaci maszyny ToolCell 200/40, o
nacisku 200 ton/4000 mm dtugoici
roboczej z automatyczng wymiang
narzedzi. Maszyna idealnie odpowiada
naszemu coraz bardziej réznorodnemu
asortymentowi produktéw. W tym roku

bierzemy udziat w tureckich dniach klienta
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w Belgii, aby dowiedzie¢ sie wiecej o
zrobotyzowanych komérkach LVD i prasach
krawedziowych XXL, w tym o maszynie
Synchro-Form, idealnej do naszych

wymagajgcych zastosowan”.

Projektowanie

Poza dziataniem w roli podwykonawcy,
Askon wytwarza rowniez metalowe elementy
artystyczne na potrzeby rynkow etnicznych,
komercyjnych oraz produkgji luksusowych

mebli.

,Okoto 10 lat temu przeprowadzilismy analize,
jak mozemy wykorzystaé nasze doswiadczenie
w obrébce metali, ksiegowosci, finansach i
logistyce, aby stworzy¢ dodatkowg wartosé. To
przetozyto sie na powstanie naszego centrum
projektowego, ktére obecnie funkcjonuje pod
nazwgq Askon Design Center. Wytwarzamy
dekoracyjne elementy oraz meble, ktére
sprzedajemy gtdwnie na zasadzie B2C poprzez
platforme e-commerce, a takze eksportujemy

je do 69 krajow”.

Wyzwania

W przysztosci chcemy réwniez zastosowaé
model sprzedazy poprzez platforme
e-commerce w naszej podstawowej
dziatalnosci — Askon Demir Celik. Firma LVD
pokazata nam, ze jest to mozliwe. Obecnie
jestesmy na etapie wdrazania systemu
zarzqdzania produkcjg MES, co jest trudnym
zadaniem, w ramach ktérego dokonalismy

zmiany wszystkich proceséw produkcyjnych.

W oparciu o wygenerowane dane

bedziemy w stanie dokona¢ analizy wydajnosci
zaktadu produkeyjnego, maszyn i pracownikéw,
optymalizujgc produkcje przy jednoczesnym
monitorowaniu proceséw w czasie

rzeczywistym oraz danych historycznych”.

,Utrzymujgca sie niezwykle wysoka inflacja

w Turdji stanowi jedno z naszych najwiekszych
wyzwan. Czynniki, takie jok gwattowny wzrost
ptac i wysokie stopy procentowe przyczynity
sie do wzrostu cen. Chociaz preferujemy
model uwzgledniajgcy dtugoterminowe
umowy z naszymi klientami, zawieranie

takich uméw z naszymi dostawcami staje

sie coraz trudniejsze, co stwarza dla nas
dylemat. Niepewnos¢ dotyczgca cen netto,
potegowana codziennymi wahaniami, utrudnia
nam prognozowanie przychoddw z duzym

wyprzedzeniem.”

LTurcja ma populacje 85 miliondw ludzi,

z czego okoto potowa ma mniej niz 30

lat. Pomimo tego, nie jest tatwo znalez¢
pracownikéw z kwalifikacjami technicznymi.
Akademia Akson umozliwia nam szkolenie
pracownikéw i daje studentom szanse na
uzyskanie doswiadczenia. Nawet ludzie, ktorzy
nie posiadajg wyksztatcenia technicznego,

ale wykazujq potencjat, majq szanse do nas

dotgczy¢” — podsumowuje Okan.

Stefanie Vandemoortele,
firma LVD

,lurcja ma populacje 85 milionéw ludzi,
z czego okoto potowa ma mniej niz

30 lat. Pomimo tego, nie jest tatwo
znalez¢ pracownikéw z kwalifikacjami

technicznymi’.

Profil

Firma: Askon Demir

Rok zatozenia: 2001

Branza:

sektor inzynierii mechanicznej,
transportu, energii,

rolnictwa, gérnictwa,
konstrukgji rurowych

dla wody, gazu i ropy,
systemoéw magazynowania,
wymiennikéw ciepta, dekoracji

oraz luksusowych mebli

Obrabiane materiaty:

stal odporna na zuzycie, stal
o wysokiej wytrzymatosci,
stal wysokomanganowa, stal
kortenowska, stal X120Mn12,
stal komercyjna, aluminium,
stal nierdzewna, stopy
specjalnego przeznaczenia,
zelazo IPE, NPI'i NPU

Instalacje LVD:

Prasa krawedziowa
ToolCell 200/40 Plus

2 x wycinarka laserowa
Phoenix

Oprogramowanie LVD:
CADMANS-B, -Li -SDI

Strona internetowa: www.
askondemir.com




Peter Vandromme, kierownik ds. sprzedazy miedzynarodowej i ekspert ds. automatyzacji LVD oraz Maarten Daemen, dyrektor generalny LRS

POMYSLNA SYNERGIA

Przedsigbiorstwo inzynieryjne, ktére wczesniej nalezato do duzego producenta
robotéw Kuka, od 2022 roku funkcjonuje pod nazwg LVD Robotic Solutions (LRS) i jest

teraz czesciq LVD.

JEDNA FILOZOFIA

Maarten Daemen, dyrektor generalny LRS,
oraz Peter Vandromme, miedzynarodowy
menedzer ds. sprzedazy i ekspert ds.
automatyzacji w LVD, spotykajg sie w

LRS w pogodny dzien, aby porozmawiaé z
Discovery o oprogramowaniu i robotach -

ich wspdlnej specjalizacji.

Maarten: ,Peter i jo znamy sie od 20 lat

i wspbtpracowalismy przy wielu projektach
dla LVD dotyczgcych robotyki. Zespdt

LRS ma 35 lat dodwiadczenia i unikalng
wiedze w zakresie projektéw oraz integracji
robotéw. Wykorzystujemy te dogtebng
ekspertyze w obrébce blach oraz procesach

technologicznych”,

DROGA W KIERUNKU AUTOMATYZACJI
Peter: ,Zastosowanie automatyzagji

nie ogranicza sie juz wytgcznie do

duzych partii, lecz stanowi rozwigzanie
wykorzystywane takze przy matych
partiach, co pozwala radzié sobie z
wahaniami w produkgji oraz zapewnia
wyzszqg jakos¢, a takze mozliwos¢ obrobki
ciezkich elementéw lub profili gietych.
Jednak gtéwnym powodem wprowadzenia

automatyzacji jest niedobdr pracownikédw,

Wi
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Podawanie materiatu do narzedzia

a oprogramowanie wykorzystywane do

programowania maszyn odgrywa kluczowg role’.

Maarten: ,Niedobor pracownikow z
wyksztatceniem technicznym sktonit nas,

jako dostawcow stojgcych przed tym samym
wyzwaniem, do znalezienia rozwigzania. W
sektorze obrébki blach doprowadzito nas to
do rozwoju inteligentnego oprogramowania
do zadan giecia "bez uczenia robota’, ktére
umozliwia klientom samodzielne programowanie
ich maszyn, w trybie offline.

Oprécz projektow dla LVD, LRS oferuje
rozwigzania z zakresu robotyki i automatyzacji

w szerokim kontekscie, zardwno w przemysle

,Gfownym powodem
wprowadzenia
automatyzacji
jest niedobdr
pracownikow”

motoryzacyjnym, jok i ogdlnym. Zadania sq
zatem bardzo zroznicowane: poczqwszy od
uktadania blach, obstuge maszyn i transport
szkta, po montaz sprezarek i naktadanie

powtok. W takich zastosowaniach robot stanowi
potgczenie logistyczne pomiedzy maszynami. Ze
wzgledu na specyfike produktu, logistyki i maszyn
wiasciwg dla danego Klienta i branzy, proces

ten nie jest tak fatwy do odwzorowania, jak w
przypadku obrobki blach, gdzie wykorzystujemy

robota, prase krawedziowq i arkusz blachy do

giecia’.

Peter: ,Rzeczywiscie. W LVD skupiamy sie

na standardowych, przystepnych cenowo
komérkach produkeyjnych do giecia. Na
wezesnym etapie wigczamy wsparcie klienta,
aby od samego poczqtku skierowac projekt na
wiasciwe tory i zapewnic ciggtos¢ kolejnych
procesow. Dodatkowe wymagania muszqg zostaé
zweryfikowane pod wzgledem mozliwosci ich

realizacji przez inzynierdw LVD i LRS".

Maarten: ,Peter odgrywa kluczowq role,
dokonujgc wstepnej oceny wymagan LVD.
Odkaqd dotqczylismy do LVD, mamy mozliwosé
bezposredniego dotarcia do klientéw firmy, ktorzy
szukajq rozwigzan w zakresie automatyzacji
innych proceséw przemystowych. Mamy juz ich
zaufanie.

Zarzqdzamy zasobami projektow LVD i LRS
obstugujqc rézne branze, wspétpracujgc z takimi
klientami, jak: Atlas Copco, DAF trucks, Indupol,
Vitalo, i Daikin”.

Peter: "Korzystajqgc z wiedzy jakg posiada LRS
mamy szerszq perspektywe, a rozwigzania, ktore
mozemy zaoferowac sq bardziej kompleksowe.
Klienci zwracajg uwage nie tylko na maszyne,
ale takze na caty proces produkgji i kwestie
logistyczne, a wspdtpracujgc z LRS jestesmy

w stanie zaoferowa¢ wiecej niz konkurencja’.

Maarten: "Jako mate i $rednie przedsiebiorstwo

(MSP) jestesmy dumni z posiadania wasnego



Naktadanie spoiwa i uszczelniaczy na nadwozie pojazdéw

zespotu, ktdry specjalizuje sig w rozwoju
produktéw i oprogramowania. Ugruntowana
pozycja naszej spdtki macierzystej dostarcza
dodatkowego wsparcia i motywacji, ktore
napedzajg rozwdj firmy. Cho¢ koncentrujemy
sie na Europie Zachodniej, nie ograniczamy sie
wytgcznie do tego regionu. W zaleznosci od
specyfiki klienta i jego znaczenia strategicznego
oferujemy rowniez rozwigzania poza tym

obszarem.

W przypadku projektéw uwzgledniajgcych
zadania giecia mozemy polegaé na globalnej sieci
serwisowej LVD, dla innych projektéw wsparcie

mogq réwniez zaoferowaé lokalni dystrybutorzy

robota. W kwestii integracji systeméw lub
oprogramowania, zespdt zajmujqcy sie
oprogramowaniem jest w stanie udzieli¢ pomocy

zdalnie”.

NIESZABLONOWE PODEJSCIE

Peter: Nasi klienci dgzq do uzyskania wiekszej
wydajnosci, oszczednosci energii i rozwigzan,
ktore pomogq im zwiekszy¢ efektywnosé pracy.
Nieustannie domagaijq sie, aby$my pomogliim

usprawnic ich procesy”.

Maarten: ,Bezposredni kontakt z klientem
jest niezwykle wazny. Musimy by¢ w stanie

dobrze zrozumie¢ pytanie, aby przetozy¢ je na

,Firma LRS oferuje rozwigzania

z zakresu robotyki i automatyzacji

w przemysle motoryzacyjnym, jak

i ogélnym”
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tadowanie i wykariczanie

odpowiednie rozwigzanie. Przyktadem naszego
wiasciwego podejscia jest wyréznienie nagrodg
Kuka Innovation Award za projekt Ricobb
(Reliable, issy, Cobot Buddy), obejmujqcy cobota
umieszczonego przed prasq krawedziowq.
Realizacja tego projektu wymagata kreatywnosci

i nieszablonowego myslenia."

Peter: ,Na tym polu LVD i LRS tqczq swoje sity:
firma LVD ma duze doswiadczenie w zakresie
technologii giecia, a LRS z kolei wnosi dogtebng
wiedze i doswiadczenie w zakresie projektow

zwigzanych z robotykg oraz oprogramowaniem”.

Maarten; "Obie firmy zawsze opieraty sig na
technologicznych rozwigzaniach, ktére stanowig
fundament naszych produktéw. Choé inne
przedsiebiorstwa oferujg podobne produkty, my

wyrozniamy sie jakoscig i niezawodnoscig’.

Stefanie Vandemoortele, firma LVD
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Krélestwo Niderlandow

G LO BA L N Y Dumaco Oss, cze$¢ Grupy Dumaco, zapewnia swoim klientom
wszechstronne ustugi, produkujgc elementy z arkuszy ptaskich
i rur — od pojedynczych komponentéw po ztozone zespoty

ZAS I EG spawane. Dumaco stanowi najwiekszq firme zajmujgcg
sie obrébkg metali w krajach Beneluksu, posiadajgcg 260

maszyn, 9 lokalizacji i zatrudniajgcg ponad 750

pracownikéw. Jako kompleksowy dostawca

firma kieruje sie zasadami QRM, aby

oferowaé krétkie czasy realizacji

i utrzymaé konkurencyjnosé,
wykorzystujgc maszyny
produkcyjne, w tym niedawno

uruchomiong prase krawedziowq LVD

PPEB-H o nacisku 400 ton.

el
e

—
Meksyk

Od grilli ogrodowych po ramy drzwiowe
do wind, EMYASA wytwarza szeroki
wachlarz produktéw, wykorzystujgc laser
Puma 3015 o mocy 6 kW. Jest to rodzinna
firma, ktéra stynie z rygorystycznych
procesdw kontroli jakosci. Wykorzystujgc
mozliwosci maszyny Puma, firma obrabia
stal nierdzewng o réznej grubosci przy
wyskoich predkosciach, osiggajqgc

czyste i gtadkie krawedzie.

Zjednoczone Emiraty Arabskie
Ideal Design dostarcza kompleksowe rozwigzania dla sektora handlu detalicznego obejmujgce
gotowe wyswietlacze punktu sprzedazy (POP), systemy regatéw, elementy dostosowane do indywidualnych

potrzeb, a takze obudowy, szafki i inne powigzane produkty wytwarzane na zaméwienie. Firma rozwingta swojq dziatalnosé korzystajgc z
maszyn LVD, aby zapewni¢ bezkompromisowq jakos¢ swoich projektéw. Rozbudowany park maszynowy, sktadajgcy sie z ponad 10 maszyn
LVD, obejmuje rézne technologie: takie jak wykrawanie, cigcie laserowe i zadania giecia. Wsrdd nich znajdujq sie: dwie wykrawarki Strippit

PX-1225, oraz prasy krawedziowe PPEB-8135/30, PPED 165/30 i Dyna-Press 24/12.



Finlandia

Jako podwykonawca firma VAMM Steel Oy dobrze wie, ze precyzja
i jako$¢ majg znaczenie, niezaleznie od tego, czy chodzi o elementy
do budowy statkéw, ptyty montazowe do maszyn przemystowych,
transformatory na potrzeby elektrowni, czy instalacje lotniskowe.
Inwestycja w prase krawedziowq ToolCell, wyposazong w

automatyczng zmiane narzedzi, zapewnia najwyzszg

jakosé¢ produkcji. Znaczne skrocenie czasu

potrzebnego na zmiane narzedzi
umozliwia firmie VAMM dostarczanie
konkurencyjnych rozwigzan, nawet w

produkcji matoseryjnej.

Wietnam

W kraju postrzeganym jako wschodzgce centrum produkcyijne, firma ASV
Commerce and Industry Co. Ltd. odpowiada na rosngcy popyt na produkty, takie
jak: windy osobowe, windy do blokéw mieszkalnych oraz automaty sprzedajgce,
inwestujgc w nowoczesne maszyny do obrdbki metalu. Wsréd tych inwestycji
znajduje sie laser LaserONE o mocy 3 kW, prasa krawedziowa Easy-Form 9 135/30
oraz oprogramowanie CADMAN®-B, -L i SDI.
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Niemcy

Firma LMG GmbH zostata zatozona w 2002 r. przez
Caritas Association Altenoythe e.V., Swiadczqcg
ustugi dla oséb z niepetnosprawnosciami. Firma LMG
zatrudnia obecnie 72 pracownikdw, z czego 35 osdb
zmaga sie ze znaczng niepetnosprawnosciqg. Firma
zajmuje sie obrébkg metalu dla réznych sektoréw,

w tym energetyki wiatrowej, biogazowni, budowy

pojazddw, przemystu meblarskiego i innych.

Nowy laser TL 8525 do ciecia rur pozwala

firmie LMG sprostaé zréznicowanym
potrzebom rynkowym i zdobywaé
nowe zlecenia jako wyspecjalizowany

dostawca ustug ciecia profili.

Wegry

W ramach modernizacji majgcej na celu zwiekszyé
produkcje ram pojazdéw kolejowych fabryka

Alstom w Matranovdk, na Wegrzech zainstalowata
wielkoformatowy laser Phoenix FL-6020 o mocy 10 kW
oraz specjalnie zaprojektowanq prase krawedziowq
Easy-Form-9 320/30, umozliwiajgce precyzyjne

i powtarzalne ciecie oraz giecie elementéw podwozia.
Firma Alstom jest Swiatowej klasy liderem

w dziedzinie mobilnosci, zobowigzanym do
promowania ekologicznego transportu na catym

Swiecie.



Zaktad produkcyjny Faymonville w Luksemburgu poszukiwat bardziej wydajnej prasy
krawedziowej, dlatego zdecydowat sie na inwestycje w prase PPEB-H 640/61 firmy

LVD, wdrozono réwniez pakiet oprogramowania CADMAN®, Rezultat? Znaczgcy wzrost

wydajnosci.

Poczgtki firmy Faymonville Group siegajq
XIX wieku. Do lat 60-tych gtéwng
dziatalnoscig firmy byta produkcja
maszyn rolniczych. Pod koniec lat 60-tych.
skonstruowano pierwszq naczepe, a od lat
80-tych. Faymonville zaczeto stopniowo
specjalizowa¢ sie w projektowaniu i
produkgji pojazddéw przeznaczonych do

transportu specjalistycznego.

Obecnie, dzieki markom Faymonville, MAX
Trailer i Cometto, grupa oferuje szeroki
asortyment pojazdéw przeznaczonych do
transportu ciezkiego i specjalistycznego.

Grupa Faymonville produkuje naczepy

niskopodwoziowe, naczepy ptaskie,
naczepy zatadunkowe, pojazdy modutowe
oraz naczepy samozatadowcze.
Rozwigzania transportowe zapewniane
przez firme majq tadownos¢ od 15 do
ponad 25 000 ton.

Faymonville posiada cztery zaktady
produkcyjne, zlokalizowane w
Luksemburgu, Belgii, Polsce i we Wtoszech.
Grupa produkuje 3000 wyrobéw rocznie
na tqgcznej powierzchni produkcyjnej
wynoszqcej okoto 175 000 m2. Produkty
firmy sq eksportowane do ponad 125

krajéw. Na dzien dziejszy firma zatrudnia

okoto 1350 pracownikéw. W 2023 roku
wygenerowata przychdd w wysokosci 442
milionéw euro.

Zaktad Faymonville we Wtoszech posiada
duzq prase krawedziowg w konfiguracji
typu tandem o tonazu 1600 i 1250 ton, w

Polsce kilka pras krawedziowych.

,Nasi klienci wysoko oceniajq oferowang
przez nas niezawodnos¢ i elastycznosé
w dostarczaniu spersonalizowanych
rozwigzan transportowych, pomimo
licznych wyzwan, ktére wystepujqg przy
tego typu projektach. Nasze pojazdy

wyrdzniajq sie jakoscig dzieki stosowaniu
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W zaktadzie we Wtoszech prasa krawedziowa o nacisku 1600 i 1250
ton dziatajgca w konfiguracji tandem gwarantuje wysokq precyzje
wytwarzanych czesci, co jest kluczowe dla zapewnienia jakosci
pojazdow.”

zrébwnowazonych metod produkeyjnych.
Ponadto rozbudowana globalna sie¢
zapewnia niezmiennie wysoki poziom

obstugi, niezaleznie od czasu i miejsca.

Zwigkszona predkosé produkeyjna

Do 2023 roku zaktad produkeyjny
Lentzweiler korzystat z prasy krawedziowej
LVD o dtugosci roboczej 4 m. Dtuzsze
arkusze obrabiano w Polsce. Jednak w
ostatnich latach asortyment gotowych
produktéw znacznie sie rozszerzyt, a
elementy wymagajqce giecia, na przyktad
naczepy do transportu fopat turbin

wiatrowych, staty sie dtuzsze i szersze.

Firma Faymonville poszukiwata wiekszej
prasy krawedziowej, aby odcigzy¢ zaktad w
Polsce, ograniczy¢ koszty transportu

i zwigkszy¢ wydajnosé produkgji.

"Decyzja o wyborze maszyny firmy

LVD byta oczywista, poniewaz nasza
grupa pracowata juz na kilku prasach
krawedziowych LVD w Belgii i w Polsce’,
wyjasnia Robert Franzen®. "Bylismy bardzo
usatysfakcjonowani zaréwno maszynami,
jak i ustugami oferowanymi przez LVD.

Po przeprowadzeniu szczegdtowej analizy
wymagan firma LVD zaproponowata
prase krawedziowq PPEB-H 640/61. Ta

maszyna, o sile nacisku 6400 kN i dtugosci
roboczej 6,1 m, zostata wyposazona w
laserowy system kontroli kgta Easy-Form,
co umozliwia uzyskanie wysokiej precyzji
giecia. Hydrauliczne prasy krawedziowe
PPEB oferujqg wysokq precyzje oraz

optymalng elastycznosc¢”.

Gérard Cremer, menedzer ds. zadan ciecia
i giecia w firmie Faymonville zapewnia:
.Mozemy dostosowaé te maszyny do
naszych potrzeb, wybierajgc zderzak

tylny, odlegtos¢ miedzy stotem a ramaq,
rogi czy podpory nadgzne z mozliwoscig

programowania itp. Istnieje wiele
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Profil

Firma: Faymonville Group

Rok zatozenia: 1962, pierwsza

naczepa wyprodukowana w
latach 60.

Branza:
budownictwo, zurawie
i maszyny, maszyny do

podnoszenia, transport ciezki
i przemystowy: towary cigzkie

i dtugie, sektor drzewny i
szklarski, wiatr i energia,
rolnictwo, todzie i statki,
sprzet wojskowy i kolejowy

Obrabiane materiaty:
zelazo, stal nierdzewna,
aluminium, mosigdz, stal
ocynkowana, poliweglan
oraz wtékno szklane o
grubosciach:

od 1do 30 mm na prasach
krawedziowych i do 200 mm

na innych maszynach

Oprogramowanie LVD:
CADMAN-B
CADMAN-SDI
CADMAN-JOB

Strona internetowa: www.
faymonville.com

mozliwosci. Ponadto sterowany za pomocg

serwomechanizméw system hydrauliczny
gwarantuje najwyzszq precyzje oraz

efektywnos¢ energetyczng”.

Sprawna produkcja

Podobnie jok w innych spétkach,

w Faymonville Lentzweiler réwniez
zainstalowano pakiet oprogramowania
CADMAN. Rozwigzanie to umozliwia
integracje proceséw obrdbki, kontrole
produkgji, komunikacje oraz zarzgdzanie.
Dostarcza informacje w czasie rzeczywistym,
co pozwala podejmowaé whasciwe decyzje,
majgce na celu usprawnienie i optymalizacje
procesu produkji.

,Najwazniejszqg zmiang wprowadzong w

ciggu ostatnich dwoch lat byta integracja

oprogramowania CADMAN, co znaczgco
przyczynito sie do zwiekszenia zaréwno

wydajnosci, jok i jakosci”, stwierdza Cremer.

Oprogramowanie CADMAN obejmuje modut
CADMAN-B. Po zakonczeniu importu czesci
3D z systemu CAD, modut ten wykonuje
poprawne rozwiniecie oraz ustala optymalng
sekwencje giecia, a takze pozycje narzedzia i

zderzaka tylnego.

Inteligentny importer rysunkdw CADMAN-
SDIumozliwia szybkie importowanie plikow
CAD. Wszystkie czynniki wptywajgce

na koszt zostajg wyswietlone i mogq

by¢ eksportowane w celu stworzenia
doktadnego kosztorysu.

Na koniec CADMAN-JOB importuje zlecenia



LIDERZY #2s

Instalacje LVD:
Faymonville — Belgia:
Easy-Form 135/30
Easy-Form 220/30
Easy-Form 400/40

FEL — Luksemburg:
Easy-Form 640/61
Easy-Form 220/30
Easy-Form 135/30

Faymonville — Polska:
2 x Easy-Form 80/15

2 x Easy-Form 220/30

2 x Easy-Form 320/40

2 x PPEB-H 1250/71w
konfiguracji typu tandem
PPEB 320/40

Faymonville — Wtochy/
Cometto:

Easy-Form 320/40

PPEB-H 1600/86 EFL + PPE-
B-H 1250/61 EFL w konfigura-
cji tandem

Samobiezny pojazd Cometto

produkeyjne z systemu ERP, co pozwala
na wygenerowanie zadan giecia. Zbiera
dane i $ledzi wykonywane zadania w czasie

rzeczywistym.

,Poczgtkowo wiele czesci byto niewtasciwie
gietych. Maszyny LVD pomogty nam
zmniejszy¢ wskaznik btedéw o 50%. Wazna
jest tatwos¢ obstugi maszyny, a dla jakosci
pojazddw kluczowe sq precyzja i jokosé
gotowych elementéw” - podsumowuje

Robert Franzen.

Wydruk za zgoda:

Luc Franco, Metallerie, maj 2024 r.

Obejrzyj
referencje firmy
Faymonville




System poboru wody chtodzqgcej

WIELKIE KONSTRUKCJE

STAINLESS STRUCTURALS — STANY ZJEDNOCZONE

Mattia Del Giacco, PhD, CEO firmy Stainless Structurals LLC w Conroe w Teksasie,
byt na etapie rozwazania zakupu nowego lasera, gdy sprzedawca z oddziatu LVD

w Ameryce Pétnocnej zostawit broszure w biurze jego firmy. ,,Przechodzitem obok
recepcji, kiedy zobaczytem pewien detal w broszurze, wybiegtem za nim na parking,
proszgc o ponowne przyjscie i przedstawienie wigcej informacji”.

Co przyktuto uwage Mattia Del Giacco?
Otwarta kontstrukcja stotu roboczego w jaki
wyposazona jest wycinarka laserowa Taurus.
,Praca z zabudowang maszyng o dtugosci 24
metréw, w rzeczywistosci wymaga powierzchni
o dtugosci 48 metrdw, a to stanowi ogromng
ilo¢ zmarnowanej przestrzeni. Bytem niezwykle
zaintrygowany tq technologiqg, a jakosé
obiecywana przez LVD réwniez byta na wysokim
poziomie. Produkty o niestandardowej dtugosci
(powyzej 6 metréw) stanowiq jedng z naszych
wyspecjalizowanych ustug. Ponadto nawet

w przypadku blach o standardowej dtugosci,
dtuzszy stot moze przetozyé sie na zwigkszenie

wydajnosci’, stwierdza dyrektor generalny.

Obszar zadarh przetwarzania

Laser $wiattowodowy Taurus firmy LVD zostat

zaprojektowany z myslg o niezwykle wysokiej
wydajnosci ciecia, dzieki modutowej budowie,
ktéra pozwala na przedtuzanie obszaru
roboczego maszyny w odstepach co 4 metry,
az do osiggniecia maksymalnej dtugosci stotu
wynoszqcej 42 metry. Zgodnie z informacjami
producenta maszyna Taurus zapewnia tatwy
dostep dostep do cigtych materiatéw oraz
zatadunek surowca, poniewaz jedynym
elementem ostonietym jest trawersa. Trawersa
o szerokosci 3,96 m stanowi zabezpieczenie
wokdt gtowicy tngcej oraz urzgdzenia do
zmiany dysz. Maszyna Taurus zostata réwniez
wyposazona w drugi sterownik o przekgtnej
48,3 cm na trawersie oraz reczny kontroler do
wykonywania operacji zmiany osi ciecia, a takze

ciecia skosnego.

Jak podaje Del Giacco, wycinarka laserowa,
ktérg posiadajg ma wymiary okoto 23,8 m na 3,7
m i obrabia zaréwno stal nierdzewng, jak i blachy
stalowe. Przed zamontowaniem maszyny Taurus
firma Stainless Structurals przeprowadzata

operacje cigcia takich elementéw laserem CO,.

,Szybkos¢ ciecia to prawdopodobnie najwieksza
zaleta lasera $wiattowodowego w poréwnaniu
zlaserem CO,’, stwierdza Del Giacco. W
przypadku grubszych materiatéw laser CO,
pozostawia réwniez bardziej widoczng szczeling
ciecia”. Dyrektor podkresla réwniez mozliwosé
ciecia ukosnego. Nowy laser Taurus eliminuje
konieczno$¢ przenoszenia czesci na potrzeby
czasochtonnego dodatkowego procesu
ukosowania pod kgtem, ktéry wymaga znacznych

umiejetnosci. Jesli mozna wykona¢ ciecie ukosne



bezposrednio laserem, to zazwyczaj taka czesé
jest od razu gotowa do uzycia. Maszyna moze
wykonywat¢ ciecia z ukosowaniem, pod kgtem do
45 stopni, co jest wystarczajgce dla wiekszosci
zastosowan. Ponadto moze wykona¢ ciecie

w ksztatcie litery Y, co jest niezwykle przydatne

podczas spawania materiatu.

Dtugi stot roboczy lasera $wiattowodowego
umozliwia jednoczesng obrdbke wielu blach, co
znaczqgco redukuje przestoje maszyny. ,tadujemy
surowiec z jeden strony, a z drugiej odbywa

sie proces ciecia. Kiedy materiat sie przesunie,
przechodzimy na drugg strone, aby roztadowaé

i zatadowac jg ponownie — jest to ciggty proces.’,
dodaje Del Giacco. W przeciwienstwie do maszyny
z krétkim stotem roboczym, ktéra musiataby sie
zatrzymaé w celu roztadunku i zatadunku, model
Taurus moze kontynuowaé proces cigcia. ,To

dla nas olbrzymia zaleta, jok réwniez korzystne

z perspektywy konserwacji, poniewaz personel
moze przeprowadzaé prace serwisowe w jednym
obszarze maszyny, podczas gdy drugi wcigz

pracuje.”

Duze zlecenia, duze elementy

Stainless Structurals obstuguje réznorodne
branze, ktére potrzebujq cigcia duzych elementdw,
w tym lotnictwo, architekture, energetyke,
przemyst naftowy i gazowy oraz transport.

Firma wspdtpracowata przy projektowaniu profili
konstrukcyjnych na potrzeby komory A teleskopu
kosmicznego Jamesa Webba w Centrum Lotow
Kosmicznych imienia Lyndona B. Johnsona NASA
w Houston, zajmowata sie spawaniem laserowym
profili umieszczonymi na wiezy widokowej

Space Needle, a takze spawata laserowo ponad
13 500 kg kanatéw, belek i niestandardowych

przekrojow stacji metra w Nowym Jorku.

Jeden z ostatnich projektow, ktory wedtug
Del Giacco mégt byé zrealizowany wytgcznie

dzieki zastosowaniu maszyny typu Taurus firmy

LVD, polegat na wyprodukowaniu specjalnych
ksztattow o dtugosci 1524 cm dla systemu poboru
wody chtodzgcej w Albany, w stanie Nowy Jork.
Zgodnie z analizq firmy ,duze systemy wody
chtodzqcej muszq by¢ zgodne z przepisami
rzgdowymi dotyczgcymi ich wptywu na

Srodowisko”.

Aby sprosta¢ wymaganiom zaréwno prawa
stanowego, jak i federalnego, klient- firma Intake
Screens Inc. - musiat zaprojektowaé system, ktory
zminimalizowatby zaréwno wcigganie ryb do
uktadu, jok i ich kontakt z elementami instalacji,
a takze zapewnitby im ochrone. W przypadku
systemu zanurzonego w wodzie, stal nierdzewna

klasy 304/L stanowita naturalny wybor.

W ramach tego projektu firma Stainless
Structurals wytworzyta ponad 10 ton
niestandardowych belek ze stali nierdzewnej
304/L, ktore zostaty wykorzystane jako elementy
wspornikdw i szyn bocznych dla wysuwanych
ekrandw oraz bram przesuwnych. System
zapewnia, Ze ryby pozostajg w rzece, ekrany
pozostajg wolne od zanieczyszczen, a ich kontrola

jest mozliwa bez koniecznosci przerywania pracy”.

Serwis na najwyzszym poziomie

Del Giacco méwi, ze firma LVD ,zapewnita
najwyzszq jakos¢ produktu”. W trakcie montazu
firma udostepnita technikéw na miejscu oraz
biblioteke webinaréw i materiatow cyfrowych,
ktére doktadnie opisujg oprogramowanie

i procedury konserwacyjne. ,Nawet teraz szybko
reagujg na nasze zapytania’, dodaje. ,Byto to dla
mnie duzym zaskoczeniem, poniewaz miatem
negatywne doswiadczenia z innymi duzymi
firmami, na wsparcie ktorych musiatem czekaé
wiele dni. W przypadku LVD nasza wspdtpraca

uktada sie doskonale”.

Wydruk za zgodg:
Modern Metals, maj 2024 r.
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Profil

Firma: Stainless Structurals
LLC

Rok zatozenia 2005

Branza:

lotnictwo, architektura,
budownictwo, przemyst
chemiczny, farmaceutyczny
i petrochemiczny, przemyst
obronny, przemyst
energetyczny, metalurgiczny,
spozywczy, wytworczy,
wydobywczy, przemyst
naftowy i gazowy, przemyst
tekstylny, celulozowy i
papierniczy transport

Obrabiane materiaty:

stal nierdzewna, stal weglowa

Instalacje LVD:
Taurus 20-20 kW

Oprogramowanie LVD:
CADMAN-L

Strona internetowa

www.stainless-structurals.com



INNY RODZA

GIECIA

Wiekszy wybor na potrzeby Twoich zastosowan

LVD oferuje pétautomatyczne oraz w petni automatyczne zaginarki do blach - Multifold do zastosowan zwigzanych z formowaniem. Te

nowoczesne urzgdzenia, bedgce bardziej zaawansowang technologig niz tradycyjne giecie matrycowe, oferujg wyzszy poziom automatyzacji,

umozliwiajgc szybkie i doktadne formowanie szerokiej gamy profili oraz ztozonych ksztattéw. Tradycyjne prasy krawedziowe, choé mniej

zaawansowane, wyrdzniajq sie nizszym kosztem inwestycji i doskonale sprawdzajq sig przy obrébce wysokich profili i grubych materiatow.

Inny rodzaj gigcia

Zaginarka do blach wyposazona jest w ostrza
poruszajgce sie w gore i w dot, ktére mogg
przemieszczac sig zardwno po osi X, jak i Y, w
przeciwienstwie do stempli i matryc stosowanych
w tradycyjnych prasach krawedziowych. Uchwyty
zapewniajqg stabilng pozycje obrabianego
elementu. Podczas formowania obrabiany
materiat pozostaje w pozycji poziomej. Jedynym
ruchomym komponentem sq ostrza (narzedzia)
maszyny. Operator nie musi kierowaé obrabianym
elementem, poniewaz maszyna automatycznie

pozycjonuje go i zarzgdza konfiguracjg narzedzia.

Taka konstrukcjo umozliwia:

W petni zautomatyzowany proces giecia.

+ Szybkie cykle giecia, zapewniajgce wysokg
wydajnosc.

* Elastycznos¢ umozliwiajgca giecie o dowolnym
promieniu oraz wykonywanie operacji
zawijania obrzezy bez koniecznosci uzycia
specjalnych narzedzi.

Mniejsze zuzycie narzedzi, nawet po wielu
latach eksploatacji, dzieki minimalnemu tarciu
pomiedzy narzedziem a materiatem.

Bez sladéw i zarysowan pozostawionych przez

narzedzia na obrabianym elemencie.

Uniwersalne narzedzie do gigcia

Multifold umozliwia formowanie réznorodnych
profili za pomocq uniwersalnego zestawu ostrzy
napedzanych serwonapedami, ktore sktadajq sie
w gére i w dot. Rodzaje giecia: giecie pozytywne

i negatywne, felcowanie (zawijanie obrzezy)
otwarte i zamkniete, zawijanie obrzezy w gére i w

dbt, giecie odsadzone, a takze gigcie promieniowe.

Zintegrowany system konfiguracji narzedzi
automatycznie dostosowuje i zmienia narzedzia
w zaleznosci od zastosowania. Pomiar

arkusza blachy odbywa sie na stanowisku
pomiarowym przed rozpoczeciem giecia.

Przy zmianie partii gérne narzedzia zostajq
automatycznie dostosowywane do rozmiaru
obrabianego elementu przez system napedzany
serwonapedami w oparciu o kolejny program.

W efekcie zaginarki Multifold sg w stanie sprawnie

i samodzielnie wytwarzaé roézne elementy.

Wysoki stopief automatyzacji = wysoka
wydajnosé

Giecie paneli stanowi wysoko zautomatyzowang



technologie, zapewniajqgcq precyzyjng kontrole
nad procesem giecia oraz wysokg wydajnosé
produkcji. Maszyny Multifold oferujg w petni
zautomatyzowany proces formowania,
obejmujgcy zatadunek, podawanie, pomiar,
konfiguracje narzedzi, giecie, pozycjonowanie,

obracanie oraz roztadunek.

Automatyczny system manipulatora typu
L,podnies i umies¢” umozliwia tadowanie z wielu
stoséw (maks.6) na podajnik automatyczny.
Arkusz jest automatycznie przenoszony z
podajnika na st pomiarowy.

Maszyny Multifold mozna réwniez wyposazyé
w opcjonalng jednostke roztadunku i uktadania

w stosy.

Znaczqce korzysci w odpowiednich warunkach
Technologia giecia paneli oferuje imponujgce
korzysci:
+ Jest od dwoch do trzech razy szybsza niz
tradycyjne giecie matrycowe
+ Umozliwia precyzyjne giecie
+ Oferuje wszechstronnosé formowania bez
potrzeby stosowania dodatkowych
narzedzi
Zaginarki do paneli Multifold stanowig doskonate
rozwigzanie w przypadku giecia duzych

paneli o dtugosci do 3,2 metra, jednak gigcie

ZBLIZENIE NA PRODUKT #29

paneli obejmuje nie tylko formowanie duzych
elementdéw i regatéw. Ta technologia znajduje
zastosowanie w produkgji mebli

stalowych, wind, drzwi przeciwpozarowych

oraz w pomieszczen sterylnych. Giecie paneli
warto rozwazyé w przypadku zastosowan
wymagajgcych krotkich kotnierzy, tukéw o duzym
promieniu, uzyskania wysokiej precyzji

i powtarzalnosci roznych giec.

Wartosé inwestycji

Mimo iz systemy giecia paneli zazwyczaj
wymagajqg wiekszej poczgtkowej inwestycji,

w poréwnaniu do tradycyjnych pras
krawedziowych, ta wysoko zautomatyzowana

i wszechstronna technologia moze zastgpic wiele
maszyn do giecia. W przypadku modeli Multifold

dostepne sq standardowe konfiguracje, ktore

Branze:

Pomieszczenia sterylne,
meble stalowe, drzwi
przeciwpozarowe, szafki
sterownicze, ramy, uktady
HVAC, windy, skrzynki

pocztowe i elementy elewac;ji

mozna dostosowa¢ do indywidualnych potrzeb

i budzetu.

Ponadto system napedzany serwonapedem
wymaga minimalnej konserwacji i jest
praktycznie bezobstugowy. W regularnych
odstepach czasu wszystkie ruchome elementy
zostajg automatycznie smarowane przez

centralny system smarowania.

Szerokie portfolio urzqdzen LVD w zakresie gigcia
umozliwia dobdr odpowiedniej technologii do
konkretnego zastosowania, niezaleznie od tego,
czy chodzi o wolnostojqcq prase krawedziowq,
czy w petni zautomatyzowany system giecia
paneli. Pomozemy Ci ustali¢, czy technologia
giecia paneli to odpowiednie rozwigzanie dla

Ciebie.

Dlaczego warto wybrac¢ zaginarke do paneli?

* obrébka paneli wielkogabarytowych

* petna automatyzacja zapewniajgca wysokg wydajnosé

* ekonomiczna praca

* jeden zestaw narzedzi umozliwiajgcy obrébke rénych profili
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ELASTYCZNY

| EKONOMICZNY
LASER DLA TWOJEGO
ZAKLADU

LaserTWO dzieki modutowej i prostej
kontrukcji oferuje doskonatg rownowage
pomiedzy ceng a funkcjonalnoscig.

Rézne poziomy dostepnych mocy lasera
zapewniajq elastycznosé systemu,
umozliwiajgc wprowadzenie ciecia
laserowego we wtasnej firmie oraz
optymalizacje kosztéw produkcji pojedynczej
czesci.

Odkryj
LaserTWO

Shaping flows.

Maszyne LaserTWO mozna rozbudowaé

z podstawowej wersji bez oston zabezpieczajgcych,
do w petni zabudowanego modelu.

Brak oston* » pojedynczy sto4 roboczy

Prostota tgczy sie z funkcjonalnosciq:
Minimalistyczna konstrukcja z dogodnym dostepem

do obszaru ciegcia.

Ostona zabezpieczajgca* ¢ pojedynczy stot roboczy

Bezpieczne srodowisko pracy: Specjalne ostony
i kurtyny swietlne zapewniajg bezpieczenstwo

operatora.

Petne ostony ¢ stot wymienny

Maksymalna wydajnosé: Petne ostony i stét

wymienny zapewniajq zwiekszong wydajnos¢.

*Wersja dostepna wytgcznie na rynkach poza Europejskim

Obszarem Gospodarczym (EOG)

& LVD



