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“Ulti-Form porta al massimo l'automazione
della piegatura, offrendo unelevata produttivita
in uno spazio compatto.”

COSTRUITO PERIL
MASSIMO DELLE
PRESTAZIONI

Pressa piegatrice automatica
con cambio utensili integrato
e magazzino utensili

Robot industriale Kuka

Pinza universale auto-
adattiva

Sistema di piegatura adattiva

Easy-Form® Laser

Pallet di ingresso a 3 vie

Ampia zona di uscita per 10
pallet, incluso distributore
di pallet e sistema a nastro
trasportatore

Controllo Touch-B intuitivo
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PERCHE SCEGLIERE
ULTI-FORM

TEMPI DI ATTREZZAGGIO
RIDOTTI AL MINIMO

Il robot e la pressa piegatrice lavorano in sinergia per
ridurre al minimo i tempi di cambio. Mentre il robot preleva
il pezzo in lavorazione dalla pila d'ingresso e lo centra,
la pressa piegatrice con cambio utensili automatico
integrato completa il set up dell’'utensile. Lattrezzaggio &

veloce, preciso ed efficiente.

PROGRAMMAZIONE
RAPIDA

La programmazione di Ulti-Form é
gestita completamente offline, riducendo
i tempi di inattivitd e i tempi di set up.
Il sistema calcola automaticamente
le posizioni della pinza e il percorso
completo del robot, senza collisioni. Non
& necessario “addestrare” fisicamente
il robot alluso della macchina. Un
ambiente 3D completo fornisce una
simulazione virtuale realistica della
produzione, in modo che l'utente possa

controllare e confermare visivamente la

sequenza di piegatura.



PINZA
AUTOADATTIVA

La pinza robotica universale di Ulti-
Form, progettata da LVD, elimina la
necessitd di effettuare sostituzioni. :
Possiede la flessibilita di adattarsi alle . it
varie geometrie deipezziinlavorazione.
Il design intelligente consente di
risparmiare sulla quantita di pinze e sui
tempi di cambio pinza, privilegiando la

continuitd di produzione.

MAGGIOR RITORNO

SULLINVESTIMENTO

Ulti-form offre la flessibilita di operare sia in modalita
automatica che manuale. Utilizzare Ulti-Form in modalita
automatica per grandi lotti, in modalitd manuale per
piccoli lotti e pezzi complessi. Ulti-Form permette di

avere il costo pil basso per pezzo e di ottenere il massimo  :

dall'investimento.
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. PRECISIONE ANGOLARE
. GARANTITA

: |l sistema di monitoraggio dellangolo Easy-Form® Laser di
. LVD garantisce I'angolo giusto fin dalla prima piega. Fa si

¢ che Ulti-Form possa fornire sistematicamente pezzi perfetti.
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ORGANIZZAZIONE
EFFICIENTE

Ulti-form automatizza la movimentazione e la piegatura dei materiali, garantendo una
produzione costante. Cio avviene in uno spazio di 8x10 m, organizzato in maniera efficiente.

Ecco i componenti chiave del sistema:

Pressa piegatrice automatica con tempi Un’unica pinza per pezzi
minimi di cambio utensile di tutte le dimensioni
Il design della pressa piegatrice si ispira alla famosa ToolCell La pinza universale progettata da LVD elimina la necessita

di LVD, dotata di un cambio utensili automatico con un di cambiare le pinze e mantiene la produzione continua e

grande magazzino utensili integrato. ininterrotta.

Robot dinamico Zona di deposito

Il robot Kuka di tipo Il robot pud evacuare pezzi

industriale gestisce pezzi pit  piccoli di 200 mm
fino a 25 kg, assicurando direttamente dalla cella

piena raggiungibilitd su attraverso la  zona di

tutta l'area di lavoro della deposito.

cella.

Pallet di ingresso Porte scorrevoli

La zona diimpilaggio prevede pallet di ingresso a tre vie, con Le porte scorrevoli nella parte anteriore e laterale della cella

un piano inclinato e un magnete spalmatore per agevolare di piegatura consentono un comodo accesso per l'operatore

il prelievo. e un modo per fornire materiale alla cella.
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Stazione di centraggio Controllo Touch-B

Il robot preleva un pezzo dalla stazione diingresso e lo centra Il comando a schermo tattile di ultima generazione da 19"
nella stazione di centraggio usando le ventose o le pinze per di LVD é dotato di icone grafiche intuitive utilizzate per
pezzi molto piccoli. controllare tutti i parametri della pinza, del robot e della

macchina, per un funzionamento veloce ed efficiente.

W e

e B
Misurazione dello Stazione di
spessore lamiera regripping

Il controllo dello spessore La stazione di regripping
delle lamiere durante il attaccata alla pressa
prelievo impedisce la lavo- permette la ripresa di un

razione di lamiere doppie pezzo quando necessario.

o di pezzi di spessore errato.

Sistema di piegatura adattiva Easy-Form® Laser

Il controllo adattivo LVD dellangolo di piegatura durante la fase di

produzione assicura uniformitd dal primo all’'ultimo pezzo.

Ampia zona di uscita

Un'ampia zona di uscita offre
spazio per fino a 10 pallet, un
distributore  automatico  di
pallet e un sistema a nastro
trasportatore che sposta i pezzi
finiti allesterno della cella,
liberando lo spazio all’interno

per i lunghi cicli di produzione.




SPECIFICHE
TECNICHE

Forza di piegatura kN 1350
Pressione bar 290
Lunghezza di lavoro mm 3050
Distanza tra i montanti mm 4000
Corsa mm 400
Distanza tavolo/pestone mm 600
Larghezza della tavola mm 120
Carico max. sulla tavola kN/m 2500
Altezza di lavoro mm 970
Velocitd di avvicinamento* mm/sec 180
Velocita di lavoro** mm/sec 22
Velocitd di ritorno mm/sec 200
Utensili superiori - altezza mm Stile W - 231
Utensili inferiori - altezza mm Stile LVD - 130
Riscontro posteriore X1R1Z1, X2R2Z2
Sistema di sicurezza IRIS Lazer Safe
Motore principale kW 22

Peso pressa piegatrice kg 19.000
Serbatoio olio L 250
Robot robot Kuka a 6 assi
Raggiungibilita mm 3100
Dimensione pezzo mm min. 50 x 100 - max. 1200 x 800
Peso massimo del pezzo kg 25

* Per i paesi CE solo in caso di macchina con sistema opzionale di sicurezza.

** Per i paesi CE la velocita di lavoro é limitata secondo le vigenti norme di sicurezza.

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.
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