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TL 8525

WYSOKA WYDAJNOSC - DUZE MOZLIWOSCI

Elastyczny model TL 8525 posiada szereg wysokowydajnych
funkcji zapewniajgcych optymalne cigcie rur nawet w przypadku

najbardziej ztozonych ksztattow.

SOLIDNA KONSTRUKCJA

Elastyczny model TL 8525 posiada szereg wysokowydajnych

funkcji zapewniajgcych optymalne cigcie rur nawet

w przypadku najbardziej ztozonych ksztattéw.

ELASTYCZNY
PODAJNIK PRZEDNI

6-pozycyjny podajnik przedni umozliwia szybki
i tatwy przesuw profili o zréznicowanych
wielkosciach oraz tadowanie dodatkowych

rur podczas ciecia.

PODAJNIKI UCHWYT
ROZDZIELAJACE | PODTRZYMKA
Podaijniki rozdzielajgce automatycznie dostosowujg sie Samocentrujgcy uchwyt i podtrzymka
do kazdego rodzaju profilu. Pobierajq rure z podajnika automatycznie dopasowujq sie do
magazynowego i dostarczajg jg do uchwytu, zachowujgc réznych geometrii rur.

przy tym prawidtowq orientacje szwu.



SYSTEM ODPROWADZANIA
PYLOW

System odprowadzania pytdw i dyméw o duzej mocy
automatycznie usuwa z obszaru ciecia do 4000 m3 pytéw

i dymow na godzine.

KONTROLA POLOZENIA

Aby zapewnié¢ doktadnosé i zwiekszy¢é wydajnosé, potozenie
rury jest mierzone przez dwie kamery, po czym nastepuje

odpowiednie dostosowanie pozycji ciecia.

GLOWICA DO
UKOSOWANIA

Wieloosiowa gtowica do ukosowania zapewnia bardzo
precyzyjne cigcie skosne rur okrggtych, kwadratowych,

prostokgtnych i tych o nieregularnych ksztattach.

s

PRZENOSNIK
ODBIORCZY

Uchylny sté+ sterowany serwonapedami i)
uwalnia ciete elementy na przenosnik

z wieloma przegrodami.



NAJWAZNIEJSZE
INFORMACJE

NAJWYZSZA WYDAJNOSC

Dzieki duzej stacji podajqgcej o dtugosci 8200 mm model TL 8525 moze
przetwarza¢ rury okrggte lub kwadratowe o Srednicy maksymalnej 250 mm:
* mozliwos¢ cigcia wiekszych profili dzieki skoku osi Z wynoszgcym 400 mm;
+ obrébka rur cienkosciennych lub grubosciennych;

* tworzenie ztozonych konturéw i wyciec: zagie¢ z potgczeniami, wypustek

blokujgcych, podcied;

*+ wytwarzanie prototypow oraz krétkich serii az po duze ilosci i produkcje zestawdw. &,’ i

NIZSZY KOSZT JEDNOSTKOWY

Uproszczenie procesu produkcyjnego oraz optymalizacja przeptywu i wykorzystania materiatu zapewniajg
oszczednos¢ czasu oraz ograniczajg koniecznos¢ wykonywania operacji dodatkowych, obnizajgc tym

samym koszt jednostkowy czesci.

ZAAWANSOWANA GLOWICA
TNACA

Standardowym wyposazeniem jest gtowica tngca 3D pozwalajgca
na cigcie pod kgtem 45-stopni. Gtowica do ukosowania skutecznie
wykonuje ciecia przygotowawcze pod spoiny. Szeroki zakres gtowicy

tngcej w osi X wynoszgcy 1190 mm umozliwia obrébke za podtrzymkg.

Gtowica tngca ma zabezpieczenie przed kolizjami oraz automatyczny

system regulacji odlegtosci dyszy od powierzchni materiatu.

WYSOKI POZIOM
AUTOMATYZACIJI

TL 8525 ma funkcje automatycznego tadowania,
centrowania i ustawiania rur oraz regulacji uchwytu i
podtrzymki. Uktad automatycznej kompensacji skretu
i detekcji ugiecia rur dostosowuje sie do wszelkich

wybrzuszen oraz odksztatceh materiatu.

EATWOSC PROGRAMOWANIA

Oprogramowanie CADMAN-T optymalizuje nesting oraz

dodaije linie cigcia na potrzeby tatwego usuwania odpadéw.

Wizualizuje réwniez elementy oraz caty proces cigcia w 3D.



DUZA ELASTYCZNOSC

Model TL 8525 zapewnia uniwersalne mozliwosci cigcia profili okrggtych,
kwadratowych, prostokqgtnych i innych dzigki kluczowym funkcjom

dostepnym zazwyczaj jako opcje w poréwnywalnych laserach do rur.

PROGRAMOWANIE CZESCI PRZY
UZYCIU CADMAN-T

Zaawansowane oprogramowanie lasera do rur umozliwia:

+ import rysunkéw 3D przy uzyciu formatu SAT,
STEP bezposrednio z systemu CAD;

* projektowanie czesci od podstaw;

- dodawanie potgczen, wcigé, profili V, zaktadek
oraz rowkéw lub kopiowanie elementow
i operacji do importowanego pliku;

* projektowanie lub import geometrii 2D
w celu utworzenia dowolnego rodzaju
wyciecia lub przyciecia;

* doktadng symulacje elementu i catego
procesu cigcia w 3D.

ROZWIAZANIA DO )
ROZNYCH ZASTOSOWAN

Model TL 8525 umozliwia wszechstronng obrébke- od prostego cigcia rur po bardziej kreatywne projekty:

* od prostych potgczen po ztozone konstrukcje;

* obrobke z réznych materiatéw, w tym m.in. z miedzi i mosigdzu;

* rury prostokqtne, okrggte lub owalne;

* katy, zaktadki i rowki, wcigcia, idealnie wyosiowane, co skraca czas montazu.




SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

TL 8525

SPECYFIKACJA TECHNICZNA MASZYNY

Stopnie podawania 05 X1: 1190 mm - 60 m/min
05§ X2: 8975 mm - 60 m/min
05Y: 360 mm - 60 m/min
05 A: maks. 60 obr./min
05§ Z: 400 mm - 45 m/min

Doktadnosé¢ os X1* 0,025 mm
Automatyczna kompensacja skretu i wygiecia

Podajnik przedni 6-pozycyjny podajnik przedni
6 podajnikdw rozdzielajgcych ze wspomaganiem

Moc lasera 2 kW - opcjonalnie laser swiattowodowy 4 kW

WYMIARY RURY

Maksymalna érednica/przekgtna zewnetrzna  Okrggte: 250 mm
Kwadratowe: 250 x 250 mm

Maksymalna dtugosé rury 8200 mm

Waga rury 40 kg/m

Dtugos¢ detalu 3000 mm - opcjonalnie 6000 mm
OPCJE AUTOMATYZACJI

Podajnik wigzek

Wykrywanie szwow
Przedtuzka wylotu
Raportowanie danych

Dane techniczne mogq ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

* Dostepna doktadnos¢ przedmiotu obrabianego zalezy od rodzaju przedmiotu obrabianego, obrébki wstepnej i rozmiaru rury,
a takze innych zmiennych. Zgodnie z VDI/DGQ 3441.
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