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LVD jest jednym z niewielu producentéw, ktorzy oferuja
zarowno technologie rewolwerowa, jak 1 pojedynczej
gtowicy. Oznacza to, ze mozemy obiektywnie ocenic¢
potrzeby aplikacji, aby zapewni¢ najlepsze rozwiazanie

wykrawania.

Wykrawarka LVD Strippit posiada dtuga historie
innowacji procesu wykrawania i cechuje sie najbardziej
zaawansowana technologia. Strippit PX potrafi wykonywac

operacje wykrawania, ksztattowania, gwintowania i giecia,

a wszystko to w jednej maszynie.

Sterowanie przy pomocy 19" ekranu dotykowego Touch-P jest
przyjazne dla uzytkownika: operator o dowolnym poziomie
zaawansowania moze z tatwoscia obstugiwaé wykrawarke.
Proces ustawienia parametrow maszyny jest szybki i

nieskomplikowany.

Rozwiazania automatyzacji oferuja szereg zalet, ktére
pozwalaja w petni wykorzysta¢ wydajnos¢ wykrawania.
Wybierz sposrod réznych opcji, w tym jednostke do
automatycznego zatadunku/roztadunku do kompleksowego

systemu magazynowania.



Bardziej elastyczna 1 optacalna produkcja jest
mozliwa dzieki optymalizacji przebiegu produkcji.
Nasze maszyny przygotowane do czwartej rewolucji
przemystowej moga pomdéc w wykorzystaniu

cyfrowej transformaciji.

Opracowalismy  technologie automatycznych

obrotowych stacji narzedziowych, aby zmaksy-

malizowac¢ wydajnosé¢ wykrawarki. Obrotowa stacja

multi-tool posiada pojemnosé¢ do 200 narzedzi.

STRIPPIT

Wysokowydajny bijak zapewnia pelny nacisk przez -caty
okres suwu.

System redukcji zuzycia energii (ERS) zmniejsza s$redni
pobdér mocy do 0,9 kW w stanie gotowosci, minimalizujac
zuzycie energii.

Programowalne, przemieszczane zaciski robocze z czujnikami
wyciagniecia arkusza automatyzuja ruch zacisku pomiedzy

operacjami i podczas cyklu wykrawania.



Wykrawarka Strippit PX zapewnia
elastycznos¢  wykrawania, ksztattowania,

giecia i gwintowania w jednej maszynie.

Wykrawarka z pojedyncza gtowica zapewnia
wszechstronnos¢ 20  obrotowych  stacji
narzedziowych, zdolnych do uchwytu
narzedzia dowolnej wielkosci, do maksymalnej
srednicy rownej 90 mm. Czas przezbrojenia
i wymiany jest zminimalizowany dzieki
obrotowemu magazynowi narzedzi, ktéry
pozwala na petny obrot kazdego narzedzia, aby

zapewnic catkowita elastycznosé.

Maszyna Strippit PX jest w stanie gia¢ rowniez
czesci o dtugosci do 90 mm o wysokosci do
75 mm. Operacje typu knockouts, louvers
czy countersinks sa wytwarzane z duza

doktadnoscia.
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Maszyny Strippit VX oferuja najbardziej

elastyczne konfiguracje gtowicy rewolwerowej.

Gtowica rewolwerowa o duzej pojemnosci - 48
gniazd - umozliwia wykorzystanie obciazenia

standardowej gtowicy rewolwerowej.

Duze stacje obrotowe 88,9 mm wspotpra-
cuja z obrotowymi narzedziami multi-tools,
zwiekszajac  wydajnos¢ glowicy rewolwe-
rowej. Zapewniaja one obrot narzedzia
pod dowolnym katem, co zwieksza elasty-

cznosc¢ i wydajnosc.



‘Extended  Tool  Magazine’ (ETM)
umozliwia wykrawarce =zaktadanie i
wyjmowanie narzedzi podczas pracy
maszyn maksymalizujac czas dziatania

bez przezbrojen.

ETM jest w stanie utrzyma¢ do 40
dodatkowych narzedzi umieszczonych w
konfiguracji obrotowej, w celu zapewnienia
fatwego dostepu i dobrej widocznosci.
Proces wymiany narzedzi jest skutecznie

zarzadzany z poziomu sterowania Touch-P.

Uniwersalna system automatyzacji (FA-P)
oferuje zaawansowany zatadunek/roztadunek,
pobieranie czesci i duzy obszar do uktadania
wykrojonych elementéw bezposrednio na

przeznaczonej do tego palecie.

System moze tadowa¢ arkusze o maksy-
malnym wymiarze 1525 x 3050 mm
i roztadowywaé¢ wykrawane czesci o mini-

malnym rozmiarze 200 x 100 mm.

Na obszarze uktadania w stos o powierzchni
8 m2 uktad sterowania Touch-A kontroluje
pobieranie i sortowanie na  paletach.
Sterownik moze rozpocza¢ prace od cze-

Sciowo zapetnionych palet z poprzednich prac.




Compact Tower (CT-P) jest to efektywna
pod wzgledem ekonomicznym wieza do
zatadunku, roztadunku i magazynowania
surowcow oraz gotowych elementéw.
Jest oferowana w konfiguracji na 6 lub
10 palet. System obstuguje arkusze o
rozmiarze 3050 x 1525 mm x 3,5 mm, przy

maksymalnej nosnosci palety 3000 kg.

Kompaktowy, pozwalajacy na oszczed-

no$¢  miejsca  system  automatycz-

nego zatadunku/roztadunku PA

powoduje Ze operacja wykrawania

jest bardziej optacalna.

Jednostka CT-P jest zaprojektowana
pod katem kompaktowego ustawienia
i wygodnej manipulacji przy pomocy

wozka widtowego.

System CT-P tworzy wydajne i elastyczne
komorki produkeyijne zdolne do pracy przez

24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu.




Wykrawarki serii 'V spetniaja  wymaga-
nia wysokiej wydajnosci wykrawania i

duzego nacisku.

Te  wszechstronne maszyny posiadaja
uniwersalng 48-stacjowa gtowice rewolwerowa.
Zapewniaja pelne wykorzystanie arkusza,
zdolnos¢ utrzymania 1 przenoszenia ciezkich
arkuszy oraz cztery programowalne stacje

obrotowe 88,9 mm.

System napedu prasy zapewnia oszczednosé
energii dla zastosowan przy wyzszych
naciskach. Modulowe opcje automatyzacji
pozwalaja na jeszcze wieksza wydajnosé i

uniwersalnosé.



Zaprojektowane  pod  katem = najwyzszej
doktadnosci i dtugiej zywotnosci Strippit M
sa zbudowane na bardzo wytrzymatej ramie

7 zaawansowanym pozycjonowaniem stotu.

Wykrawarka posiada gtowice rewolwerowa
o ogromnej pojemnosci, w tym trzy stacje
obrotowe 88,9 mm zdolne do pracy z szeroka
gama indeksowych  narzedzi  multi-tool,

narzedzi do gwintowania i narzedzi rolkowych.
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Strippit E oferuje wysoka wydajnosc
energetyczna 1 znakomita, powtarzalna
doktadnosé operacji wykrawania i
formowania. Prosty, usprawniony naped
wykrawarki zapewnia utrzymanie kosztéw
pracy oraz konserwacji na niskim poziomie

i pozwala na niezawodna prace maszyny.

Maszyna posiada duza, 47-gniazdowa
gtowice rewolwerowa z trzema stacjami
samoindeksujacymi 88,9 mm w celu
zapewnienia wiekszej elastycznosci

wykorzystania narzedzi.

Maszyny Strippit E zapewniaja najprostsza
wymiane narzedzi w branzy. Uchwyty
matrycy pozwalajace na szybka zmiane

matrycy redukuja czas przezbrajania.



Wykrawarka CNC serii P jest idealnym
rozwiazaniem do produkcji krétkich serii,
prototypdw oraz jako maszyna wolnostojaca.
Maszyna posiada wszechstronna
33-gniazdowa gtowice rewolwerowa.
Trzy stacje obrotowe 50,8 mm wystepuja
w wersji standardowej, sa programowalne
i umozliwiaja wykrawanie ksztattéw pod

dowolnym katem.

Wykrawarki posiadaja zintegrowany
uktad sterowania CNC Fanuc zapewniajacy
operatorowi tatwa edycje, wprowadzanie lub

zmiane programéw podczas pracy maszyny.




P-1212

P-1225 E-1225 M-1225 V30-1225 VX-1225 PX-1225
E-1530 M-1525 V30-1530 VX-1530 PX-1530
P-1525
CHARAKTERYSTYKA WYKRAWANIA
Maks. nacisk wykrawania 200 kN 200 kN 200 kN 300 kN 200 kN 200 kN
Maks. grubos¢ materiatu 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm
Doktadnos¢ wykrawania + 0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm
Powtarzalnos¢ pozycjonowania + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm

MAKS. LICZBA UDERZEN STEMPLA @

Odlegtos¢ 1 mm miedzy otworami

Odlegtos¢ 25,4 mm miedzy otworami

650 uderzen/min

300 uderzen/min
(P-1212)
270 uderzen/min

500 uderzer/min

350 uderzen/min

850 uderzen/min

400 uderzen/min

900 uderzen/min

440 uderzen/min

920 uderzen/min

530 uderzen/min
515 uderzen/min

910 uderzen/min

505 uderzen/min

Znakowanie - - 1700 uderzen/min 1750 uderzen/min 1750 uderzen/min 1650 uderzen/min
Przeswit podawania 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 80 mm
1250 x 2500 1250 x 2500 1250 x 2500 1250 x 2500
) ) . 1250 x 1250 mm
Nominalny rozmiar obrabianego 1250 % 2500 mm 1250 x 1250 mm (4000) mm (4000) mm (4000) mm (4000) mm
arkusza 1524 % 2500 mm 1524 x 3048 mm 1524 x 2500 1524 x 3048 1524 x 3048 1524 x 3048
(4000) mm (5000) mm (5000) mm (5000) mm
PARAMETRY STOLOW
. o az do 73 kg (P-1212) az do 150 kg . . . .
Stot szezotkowy azdo79 kg a2 do 165 kg azdo110 kg azdo 150 kg az do 150 kg az do 150 kg
Stét szczotkowo-kulkowy X ) X x ) )
- x x - -
X
Zrzutnia czesci - - - 450 x 500 mm 450 x 500 mm 525 x 500 mm
2 (P-1212) 3 et e 2(opcjonalnie
Zaciski robocze 2 (opcjonalnie czujnIKiem arkusza 3 zacisk) 3 CNC przemieszczane z czujnikiem arkusza
3 el (opcjonalnie
dla E-1225)
GLOWICE - MAGAZYN
Konfiguracja gtowicy rewolwerowej 33 stacji 47 stacji 47 stacji 48 stacji 48 stacji 20 stacji typu T-style
Stacje Obrotowe 3C-@508mm  3D-0889mm  3D-@889mm  4D-0889mm 4D -0889mm 28 sl
Maks. pojemnosé narzedzi @ 33 68 68 76 76 200
Pojemnos¢ narzedzi rolkowych (wheel) X X X X X X
Pojemnos¢ narzedzi do gwintowania X X X X X X
Pojemnos¢ indeksowych narzedzi
multi-tool B i s 28 8 X
Doktadnosé pozycjonowania kata + 0,05 stopni + 0,05 stopni + 0,05 stopni + 0,05 stopni + 0,05 stopni + 0,05 stopni
Uklad sterowania Fanuc OiPD Touch-P Touch-P Touch-P Touch-P Touch-P
» . 128 m/min. . 128 m/min. 161 m/min. 161 m/min.
Potaczona predkos¢ przesuwu X-Y 82 m/min. 110 m/min. 96 m/min. 110 ro/min. 130 my/min. 130 my/min.
Czas zmiany narzedzia 1 sec. 0,9 sec. 0,8 sec. 0,8 sec. 0,8 sec. 1tot 5 sec.
ZUZYCIE ENERGII ELEKTRYCZNEJ
Srednie zuzycie energii elektrycznej 6,6 kW 55kW 6,7 kW 6,7 kW 6,7 kW 6,7 kW
Tryb gotowosci 3,0 kW 0,9 kW 0,9 kW 0,9 kW 0,9 kW 0,9 kW
OPCJE AUTOMATYZACII
System zatadunku/roztadunku (PA) X X X X X
Magazyn wiezowy Compact Tower (CT-P) = X X X X X
Automatyzacja Flexible Automation (FA-P) - X - X X
System sortowania do skrzyn - X = X X X
Chwytanie/sortowanie detali przez robota - - X X X X
Mozliwos¢ przytaczenia magazynu - - - X X X
Powiekszony magazyn narzedzi (ETM) - - X
Uktad smarowania narzedzia X X X X X
Uktad smarowania arkusza - - - - X

U przy suwie roboczym 2mm = grubos¢ materiatu + zagtebienie narzedzia + penetracja matrycy / ? przy zmniejszonej predkosci / ©

stoty kombo ze

stali nierdzewnej z przylegajaca szczotka /“ z narzedziem wielofunkcyjnym multi-tool - Inne specyfikacje sa dostepne na zadanie.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIE

Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com

Aby znalez¢ peiny adres lokalnego oddziatu lub agenta prosze odwiedzic¢ naszq strone internetowq.

10.2018 - @@ gbistudioe



