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Swiatlowodowa

etarke DYNAMICZNE CIECIE ARKUSZY
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2# PHOENIXFL

PHOENIX FL

4020 & 6020

DYNAMICZNE CIECIE ARKUSZY WIELKOGABARY TOWYCH

Wielkoformatowe lasery swiattowodowe Phoenix obstugujq arkusze o wymiarach

4i6 mna2m. Sq one dostepne w wariantach o mocy do 10 kW. Zapewniaja

wyjatkowq wydajnos¢ cigcia w szerokiej gamie zastosowan. Opcjonalne systemy

automatyzacji umozliwiaja dodatkowe zwiekszenie produktywnosci.

I

W YSOKIE
PREDKOSCI CIECIA
Duza predkosé obrobki osiggana jest
dzieki zastosowaniu zZrodia lasera
Swiattowodowego IPG o mocy
3,4,6,8110 kW, ktére zapewnia
elastycznos¢ podczas ciecia

materiatéw o réznej grubosci.

SZTYWNA
KONSTRUKCJA
RAMY

Konstrukcja stalowej ramy wycinarki
Phoenix minimalizuje odksztatcenia
spowodowane przez przyspieszenie,
zapewniajac optymalna predkosé oraz

wysoka jakos¢ obrébki.

YLVD

ZAAWANSOWANA
GLOWICA TNACA

Gtlowica tnaca posiada zautomatyzowana

regulacje potozenia i srednicy
ogniskowej, umozliwiajac niezwykle
precyzyjne ciecie materiatéw dowolnego

typu o réznej grubosci.
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'Q' AUTOMATYCZNY
W YMIENNIK STOLOW

Wymienne stoty z zintegrowanym napedem
zapewniaja ptynny ruch i nieprzerwana

obroébke czesci.

AUTOMATYZACJI

W celu utatwienia przenoszenia duzych

Maszyna, ktora doskonale i i DOSTOSOWANADO
taczy wysokq dynamike g

arkuszy, wycinarke Phoenix mozna taczy¢ z

7 e la Stycznos’c lq ] magazynem oraz z systemem automatyzacji.

=
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‘(}L" ZINTEGROWANY
A SYSTEM STEROWANIA
&® INAPEDU

System sterowania i napedu Siemens
gwarantuje najdoktadniejsze odtwarzanie

zaprogramowanych konturdéw przy bardzo

duzych predkosciach przetwarzania.
@ INTUICYJNE
STEROWANIE

Sterowanie za pomoca 19" ekranu dotykowego
Touch-L jest przyjazne dla uzytkownika:
operatorzy niezaleznie od stopnia
zaawansowania moga z tatwoscia obstugiwac
wycinarke Phoenix. Ustawienia wprowadza

sie szybko oraz intuicyjnie.
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GLOWNE ZALETY

W YDAJNE ZRODLO LASERA
SWIATLOWODOWEGO

Efektywne Zrodio lasera swiattowodowego IPG o mocy 3, 4, 6, 8 lub
10 kW optymalizuje osiagi maszyny, zapewniajac elastycznos$é¢ oraz
szybkod¢ ciecia grubszych materiatéw. Laser $wiattowodowy zapewnia
niezawodna i stata moc przez tysiace godzin, a ponadto charakteryzuje

sie dtugimi okresami miedzyobstugowymi oraz minimalnymi kosztami

ZAAWANSOWANA GLOWICA TNACA

Wycinarka Phoenix wyposazona jest w soczewki skupiajace o érednicy 150
mm oraz w automatyczna regulacje potozenia i srednicy ogniskowej w celu

zapewnienia doskonatej jakosci ciecia.

Zastosowanie kolimatora o zmiennej wiazce lub regulacji ustawien
ogniska umozliwia dostosowanie $rednicy ogniska do grubosci materiaty,

optymalizujac koncentracje energii oraz predkosc i czas ciecia.

Zabezpieczenie antyuderzeniowe, pojemnosciowe wykrywanie wysokosci
oraz tatwa i szybka zmiana okna zabezpieczajacego zwiekszaja trwatosé tego

kluczowego elementu.

STEROWANIE DOTYKOWE TOUCH-L : INTEGRACJA
Ekran dotykowy Touch-L o przekatnej 19 cali umozliwia szybka oraz OPROG RAM OWANIA

intuicyjna konfiguracje, wyswietla technologie ciecia i graficznie Oprogramowanie CADMAN® firmy LVD,

przedstawia zagniezdzenie arkuszy. Rysunki moga by¢ importowane oparte na bazie danych, integruje procesy

bezposrednio do uktadu sterowania.

PHOENIX

obroébki arkuszy blach, sterowanie produkcija,
komunikacje oraz =zarzadzanie. Zapewnia
dane w czasie rzeczywistym, umozliwiajac

podejmowanie swiadomych decyziji.

CADMAN-L jest oprogramowaniem do
wycinarek laserowych LVD. Zainicjowane
przez CADMAN-JOB  oprogramowanie
CADMAN-L importuje rozwiniete ptaskie
czesci z CADMAN-B, a nastepnie zagniezdza
i przetwarza je automatycznie zgodnie z

odpowiednimi poleceniami roboczymi.
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ZMIENIACZ DYSZ

Automatyczny zmieniacz dysz zapewnia efektywniejsza obstuge list zadan,
zmniejsza ryzyko wystapienia pomytek operatora oraz monitoruje jakos¢ dysz.
Opcja ta zapewnia wieksza autonomie, redukuje czas ciecia oraz zwieksza
0gblna przepustowos¢ maszyny.
e magazynnal7 dysz
e czyszczenie dyszy po okreslonej liczbie cie¢
e monitorowanie osiowania, wielkosci oraz stanu dysz przez

zintegrowanga kamere
e automatyczna kalibracja funkcji pojemnosciowego

wykrywania wysokosci

PAKIET AUTOMATYZACJI

Przygotuj wycinarke Phoenix do automatyzacji dzieki nastepujacym
funkcjom:
« interfejs: umozliwia pelna integracje wycinarki Phoenix
z systemem automatyzacji innego producenta
e oczyszczarka arkuszy: eliminuje problemy powodowane
przez odpady
o tele-alarm: przesyta btyskawiczne komunikaty ostrzegawcze

do Twojego urzadzenia przenosnego

PRZENOSNIK ODPADOW

Przenosnik o szerokosci 1100 mm przenosi odpady do pojemnika
umieszczonego pod maszyna. Opcjonalny przenosnik poprzeczny moze
transportowac¢ mate elementy/odpady do wiekszego pojemnika po lewej

lub prawej stronie maszyny.
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AUTOMATYZACJA
WIELKOGABARYTOWA

SOLIDNY SYSTEM PALETOWEGO ZALADUNKU/ROZLADUNKU
DO MASZYN PHOENIX FL-4020 1 6020

System automatycznego zatadunku/roztadunku stuzy do obstugi ponadwymiarowych oraz
ciezkich elementéw. Jest idealnym rozwigzaniem do zastosowan wielkogabarytowychi w

petni zautomatyzowanej produkgiji.

PODSTAWOWE CECHY:

e obstuga arkuszy o wymiarach 4000 x 2000 mm (FL-4020) i 6000 x 2000 mm (FL-6020)

e obstuga arkuszy o grubosci od 0,8 do 25 mm

¢ maksymalna tadownos¢ wejsciowa/wyjsciowa palety wynosi 5000 kg

e catkowity czas zatadunku/roztadunku: 65 sekund w przypadku FL-4020, 90 sekund w przypadku FL-6020

e wysokos$¢ uktadania w stos wynosi 160 mm w przypadku materiatu oraz 240 mm w przypadku gotowych arkuszy
e opcjonalny zatadunek bez zarysowan dla grubosci do 15 mm

e automatyczne czyszczenie arkuszy

Systemy automatyzacji umozIliwiajq

produkcje duzych ilosci materiatu.
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WIEZA COMPACT TOWER DO LASERA PHOENIX FL-4020

Wieza stuzy do zatadunku i roztadunku oraz magazynowania materiatéw oraz

gotowych elementow.

PODSTAWOWE CECHY:

¢ standardowy system zawiera jedna wieze na 5, 10 lub 14 palet
e druga wieza dodaje 9 palet do wiezy CT-L 5, 14 palet do wiezy CT-L 10
oraz 18 palet do wiezy CT-L 14
e obstuga arkuszy o wymiarach 4000 x 2000 mm
e obstuga arkuszy o grubosci od 0,8 do 25 mm
* maksymalna tadownos¢ wejsciowa/wyjsciowa palety wynosi 3000 kg
e catkowity czas zatadunku/roztadunku wynosi 120 sekund
o wysokos¢ uktadania w stos wynosi 240 mm w przypadku materiatu i gotowych arkuszy
e intuicyjne sterowanie za pomoca ekranu dotykowego -

e automatyczne czyszczenie arkuszy

Zalety automatyzaciji

Redukcja przestojow w przypadku bezobstugowej produkcji

W pelni automatyczny zatadunek i roztadunek podczas ciecia

Efektywna obstuga i przetadunek obrabianych elementow
Wysoce niezawodna, zautomatyzowana produkcja
Duza elastycznos¢ przetwarzania materialéw dowolnego typu o réznej

grubosci (CT-L)
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SPECYFIKACJE

PHOENIX FL-4020

PHOENIX FL-6020

SPECYFIKACJA MASZYNY

Maksymalny rozmiar arkusza

4065 x 2035 mm

6160 x 2035 mm

przesuw wzdtuz osi X 4200 mm 6280 mm
przesuw wzdtuz osi' Y 2070 mm 2070 mm
przesuw wzdtuz osi Z 130 mm 130 mm

Maksymalna waga arkusza na stole 1600 kg 2400 kg

Czas wymiany stotu 39s 48 s

Maksymalna predkos¢ przesuwu X-Y 140 m/min 140 m/min

Maksymalna predkosé¢ przesuwu Z 30 m/min 30 m/min

Powtarzalnosé +/- 0,025 mm +/- 0,025 mm

Doktadnos¢ pozycjonowania® +/- 0,050 mm +/- 0,050 mm

Zmieniacz dysz opcjonalny opcjonalny

WYMIARY MASZYNY (bez kurtyn swietlnych, filtra i chtodnicy)

Dtugosc 13000 mm 17200 mm

Szerokosé 6300 mm 6300 mm

Wysokosé (otwarte drzwiczki 3360 mm 3360 mum

kontrolne)

PRZYBLIZONY CIEZAR 16500 kg 21500 kg

DANE TECHNICZNE LASERA

Typ IPG

Moc lasera 3 kW 4 kW 6 kW 8 kW 10 kW

Maksymalna wydajnosc ciecia
stal czarna 20 mm 20 mm 25 mm 25 mm 25 mm
stal nierdzewna 12 mm 15 mm 25 mm 30 mm 30 mm
aluminium 12 mm 15 mm 30 mm 30 mm 30 mm
miedz 6 mm 8 mm 12 mm 12 mm 12 mm
mosiadz 6 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm

OPCJE AUTOMATYZACII

System zatadunku/roztadunku

Phoenix FL-4020, FL-6020

Maksymalne obciazenie palety 5000 kg
Maksymalna wysokosé¢/pétka tacznie z paleta 240 mm
Wysokosé systemu 2970 mm
Compact Tower (CT-L) Phoenix FL-4020
Maksymalne obciazenie palety 3000 kg
Maksymalna wysokosé/potka tacznie z paleta 240 mm
Wysokos¢ systemu wiezy pojedynczej lub podwadjnej:

5 palet + 9 palet 5500 mm

10 palet + 14 palet 7450 mm

14 palet + 18 palet 9010 mm

Specyfikacje mogaq ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

* Osiggalna doktadnos¢ obrabianego detalu zalezy od rodzaju materiatu,

obrobki wstepnej i rozmiaru arkusza oraz innych zmiennych zgodnie z VDI/DGQ 3441.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIA

Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com

Aby znaleZ¢ peiny adres lokalnego oddziatu lub agenta prosze odwiedzi¢ naszq strone internetowq.
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