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CIECIE LASEROWE

Woycinarka laserowa swiattowodowa Phoenix taczy efektywnos¢ kosztowaq,
dynamiczne ciecie laserowe, zaawansowane rozwiqQzania automatyzacji

i intuicyjne sterowanie Touch-L, opracowane przez firme LVD. Ten
wszechstronny system oferuje szybkie przetwarzanie szerokiej gamy

materiatéw o réznej grubosci.

W YSOKIE PREDKOSCI CIECIA

Wysoka predkosc ciecia jest osiggana dzieki znakomitej

jakosci wiazki oraz zwiekszonej absorpcji wiazki fali

o dtugosci 1pm.

JAKOSC CIECIA

Z efektywnym Zrédtem w postaci lasera swiatto-
wodowego i najnowoczesniejsza gtowica tnaca,
laser Phoenix zapewnia doskonata jakos¢ ciecia

szerokiej gamy materiatéw o réznej grubosci.

:U:l SZTYWNA KONSTRUKCJA RAMY
H Konstrukcja spawana ramy stalowej wycinarki Phoenix minimalizuje
odksztatcenia spowodowane przez wysokie przyspieszenie, zapewniajac

wysoka precyzje ciecia.
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Maszyna, ktora idealnie
rownowazy wydajnosc
I przystepng cene.

AUTOMATYCZNY STOL

¢ WYMIENNY
Wymienne stoty z zintegrowanym napedem zapewniaja

ptynny ruch i nieprzerwana obrébke czedci. Zmiana stotu

transferowego odbywa sie w przeciagu zaledwie
35 sekund.

ZINTEGROWANY
SYSTEM STEROWANIA

(I )I System sterowania i napedu Siemens
w gwarantuje najdoktadniejsze odtwarzanie
zaprogramowanych konturéw przy bardzo

duzych predkosciach przetwarzania.

INTUICYJINE STEROWANIE

Sterowanie za pomoca 19" ekranu dotykowego Touch-L jest przyjazne
dla uzytkownika: operatorzy moga z tatwoscia pracowac¢ na wycinarce

Phoenix. Ustawienia mozna wprowadzac szybko i prosto.
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ZAAWANSOWANE
OPCJE
AUTOMATYZACJI

Opcje automatyzacji zwiekszajq produktywnosé

i przepustowosé wycinarki Phoenix.

FLEXIBLE AUTOMATION (FA-L) . System FA-L

System szybkiego, automatycznego zatadunku/roztadunku eliminuje

etap recznego przenoszenia arkusza blachy i zwieksza wydajnosc mOZ€ I’OleCldOWClC/
oraz sprawnos¢ maszyny. Moze on roztadowac przetworzony arkusz

i zatadowac¢ kolejny w ciagu zaledwie 40 sekund. System FA-L zostat pl’Z@tWOI’ZOnY
zaprojektowany, aby dotrzymaé¢ kroku wspodtczesnym systemom : . B
ciecia laserem $wiattowodowym i moze pracowa¢ w potaczeniu Clrku SZ 1 Zd fCl dOWClC
z istniejacym magazynem. System obstuguje arkusze o wymiarach . .

3050 x 1525 mm i grubosci materiatu do 20 mm, przy maksymalnej kOl@]ﬂY W Clqgu
nosnosci palety 3000 kg. Jest idealny do zastosowan wielkoseryjnych .

ze standardowymi rodzajami materiatéw o typowej grubosci ZCll@dWle

i typowych wymiarach, a takze do obstugi ponadwymiarowych

i ciezkich elementow. 40 Sekund
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COMPACT TOWER (CT-L)

Wieza do magazynowania jest dostepna w konfigu-
racji na 4, 6, 8 lub 10 palet. Umozliwia wyszukiwanie

dedykowanego arkusza blachy. Obstuguje arkusze

o wymiarach 3050 x 1525 mm i grubosci materiatu do
25 mm, przy maksymalnej nos$nosci palety 3000 kg.
Jednostka CT-L utatwia bezzatogowa produkcije.

Compact Tower umozliwia automatyczny zatadunek,

roztadunek i magazynowanie gotowych elementéw.

Kluczowe korzysci
wynikajqce
Z automatyzacji

- maksymalizacja zdolnosci produkcyjnej i niezawodnos¢ produkecji

- pltynna, bezzatogowa produkcja

- w pelni automatyczny zatadunek i roztadunek podczas ciecia

- wydajny przetadunek detali

- tatwa obstuga, intuicyjne sterowanie za pomoca 19” ekranu
dotykowego Touch-A

- wysoce niezawodna, zautomatyzowana produkcja

- duza elastycznosé przetwarzania materiatéw o réznej grubosci (CT-L)

#5
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NIEZAWODNOSC
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WYDAJNE ZRODLO LASERA
SWIATLOWODOWEGO

Zrodio lasera swiattowodowego oferuje zalety takie jak niskie koszty eksploatacii
iniewielkie wymagania konserwacyjne. Nie posiada ruchomych czesci, szkiet ani
luster i nie wymaga czasu narozgrzanie w trybie gotowosci. Laser swiattowodowy
zapewnia niezawodna i stata moc przez tysiace godzin, a ponadto charakteryzuje

sie dtugimi okresami miedzyobstugowymi i minimalnymi kosztami konserwacji.

WSZECHSTRONNE
MOZLIWOSCI
MATERIALOWE

Wycinarka Phoenix to urzadzenie

wszechstronne. Charakteryzuje sie

elastycznoscia, ktéra pozwala na fachowe
stal nierdzewna aluminium cigcie standardowych rodzajéw stali
i materiatdow niezelaznych, takich jak
miedZ i mosiadz, o szerokim zakresie
grubosci, przy utrzymaniu wysokiej

jakosci.

miedz stal

WSZECHSTRONNE URZADZENIE

Wycinarka Phoenix zapewnia doskonata jakos¢ ciecia dzieki zaawan-
sowanej konstrukcji optycznej, charakteryzujacej sie automatyczna

regulacja potozenia ogniskowej i jej sSrednicy.

Aby zmaksymalizowaé¢ wydajnos¢ dla kazdej grubosci materiatu,

potozenie i srednica ogniskowej s3 automatycznie sterowane i regu-

lowane przez CNC. To sprawia, ze Phoenix jest najbardziej wszech-

stronna maszyna do ciecia laserowego.
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SPECYFIKACJE

PHOENIX FL-3015

SPECYFIKACJA MASZYNY

Maksymalny rozmiar arkusza
Przesuw wzdtuz osi X
Przesuw wzdtuz osi Y
Przesuw wzdtuz osi Z

Maksymalny ciezar arkusza na stole

Czas zmiany stotu

Maksymalna predkosé przesuwu

Powtarzalna doktadnos¢

Doktadnos¢ przesuwu*

Zmieniacz dysz

3050 x 1525 mm
3185 mm

1560 mm

130 mm

750kg

35s

140 m/min.
+0.025mm
+0.050 mm

opcjonalny

WYMIARY MASZYNY (bez oston $wietlnych, filtra i chtodnicy)

Dtugosé 8825 mm

Szerokosé 2560 mm

Wysokos¢ (przy otwartych drzwiach) 3400 mm

Przyblizony ciezar 13.000 kg

DANE TECHNICZNE LASERA

Typ IPG

Moc lasera 3kW -4 kW -6kW -8kW -10 kW

Stabilnos$¢ mocy
Dtugoscé fali

+2%
1 pm

OPCJE AUTOMATYZACIJI

COMPACT TOWER - CT-L

FLEXIBLE AUTOMATION - FA-L

Maksymalny wymiar arkusza
Minimalny wymiar arkusza
Maksymalny ciezar/paleta

Maksymalna wysokos¢/paleta wiacznie z paleta drewniana
Przestrzen zajmowana przez maszyne (diugos¢ x szerokos¢)

Wysokosé systemu
CT-L 4 palety
CT-L 6 palet
CT-L 8 palet
CT-L 10 palet

3050 x 1525 x 25 mm
1000 x 1000 x 0,5 mm
3000 kg

240 mm

9600 x 7700 mm

4123 mm
4963 mm
5818 mm
6620 mm

3050 x 1525 x 20 mm
1000 x 1000 x 0,5 mm
3000 kg

240 mm

14200 x 6900 mm
3230 mm

Dane w specyfikacji mogq ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

* Osiggalna doktadnosc obrabianego detalu zalezy od rodzaju obrabianego detalu, obrébki wstepnej i rozmiaru arkusza, a takze innych zmiennych.
Zgodnie z VDI/DGQ 3441.
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FL-3015

Oprogramowanie CADMAN® suite firmy LVD oparte na bazie danych
integruje procesy obrobki arkuszy blach, sterowanie produkcja,
komunikacje i zarzadzanie. Zapewnia ono uzytkownikom dane w czasie
rzeczywistym do dokonywania $wiadomych wyboréw, maksymalizujac
wydajnos¢ produkcji.

CADMAN-L jest oprogramowaniem do wycinarek laserowych
LVD. Zainicjowane przez CADMAN-JOB oprogramowanie
CADMAN-L importuje rozwiniete ptaskie czesci
z CADMAN-B, a nastepnie =zagniezdza je 1 przetwarza
automatycznie zgodnie z odpowiednimi poleceniami roboczymi.
Oprogramowanie jest w pelni zintegrowane =ze sterowaniem
Touch-L.

Touch-L wykorzystuje 19" ekran dotykowy z graficznym interfejsem
uzytkownika. Zawiera funkcje programowania i nestingu detali,
pozwalajac uzytkownikom na importowanie rysunkéw bezposrednio do
sterownika, stosujac do tego technologie ciecia i zagniezdzania detali na
blasze w urzadzeniu. Uzytkownicy moga z tatwoscia dodac¢ pozostate linie
ciecia, aby wygenerowac¢ odpad uzytkowy. Moga takze zmieni¢ rodzaj
i potozenie wpalenia oraz doda¢ mikroziacze, jesli jest wymagane.

LVD Company nv, Nijverheidslaan 2, B-8560 GULLEGEM, BELGIA N ' .
Tel. +32 56 43 05 11 - marketing@lvd.be - www.lvdgroup.com v

Aby znaleZ¢ peiny adres lokalnego oddziatu lub agenta prosze odwiedzi¢ naszq strone internetowq.
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