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Nota od wydawcy: Podziel sie swojg opinig
i napisz do nas na adres marketing@lvdgroup.com
lub skontaktuj sie z nami poprzez media spote-
cznosciowe. Wigcej informacji na temat produktéw
przedstawionych w niniejszym wydaniu oraz dane
lokalnych oddziatéw LVD mozna znalezé na stronie
" -www.lvdgroup.com.
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KIEDY KLIENCI STAJA SIE PARTNERAMI

“Zréwnowazony rozwéj odgrywa coraz wiekszq
role w dziedzinie budownictwa i produkcji - ma on
doprowadzi¢ do osiggniecia zerowej emisji CO2 do
roku 2050.”

Industria
o Carpenteria
Metallica, Wtochy

“Naszym celem jest zwiekszenie
obrotéw o 30-35%, dzieki
masowej produkcji czesci

z wykorzystaniem Dyna-Cell.”

Drogi Czytelniku,

Sercem LVD jest innowacja, ale jej
duszq jest serwis.

Sprzedaz maszyn to nie jednorazowa
przygoda, to nieustanna podréz.

Naszym celem jest dostarczanie pro-
duktéw, ktore przewyzszajg oczekiwan-
ia klientdw, a takze doswiadczen, ktére

budujg zaufanie i lojalnosé.

W przypadku firm, takich jak FE+,
Booth Dispensers i Industria Carpente-
ria Metallica nasze zaangazowanie

w ustugi odegrato kluczowq role. Doce-
niajg one to, ze nasz sposéb myslenia
pokrywa sie z ich wizjqg osiggnigcia
celéw.

Pomaganie klientom jest rowniez misjq
Toma Hennejoncka. Tom jest ogniwem
tgczgcym oddziaty w Azji Potudnio-
wo-Wschodniej, z centralg w Belgii.
Zapoznaje lokalne zespoty sprzedazy

i serwisu z technologiami LVD,

aby mogty udzieli¢ klientom najlepsze
mozliwe wsparcie.

W tym wydaniu poznasz historie, ktére
opowiadajqg o sukcesach, a takze
o trudach zdobywania wiedzy.

W LVD nie tylko uczymy sie na podst-
awie naszych doswiadczen, ale takze
niezmiernie doceniamy Wasze opinie,
ktore sqg dla nas motorem do poszuki-
wania innowacyjnych i alternatywnych
rozwigzan.

Carl Dewulf
Prezes i Dyrektor Zarzgdzajgcy



Innowacja i interakcja

Duzo sie dziato w tym roku Dni obrobki XXL:
w naszym Experience Center

w Belgii. Do najwazniejszych
wydarzeh nalezg Dni obrébki XXL,
dla firm specjalizujgcych sie

w wielkoformatowej obrébce blachy

oraz Miedzynarodowe Tech Days,
z udziatem kilkuset uczestnikéw
219 krajoéw. Uczestnicy mogli
zwiedzi¢ zaktad produkecyjny

i zapozna¢ sie z najnowoczesniejszg
technologig w zaktadach klientéw.
Wiecej informacji o terminach
nadchodzgcych wydarzenh w 2024
roku mozna znalez¢ w naszych
mediach spotecznosciowych

i na stronie internetowej

https://www.lvdgroup.com/pl/wydarzenia

Transformacja siedziby LVD

W ubiegtym roku w gtéwnej siedzibie, w Gullegem odby+ sie kompleksowy
remont. Budynek pierwotnie zostat zbudowany we wczesnych latach
60-tych i od tamtego czasu byt kilkukrotnie rozbudowywany.

Konstrukcje zostaty catkowicie zdemontowane i na nowo odbudowane,
w mys$l zrbwnowazonego rozwoju. Nowa czeéé biurowa wraz z parkingiem
stuzq joko gtéwne wejscie.

Zréwnowazone i nowoczesne srodowisko pracy powstato, dzieki
zastosowaniu oéwietlenia LED, izolacji termicznej, pomp ciepta
wykorzystujgcych energie stoneczng, potréjnych szyb, rolet
przeciwstonecznych klimatyzagji i elektrycznych stacji tadowania.

Duze, pionowe, szklane panele, jasne meble i sufity oraz szerokie
korytarze nadajg wnetrzu przestronnosci. Eleganckie, niskie meble zajety
miejsce wysokich, ciemnych szafek. Dgzymy do ograniczenia zuzycia
papieru, aby zredukowaé negatywny wptyw na srodowisko.

Duzo uwagi po$wigcono réwniez przestrzeniom wspdlnym, w tym
tarasowi na pierwszym pietrze, na ktérym pracownicy mogg odpoczgé,
porozmawiac i ,natadowaé akumulatory”.

przyjaznych dla srodowiska:

+ 34% catkowitej energii elektrycznej wykorzystywanej przez LVD
+ W ciggu 10 lat zmniejszylismy zuzycie wody o 27%.
+ W tym samym okresie zuzycie oleju opatowego spadto o potowe.

+ Wykorzystanie farb na bazie wody do maszyn i urzqgdzen wzrosto o 80%

+ Ulepszona procedura barwienia poprzez zmniejszenie ilosci

+ Odzyskiwanie odpadéw z drewnianych skrzyh - wykorzystywanych

+ Instalacja elektrycznych stacji tadowania, w 100% elektryczne

+ Tworzenie prototypdw maszyn wirtualnych, w celu wyeliminowania

+ Stosowanie napeddéw do pras krawedziowych o réznych

AKTUALNOSCI LVD #5s

Zréwnowazony rozwoj

LVD promuje redukcje odpadéw i zacheca do stosowania praktyk L3

pochodzi z energii stoneczne;j.

rozpuszczalnika w farbie, zminimalizowanie emisji w kabinach

natryskowych i zastosowanie jednej warstwy farby.

do transportu czesci wielkoformatowych wycinarek laserowych -

w promieniu 1500 km.

samochody stuzbowe.

niepotrzebnych komponentéw i analizowania zuzycia energii.

czestotliwosciach, korzystanie z systeméw redukcji energii (ERS)

do wykrawarek oraz inteligentnego oprogramowania do nestingu.




INDUSTRIA CARPENTERIA METALLICA - ITALY

Wioska firma ICM zajmujqca sig obrobkg blachy, specjalizuje sie

w wytwarzaniu matych partii na zaméwienie i produkcji masowej stosujge.technologie LVD.

_ﬁ.

Ostona ze stali AlSI 304 wykonana przez firme ICM

Poczqtki firmy ICM - Industria
Carpenteria Metallica - siegajq 1983
roku, kiedy to grupa mtodych ludzi
stracita prace z powodu bankructwa
firmy Nuova Carpenteria Meratese.
Wzieli wtedy sprawy w swoje rece

i przejeli firme, wykorzystujgc wiedze
zdobytg podczas pracy przy obrdbce

metali.

Skok w kierunku wydajnosci
Poczgtkowo firma musiata
zainwestowaé w odnowienie
przestarzatych maszyn. Zakup
pierwszych wykrawarek z gtowicg
rewolwerowq zwiekszyt wydajnosé
produkgji, co zaowocowato pierwszg
wspdtpracq z prestizowymi klientami.
W 1991 roku firma przyjeta nazwe
Industria Carpenteria Metallica,

a kilka lat pdzniej przeniosta sie do
obecnej siedziby w Paderno D'’Adda.
Dario Betti, syn jednego z zatozycieli
i obecny wtasciciel podkresla: “Do
dzisiaj ICM jest podwykonawcg.

Naszymi typowymi klientami sq

-

duze wtoskie firmy, ktére czesto
wytwarzajg produkty dostosowane
do indywidualnych potrzeb.
Produkcja jest bardzo zréznicowana,
czesto poréwnywalna do tworzenia
prébek, ze wszystkimi kluczowymi

kwestiami, ktére sie z tym wiqzqg.”

Jakosé, elastycznosé i szybka
realizacja zamdwier umozliwity
firmie ICM kultywowanie korzystnych
relacji z ponad 50 klientami z réznych
sektoréw. Wygenerowanie sprzedazy
w wysokosci 2,5 miliona euro

w ubiegtym roku jest wynikiem
przetwarzania ponad 600 ton blachy

rocznie.

“Wyrdzniamy sie na tle konkurencji
wysokim poziomem technologicznym
oraz indywidualnym podejsciem

do klienta® - méwi Dario Betti.
“Jestedmy postrzegani niemal jako
rzemiesInicy, zdolni do wykonania
nawet pojedynczej partii

z przemystowq jakosciq i precyzjqg.

Poniewaz chcemy wykorzystaé te
wiedze rowniez w produkcji masowe;j,

zainwestowali$my w nasz dziat

giecia®.

Dwie filozofie produkcji

ICM zajmuje sie kompleksowym
procesem obrébki: od pojedynczego
arkusza blachy do gotowego
produktu. Firma posiada system
ciecia laserowego, wykrawarke

z automatyzacjqg zatadunku/
roztadunku, kompletny dziat giecia,
cztery stanowiska spawalnicze

i maszyne do polerowania. Inne
procesy wykonczeniowe sq zlecane

podwykonawcom.

Dziat giecia zostat niedawno
wyposazony w prasy krawedziowe
LVD. “Starsze maszyny nie nadgzaty
za tempem zautomatyzowanych
systemow.

Ocenilismy rozwigzania dostepne na
rynku, w tym réwniez te oferowane

przez LVD" - méwi wtasciciel.

Wybralismy rozwigzania firmy LVD,
poniewaz dzigki zaawansowanym
technologiom, takim jak system
giecia adaptacyjnego Easy-Form’
Laser, gwarantujq oszczednosé
materiatu i czasu. Niewgtpliwg
zaletq jest réwniez atrakcyjna

cena urzgdzenh oraz gwarancja
wsparcia technicznego wtoskiego
oddziatu. Pozytywne doswiadczenia
z maszynami LVD zachecity nas do
dalszych inwestycji w technologie
giecia, dlatego zakupilismy trzy
dodatkowe maszyny w kolejnych

latach”.

Obecnie dziat giecia ICM obejmuje
prasy: Easy-Form 220/42, dwie prasy
PPED, ToolCell 220/30

i zrobotyzowang komérke do giecia
Dyna-Cell 40/15 Pro z EFL (system
laserowego pomiaru kgta gigcia
LVD). Wszystkie sq zarzqdzane przy
pomocy oprogramowania do giecia
CADMAN’-B.

Zastgpienie poprzedniego dostawcy
czesto bywa problematyczne ze
wzgledu na inne podejscie i nawyki
operatoréw, jednak w przypadku LVD

nie stanowito to problemu.

“Maszyne wykorzystujemy do

wszystkich partii, ktére przekraczajq

100 sztuk i mieszczq sie w zakresie

obrabialnosci.”

LIDERZY #7

Dario Betti wyjasnia: ,Nasi
operatorzy natychmiast
zaakceptowali zmiany: maszyny
posiadajg w petni cyfrowe

i wysoce intuicyjne sterowanie
procesem produkcji czedci. Dzigki
oprogramowaniu do giecia
CADMAN-B mozemy tworzyé
najbardziej ztozone czesci,
importujgc oprzyrzgdowanie

i programy giecia bezposrednio

z dziatu inzynieryjnego”.

Zmiana narzedzi dla matych partii
Prasa krawedziowa ze
zautomatyzowang zmiang narzedzi
ToolCell jest odpowiedzig na
potrzebe gigecia matych

i $Srednich partii, w przypadku duzej
réznorodnoéci produktdéw. Posiada
nacisk 220 ton i dtugo$é giecia 3050
mm. Precyzje zapewnia solidna,
jednoczesdciowa spawana konstrukcja

oraz system Easy-Form’Laser (EFL).
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Dario Betti, wtasciciel ICM, i Andrew Battistini, dyrektor sprzedazy LVD Wtochy
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Zrobotyzowana komérka do giecia Dyna-Cell

Mozliwo$é otrzymywania

“Obstuga przed i posprzedazowa

w najblizszych pieciu latach

ToolCell z systemem Easy-Form Laser

LIDERZY #o9

Profil

Firma Industria Carpenteria
Metallica

Rok zatozenia 1983

Branza:

rézne branze, m.in. maszyny
do obstugi inwentarza,
maszyny drukarskie, ostony
obrabiarek

Obrabiane materiaty:
zelazo, stal nierdzewna,
mosiqdz, stal ocynkowana,
poliweglan

i wtdkno szklane o grubosci
od 0.5 do 25 mm

programéw giecia i oprzyrzgdowania firmy LVD jest na najwyzszym jest podwojenie powierzchni

bezposrednio z dziatu inzynieryjnego poziomie. Nasi operatorzy majq magazynowej i zwiekszenie obrotéw

Wyposazenie:

5 . .
0 30-35% - poprzez rozwdj masowej ToolCell 220/30

oraz automatyczna konfiguracja, bezposredni kontakt z wtoskim

Opinia dostawcy

umozliwiajq operatorowi oddziatem, dzieki temu wszelkie produkcji czesci, w ramach ktorej

optymalizacje czasu”.

Dyna-Cell tgczy wydajnosé

i automatyzacje w kompaktowej
konstrukcji. Najwazniejszymi cechami
zrobotyzowanej prasy krawedziowej
sq: jej tatwe programowanie,
mozliwosé przygotowania produkgji
w zaledwie 20 minut oraz wydajnosé

osiggana w produkcji 24/7.

Dyna-Cell jest idealna do produkgji
matych i srednich partii” - moéwi
wtasciciel. ,Maszyne wykorzystujemy
do wszystkich partii, ktore
przekraczajg 100 sztuk i mieszczq
sie w zakresie obrabialnosci.
Zaméwienia obejmujg podajniki
paszy dla bydta, panele elektryczne

i produkty przeciwpozarowe.

kwestie, czy problemy mogg zosta¢

rozwigzane w mgnieniu oka.”

Zapytany o przysztosé ICM,

Dario Betti podkresla: ,Jak kazdy

przedsiebiorca pragne aby firma

sie rozwijata. Naszym celem

firma LVD jest i nadal bedzie naszym

partnerem.”

Alessandro Ariu and Simone Franza,
LAMIERA

ToolCell 220/30

Andrew Battistini, Dyrektor Sprzedazy LVD Wtochy,
wyjasnia: ,Rozpoczecie wspdtpracy z firmg ICM,

ktoéra wczesniej korzystata z innej marki, nie jest tatwe.

ICM byta w stanie wykorzystaé nasze mocne strony
i zintegrowac je z wtasnym procesem produkcyjnym,
uzyskujgc w ten sposéb najwieksze mozliwe korzysci,
w tym Easy-Form Laser, oprogramowanie CADMAN
oraz ToolCell i zrobotyzowang komérke

do giecia Dyna-Cell.

Wspdtpraca z ICM jest dla nas niezwykle wazna.
Przedsiebiorstwo, wykorzystujgc technologie LVD, stato
sie ekspertem w dziedzinie zindywidualizowanej produkgji
dla niezliczonych sektoréw, niezaleznie od grubosci

i rodzaju materiatu”.

Easy-Form 220/42
PPED-7 135/30
PPED-7 50/20
Dyna-Cell

Oprogramowanie LVD:
CADMAN-SDI, CADMAN-B,
CADMAN-JOB

Strona internetowa:
www.icm-srl.com

Obejrzyj
referencje firmy
ICM




Laser swiattowodowy Phoenix tqczy w sobie dynamike, wszechstronnosg, intuicyjne sterowanie i zaawansowane
funkcje automatyzacji. Najnowszy model Phoenix FL-6525 oferuje te funkcje w wiekszym formacie, z dodatkowq

opcjq ciecia ukosnego.

Wydajno$é niezaleznie od grubosci
Wyjgtkowa wydajnos¢ urzqgdzenia
Phoenix jest bezposrednim wynikiem
starannie wykonanej konstrukcji
ramy, mocnego zrédta lasera

i najnowoczesniejszej gtowicy tngce;j.
Jego wszechstronnos¢ i mozliwosci
adaptacyjne, sprawiajg, ze jest to
idealny wybér dla szerokiego zakresu
zastosowan przemystowych - od
produkgji ciezkich elementdw - po

precyzyjng inzynierie.

Dzieki wymiennym stotom Phoenix
doskonale wspdtpracuje z systemami
automatyzagcji, takimi jak: system
zatadunku/roztadunku LA, wieza
magazynowa Compact Tower czy

rozwigzania magazynowe TAS/WAS.

10# ZBLIZENIE NA PRODUKT

PHOENIX FL-6525

UWOLNIJ MOC CIECIA

Dlaczego Phoenix FL-65257

+ Ciecie laserowe XXL

+ Dodatkowa elastycznosé, dzieki opcjonalnej gtowicy do ukosowania

+ Wydajne ciecie proste do 20 kW i ciecie uko$ne do 12 kW

+ Nieprzerwana praca dzieki systemowi wymiennych stotow

Seria Phoenix

MODELE
Phoenix FL-3025:

Phoenix FL-4020:
Phoenix FL-6020:

Phoenix FL-6525:

ROZMIAR ARKUSZA

3050 x 1525 mm,

4065 x 2035 mm

6160 x 2035 mm

6400 x 2500 mm cigcie proste
6100 x 2000 mm cigcie ukosne

Poszerzanie horyzontéw dzigki
cigciu ukosnemu

Nowy Phoenix FL-6525 oferuje nowy
wymiar mozliwosci obrdbki, dzigki

opcjonalnej gtowicy do ukosowania.

Znaczgco zwigksza ona poziom
elastycznoéci w procesie
produkcyjnym. Dzieki precyzyjnej
kontroli kgta i gtebokosci ciecia
ukos$nego, mozna w tatwy
sposdb tworzy¢ ztozone wzory,
lub przygotowywaé materiat do

kolejnych operacji spawania.

Ta funkcja idealnie sprawdza sie

w branzach takich jak: przemyst
motoryzacyjny, lotniczy i budowlany,
gdzie ciecie ukosne jest niezbedne
do uzyskania precyzyjnego
dopasowania elementéw

i bezszwowych potgczen.

Maksymalny wymiar arkusza przy
cieciu prostym wynosi 6400 x 2500,
a przy cieciu ukosnym 6100 x 2000

mm.

Po sukcesie lasera swiattowodowego
Taurus XXL, Phoenix FL-6525 jest
drugg maszyng do ciecia laserem
$wiattowodowym LVD, ktéra

umozliwia ciecie ukoéne.

Wyjqgtkowa dynamika

Phoenix FL-6525 osigga imponujgcq
predkosé ciecia, dzieki konstrukgji
ramowej oraz silnikom i napedom

Siemens.

Przyjazny dla uzytkownika interfejs
umozliwia operatorom tatwg
nawigacje i programowanie.
Maszyna jest rowniez wyposazona

w kompleksowe funkcje

bezpieczenstwa, zaawansowane
czujniki, systemy monitorowania

W czasie rzeczywistym

i zautomatyzowane mechanizmy
odcinajgce - zapewniajgce zespotowi
prace w bezpiecznym

i kontrolowanym Srodowisku.

Phoenix FL-6525 jest dostepny

w wersjach 6,10, 12 i 20 kW z gtowicq
do ciecia prostego oraz w wersjach
10112 kW z gtowicq do ukosowania.
Z nowym modelem mozna bez
wysitku osiggng¢ wyzszy poziom
doktadnosci i kreatywnosci przy

tworzeniu projektow.

Aby uzyskaé wiecej informacji,
prosimy o kontakt:

sales@lvdgroup.com.



12# MIGAWKA

WYKRAWANIE Z BABELKAMI

Kiedy nastepnym razem bedziesz w pubie, pamigtaj, ze w schtodzeniu twojego

zimnego piwa lub gazowanej coli prawdopodobnie miaty swéj udziat maszyny LVD.

Brytyjska firma Booth Dispensers specjalizuje sie w projektowaniu i produkcji

chtodziarek do wody, chtodziarek podblatowych i dystrybutorow moggcych zapewnié
45 litrow zimnego piwa na godzineg. Sercem zaktadu jest wykrawarka LVD Strippit
PX-1225 i dwie prasy krawedziowe PPED.

Tom Boardman z Booth Dispensers
wyjasnia, ze konfiguracja
jednogtowicowej wykrawarki

PX umozliwia obrét dowolnego
narzedzia o 360 stopni i oferuje
szerokie mozliwosci formowania,

co idealnie wpisuje sie w wymogi
produkcyjne firmy. Przedsiebiorstwo
korzysta z tego typu maszyn od 1999
roku, kiedy to zakupili wykrawarke
Pullmax (obecnie LVD), P5000 -
ktéra dziata do dzis.

“Mamy wtasny zespdt ds.
projektowania i rozwoju, wiec wiele
z naszych produktdow jest
dostosowanych do wymagan
klienta. Oferujemy zaréwno
standardowe produkty, jok i te
zindywidualizowane.

“Gtdéwnie produkujemy czesci

na zamodwienie, a nie na magazyn.
Pracujemy z tygodniowym
wyprzedzeniem w stosunku

do tego, co jest wymagane na

hali produkcyjnej, wiec musimy
przejawiac sporq elastycznosé

w naszych mozliwosciach

produkcyjnych - nie robimy
wielokrotnie tych samych rzeczy”

Komponenty obejmujq zaréwno
szafy i obudowy, jak i mate wsporniki
w partiach do 100 sztuk. Najwieksze
czesci majg niecate dwa metry
dtugosci, a grubo$é materiatu wynosi
zazwyczaj T mm. “Nie produkujemy
ogromnych partii, ale w sumie jest to
okoto 10-15 tys. czesci tygodniowo, co
oznacza, ze musimy by¢ elastyczni”

Tom wyjasnia: “Chcielibysmy

przez caty czas korzystaé ze
standardowej konfiguracji narzedzi,
ale poniewaz nasz dziat projektowy
ciggle opracowuje indywidualne
rozwigzania dla sporej gamy
klientéow, musimy dokonywaé wielu

zmian.”

PX-1225 posiada 20 stacji

narzedziowych, a firma Booth

Dispensers wykorzystuje cztery

Dystrybutor piwa

z nich na narzedzia uniwersalne, co
daje w sumie okoto 32 dostepnych
narzedzi - wiekszos¢ stempli
okrggtych znajduje sie w narzedziach
uniwersalnych.

“Posiadanie stacji narzedziowych
zamiast maszyny rewolwerowej
oznacza, ze wymiana narzedzi jest
szybsza i tatwiejsza. Jezeli narzedzia
sq juz ustawione w uchwytach,
wystarczy je zamienié miejscami.
Odbywa sig to bardzo szybko. Mozna
indeksowaé dowolne narzedzie,
zatem posiadajqc narzedzie

do ksztattowania lub do ciecia
podtuznego, mozna tworzy¢ dosc
skomplikowane ksztatty" - méowi
Tom.

Uktad pojedynczej gtowicy umozliwia
rowniez wykonywanie szerokiego
zakresu operacji formowania, co

w przypadku dozownikéw Booth
Dispensers oznacza formowanie,
gwintowanie, wgtebienia i giecie - co

nie bytoby mozliwe na laserze.

Chtodziarka do wody

Uzupetnieniem wykrawarek sq dwie
prasy krawedziowe LVD:

PPED 50/20 i PPED-7 135/30. Tom
przyjrzat sie prasom krawedziowym
LVD w czasie wizyty w brytyjskim
oddziale, gdzie omawiat zakup
wykrawarki PX.

“Bylismy pod wrazeniem. To

byta dobra inwestycja. Dwa lata
pozniej chcielismy dodaé kolejng
maszyne LVD, a 3-metrowa prasa
byta modelem demonstracyjnym,
dostepnym od reki. Dostarczono
jq do nas w ciggu miesigca od
przestania zapytania.

“Te maszyny sq szybkie

w konfiguracji, tatwe w przezbrajaniu
i dwa razy szybsze niz prasy,
ktorych uzywalismy. Dotykowe
elementy sterujgce sq intuicyjne

i tatwe w uzyciu. Wszystkie kroki
mozna zobaczyé na ekranie, ktory
przeprowadza uzytkownika przez
symulacje procesu giecia, dzigki
czemu mozna obserwowad, czy
proces przebiega prawidtowo.”
Wspbtpraca pomiedzy Booth
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Profil

Firma Booth Dispensers
Rok zatozenia 1965

Branza:
napoje bezalkoholowe,
wyposazenie baréw

i browardéw

Obrabiane materiaty:
Cienkie materiaty, gtéwnie
ocynkowane i wstepnie

powlekane

Wyposazenie:
Strippit PX-1225
PPED-7 50/20
PPED-7 135/30

Strona internetowa:

www.booth-dispensers.co.uk

Dispensers i LVD trwa juz ponad

20 lat, a nasze relacje zawsze byty
bardzo dobre. Maszyny sq naprawde
niezawodne, ale dobrze jest wiedzieé,
ze zawsze mozemy liczyé na pomoc

i wsparcie™ podkresla Tom. Nasz
zespot wiasdnie udat sie do siedziby
LVD w Belgii, aby zapoznaé sie

z oprogramowaniem CADMAN

i laserem, wiec kontynuujemy
wspdtprace i inwestujemy

[z < [x]

w przysztosé.”

Obejrzyj
referencje
firmy Booth
Dispensers
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Siedem lat temu Tom Hennejonck

(40) wyjechat z Belgii do Malezji.
Zapewnia tam wsparcie techniczne dla
pracownikéw dziatu sprzedazy i serwisu
w Tajlandii, Singapurze, Indonezji,

a ostatnio takze w Wietnamie i na

Filipinach.

Poczqgtek przygody

“Zapytano mnie, czy bytbym
zainteresowany pracg jako dyrektor
techniczny w LVD w Malezji. Bytbym
tgcznikiem miedzy oddziatami w Azji
Potudniowo-Wschodniej a centralg
w Belgii i zarzgdzatbym nowym XP
Center. Ponadto, miatbym zapoznaé
lokalne zespoty sprzedazy i serwisu
z najnowszymi technologiami,

w tamtym czasie gtéwnie laserem
Swiattowodowym, prasq Easy-Form

i oprogramowaniem CADMAN-JOB.”

“Pracowatem w LVD przez

osiem lat, najpierw w serwisie
miedzynarodowym, a pdzniej jako
inzynier aplikacji w XP Center.
Potqczenie pracy technicznej

z mozliwosciq podrézowania byto

dla mnie idealne. Miatem mite
wspomnienia z wycieczki, ktérg
kiedys odbytem do Malezji. Przygoda
wzywata, a ja z przekonaniem

powiedziatem: tak’

“Przygotowanie do mojej pracy
byto sporym wyzwaniem. Do tej
pory pracowatem w dziale ciecia
laserowego, a teraz musiatem
réwniez opanowaé technologie
giecia i wykrawania. Musiatem tez
uporzgdkowa¢ sprawy w domu

i pozegnac sig z rodzing

i przyjacidétmi. W kwietniu 2016 roku
wyjechatem do Malezji z zaledwie

dwiema walizkami.”

Badanie rynku
“W pracy szybko sie odnalaztem;

szkolitem kolegdw, organizowatem

targi i bratem udziat w oficjalnym
otwarciu XP Center. Aby poznaé
rynek, spotki i klientéw tak szybko,
jak to mozliwe, samodzielnie
instalowatem maszyny, a takze
odwiedzatem klientow w kwestiach
sprzedazowych. Przez pierwsze dwa
lata duzo podrézowatem, jednego
dnia instalowatem maszyne

w Indonezji, a nastepnego bytem juz

na targach w Tajlandii.”

“Wysitek sie optacit - teraz zespoty
serwisowe potrzebujg mniej
wsparcia, a ja prowadze dalsze
dziatania w nowych krajach,

takich jak np. Wietnam i Filipiny.
Ponadto jestem odpowiedzialny

za integracje wszystkich pakietéw

oprogramowania LVD i rekrutacje.

Aby by¢ na biezgco ze wszystkimi
najnowszymi informacjami, jestem
w statym kontakcie z oddzia’ro?ni
LVD w Belgii, Ameryce Pc’)’rnocnéj.
i LVD CNC Tech w Chinach” !

Kreatywnosé i elastycznosé
“Sprzedaz zaawansowanych
technologicznie maszyn na rynku
azjatyckim nie jest jednak tatwa.
Tutejsze firmy przywiqzujq duzq
wage do ceny i trudno je przekonaé
do wartosci nadanej automatyzacji
lub integracji CADMAN. Jestem
dumny z faktu, ze jako zespét
udato nam sie sprzedaé pierwszy
laser $wiattowodowy w Wietnamie,
poniewaz w tamtym czasie nie
mielismy spétki zaleznej,

a konkurencja byta bardzo duza.”

“Osiggnelismy to dzieki intensywnym
rozmowom prowadzonym z klientem
podczas wielu wizyt. Dostarczylismy
klientowi petnqg analize kosztow,

w odniesieniu do czesci, ktére
produkuje i zaprosilismy go na
demonstracje maszyny podczas

ciecia tych wtasnie czesci.”

“W 2020 roku swiat stangt

w miejscu z powodu koronawirusa.
Szczegdlnie dotknieta zostata Azja.
Do zesztego roku nie moglismy
nawet podrézowad, ale szybko
dostosowalismy sie i nauczylismy
sie instalowaé ztozone maszyny,
przeprowadzaé testy i prowadzi¢
szkolenia na odlegtosé, za
posrednictwem potgczen wideo,
przy uzyciu kamer internetowych

i oprogramowania do zdalnego

wsparcia.”

To, co najlepsze z obu swiatéw
“Po siedmiu latach czuje sie tutaj
jak w domu. Przede wszystkim
dzieki mojej rodzinie - mojej

malezyjskiej zonie i naszej matej

THAILAND

cbreczce. Razem lubimy podrézowaé
po Malezji i podziwiaé cudowng
przyrode. Uwielbiom tez tetnigcq
zyciem stolice Kuala Lumpur z jej
fantastyczng architekturg, miedzy
innymi Petronas Twin Towers z ich
licznymi restauracjami i sklepami.

A wszystko to pét godziny od mojego

domu.”

"Szczerze? Zadomowienie sie

w Malezji byto tatwiejsze, niz sie

v
]

| |
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spodziewatem. Nie musze tez

catkowicie rezygnowaé z belgijskiej
kultury. Mieszkajg tu réwniez inne
belgijskie rodziny. Spotykamy sie

na Wielkanoc, w dzien Swietego
Mikotaja, Dzieh Kréla, a potem
wspblnie cieszymy sie zimnym piwem
i zajadamy smaczne gofry. Tak, tutaj

znalaztem swoje przeznaczenie.”

Na targach Metaltech 2023: Tom Hennejonck, Lieven Vanhoenacker (Dziat Sprzedazy Migdzynarodowej LVD), Peter Van

Acker (Ambasador Belgii w Malezji) i Joshua Tan (Dyrektor Zarzqdzajgcy LVD na Azjg Potudniowo-Wschodniq)
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-Wscquniej jestjedngz najszybciej rozwijajgcych sig na

zujd sie uprzemystowieniem na duzq skale iirosnqcq liczbg mtodych
pragownikow. Malezyjski producent oswietlenia Sirijaya Industries skupia sig na

* Zaawansowanej t1chn ogicznie

Lepsza przysztosé

“Produkujemy rozwigzania
oSwietleniowe i komponenty
dostosowane do réznych potrzeb

i okolicznoéci. Energia, utrzymanie,
analityka biznesowa staty sie
gtéwnymi kryteriami, ktérymi
musimy sie zajgc" - moéwi Liew Kok
Weng, Dyrektor Generalny

i Dyrektor Zarzgdzajgcy grupy
Sirijaya Industries.

“Zréwnowazony rozwdj odgrywa
coraz wiekszq role w dziedzinie
budownictwa i produkcji - ma

on doprowadzi¢ do osiggniecia
zerowej emisji CO2 do roku 2050.
Wiqgze sig to z oszczednoscig
energii, minimalizowaniem dziatah
zwigzanych z utrzymaniem, czy
zmniejszaniem $ladu weglowego -
w celu ograniczenia negatywnego

wptywu na planete do minimum.

“JesteSmy zaangazowani
w tworzenie lepszej przysztosci,
bardziej elastycznego

i zrbwnowazonego Swiata.

“Inteligentne systemy oswietleniowe,

w celu sterowania i wymiany danych,

e

potgczone sq systemem kabli
zasilajgcych instalacje elektryczne
i systemy komunikacyjne. Sektory,
na ktérych sie skupiomy to budynki
biurowe i handlowe, szkoty,
uniwersytety, szpitale, nowoczesny
handel detaliczny, nieruchomosci
mieszkalne, a takze oswietlenie

uliczne.”

Droga do sukcesu

Firma rozpoczeta swojq dziatalnosé
w 1983 roku, produkujgc plastikowe
oprawki do lamp i akcesoria
odwietleniowe, zatrudniajgc zaledwie
pie¢ osdéb. W latach 90-tych firma
rozszerzyta swojq dziatalnosé

o oéwietlenie fluorescencyjne,

a w 2009 roku o systemy tras
kablowych. Dzisiaj Sirijaya Group of
Companies posiada produkcje

o wielkosci 46 000 m?,

na powierzchni gruntéw 93 000 m?2.

“Sirijaya zatrudnia 350 pracownikéw,
a jej obroty ze sprzedazy
przekraczajg 100 milionéw

RM (20 336 000 EUR), z czego 55%
to komponenty oswietleniowe

i elektryczne, a 45% to systemy tras

kablowych. Jestesmy stosunkowo
mtodq firmg na rynku, ale udato
nam sie zdoby¢ do$wiadczenie

i zbudowaé reputacje zaréwno

w kraju, jak i za granicq” - wyjasdnia
Liew Kok Weng.

“Do naszego sukcesu przyczynito sie
kilka czynnikéw" - kontynuuje. “Po
pierwsze, nasze podejscie, wysoce
zorientowane na klienta, zaréwno
komercyjnego jak i prywatnego.
Réwniez to, ze, w celu opracowania
odpowiedniego produktu
wspdtpracujemy z cenionymi

dostawcami.”

Najnowoczesniejsza technologia
“Do 2009 roku wykorzystywalismy
konwencjonalne wykrawarki i prasy
krawedziowe. Na hali produkcyjnej
panowat chaos: zbyt wiele
procesdw uruchomionych byto
jednoczesnie, za duzo materiatéw
udostepnionych w produkcji, co
wptywato na wydtuzenie procesu.
Nie wspominajgc juz o nadmiernym
zuzyciu energii, zbyt wielu

wypracowanych godzinach i stratach

materiatowych, a takze marnowaniu
czasu na przygotowanie formy

i ustawienie maszyny.”

W 2009 roku firma Sirijaya Industries
rozszerzyta park maszynowy o trzy
nozyce gilotynowe LVD, 15 pras
krawedziowych i dwie maszyny

do ciecia laserem CO2. Liew Kok
Weng: ,Wydajnosé maszyn znacznie
przekroczyty nasze oczekiwania

pod wzgledem czasu konfiguraciji,
tatwosci obstugi i oszczednosci
materiatu. Ten sukces, wspierany
przez rosngce zapotrzebowanie

na skroécenie czasu dostawy, zawazyt

na decyzji o ponownej inwestycji.”

W 2022 roku firma zakupita
wycinarke laserowg Phoenix FL-3015
z 10-paletowq wiezqg Compact Tower.
“Byt to konieczny krok do zwigkszenia
wydajnosci i jakosci oraz obnizenia

kosztow.”

Los sprzyja odwaznym

Wdrozenie Phoenix z wiezg Compact
Tower wptyneto na transformacje
mozliwosci produkeyjnych firmy
Sirijaya. “Phoenix zapewnia
doskonate mozliwosci ciecia

réznych metali i kompozytéw przy
duzych predkosciach - w szerokim
zakresie zastosowan. 95% naszych
materiatdw ma grubos$¢ mniejszq niz

2 mm.

“Automatyzacja wiezy skraca czas
przestojéw i pozwala operatorom
skupic¢ sie na innych waznych
zadaniach. W poréwnaniu

z naszym dotychczasowym laserem
CO2, laser bez wiezy Compact
Tower podwoit predko$é produkcji.
Jestedmy teraz w stanie obstugiwaé
produkcje mieszang i w razie
potrzeby konfigurowa¢ urzgdzenia
do indywidualnych zaméwien.
Dostarczamy produkty wysokiej
jakosci, ktére czesto przekraczajg
oczekiwania klientéw" - wyjasnia
Liew Kok Weng.

“Co wazne, ze strony LVD mozemy
liczyé na wsparcie, szkolenia

i konserwacje, dzieki czemu maszyna
zawsze dziata na najwyzszym

poziomie.”

“Sirijaya i LVD idg ramie w ramie
od ponad 15 lat i wierze, ze nasze
stosunki pomogq obu firmom
znacznie sie rozwingé, ktadgc
podwaliny pod bardzo $wietlang

przysztosé.”

Liew Kok Weng podsumowuje: ,Lubie
mysleé, ze los sprzyja odwaznym.

My mielidmy zaréwno umiejetnosci,
jak i szczescie, mogqc ptyngé na fali
zmian, dzieki strategii biznesowej,
ktora znalazta rbwnowage miedzy

doswiadczeniem, inwestycjami

i najnowoczesniejszq technologig.
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Liew Kok Weng, CEO Sirijaya Industries

Profil

Firma Sirijaya Industries
Rok zatozenia 1983

Branza:
przemystowa i komercyjna,

o$wietlenie uliczne

Obrabiane materiaty:
Aluminium, stal nierdzewna,
stal miekka o grubosci od 0,5
do 2,5 mm

Wyposazenie:

3 x nozyce gilotynowe CS 6/31

Prasy krawedziowe: 10 x
40/20i5 x 100/30
Phoenix FL-3015 z wiezg
Compact Tower-10

Oprogramowanie LVD:
CADMAN-L i CADMAN-Job

Strona internetowa:

www.sirijaya.com
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Wielka Brytania
O’Neal Manufacturing Services (OMS), to jedna

z najwigkszych firm rodzinnych w Stanach Zjednoczonych,
specjalizujgcych sie w obrobce metali. Wspdtpracuje ona z firmami

OEM (producentami oryginalnego wyposazenia) i wykonawcami,

ktorzy potrzebujg rozwigzan

w zakresie precyzyjnej obrébki
cienkich blach, od ponad

100 lat. Dla OMS, ogtoszonego
Producentem Roku 2022,
wykrawarka Strippit VX-1530
zapewnia elastycznosé
wydajno$é¢ w produkgji

wielkoseryjnej.

Meksyk
Inoxidables de San Luis posiada najwiekszy

w Meksyku asortyment wszelkiego rodzaju
produktéw ze stali nierdzewnej. Firma z dumg oferuje
swoim klientom elastyczne rozwigzania. Dzieki
Phoenix FL-6020 20 kW moze cig¢ stal nierdzewng

o réznej grubosci i przy duzych predkosciach,
uzyskujgc czyste i gtadkie krawedzie - do 2,5 razy
szybciej niz zrédto o mocy 10 kW z wykorzystaniem

azotu.

Wielka Brytania

LNS Turbo LNS Turbo podwoita swoje moce produkcyjne

w zakresie zarzgdzania skrawkami, dzieki laserowi Phoenix
FL-3015, 0 mocy 4 kW z 10-stanowiskowq wiezg Compact
Tower i 135-tonowq prasq krawedziowqg Easy Form

w potgczeniu z oprogramowaniem CADMAN'. Umozliwito to
firmie wejscie na nowq strategiczng Sciezke,

skoncentrowang na producentach

i dostawcach oryginalnych urzgdzen

(OEM) w celu rozwoju biznesu. H e —':

Brazylia

Firma Usi-Tubos rozpoczeta swojq

dziatalnos¢ joko dostawca czesci rurowych i poszerzyta jg, oferujgc

rozwigzania w zakresie obrobki blach dla branz - od lotnictwa po

roboty ziemne. Jako pionier w dziedzinie certyfikacji ISO 9001,
zobowigzaniem firmy jest nieustanne doskonalenie. Ostatnia

inwestycja w wielkoformatowy Laser Taurus 12, o mocy 10 kW,

wytrzymate prasy krawedziowe PPEB-H 800/81i PPED 320/40

przenoszq mozliwosci produkcyjne firmy na wyzszy poziom.

Litwa
Firma Stansefabrikken UAB, czes¢ norweskiej grupy
Stansefabrikken, jest producentem kontraktowym wyrobdéw
z blachy. Misja firmy, aby by¢, tym ,wybranym partnerem”
wymaga wysokiego poziomu reagowania na potrzeby
klientéw. W potqgczeniu z silnym dgzeniem do zréwnowazonych
........ rozwigzan produkeyjnych, wptyneto to na
' ; inwestycje w automatyzacje
z wykorzystaniem zrobotyzowanych
komérek do giecia Dyna-Cell i Ulti-

Form.

Indie

Firma Sulax Technologies Pvt Ltd produkuje precyzyjne
elementy i podzespoty z blachy do szerokiego zakresu
zastosowan - wind, schoddw ruchomych, metra, kolei, energii
odnawialnej i innych. W nowoczesnym zaktadzie produkcyjnym,
tatwa w obstudze prasa krawedziowa Easy-Form 9 80/15,
wyposazona w unikalng technologie LVD laserowego gigcia
adaptacyjnego Easy-Form’ zapewnia precyzyjng doktadnosé

i powtarzalnosé kazdego zadania.

LVD NA SWIECIE # 1

Niemcy

Wykrawarka Strippit M, prasa krawedziowa
Easy-Form 170/30 i urzqdzenia do cigcia
laserowego LVD pomagajqg firmie Greiner
Schaltanlagen GmbH realizowaé motto ,joko$é,
ktéra przekonuje.” Greiner Schaltanlagen

CmbH produkujgca od ponad 60 lat aparature
rozdzielczq, zawsze inwestowata w najlepsze

urzqdzenia produkcyjne.

Republika Czeska

Do klientéw firmy Agrostroj Pelhfimov -
najwiekszego producenta maszyn rolniczych

i komponentéw do pojazddw przemystowych,
nalezq wiodgce, $wiatowe marki

w przemysle urzgdzen rolniczych i ciezarowych.
Laser Taurus 16 XXL, o mocy 10 kW jest niezwykle
szybki i niezawodny. Sprawdzi sie tam, gdzie
potrzeba maksymalnej wydajnosci i precyzji ciecia
wielkoformatowych elementdw, np. ze stali

o wysokiej wytrzymatosci.
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WYBOR ODPOWIEDNIEJ

KOMORKI DO GIECIA

Zrobotyzowane komoérki do giecia zapewniajgc niezmiennie wysokq jakos¢ produkcji,

od pierwszej do ostatniej czesci, umozliwiajg pracownikom skupienie sie na innych -
rownie waznych zadaniach. Ale jak dobra¢ odpowiedniqg komoérke w odniesieniu
do budzetu i potrzeb technicznych? W LVD zaczynamy od rozmowy.

Jakie sq Twoje Dlaczego

cele i wizja chcesz
dotyczgca wprowadzi¢
automatyzacji? automatyzacje

CELE! DLACZEGO?

Dlaczego chcesz wprowadzié¢
automatyzacje?

Czy ma ona stuzy¢ do produkgji
duzych/ciezkich czesci? Powéd
ergonomiczny? Dla zwiekszenia
wydajnosci? Niedobor lub brak
dos$wiadczonych operatoréw?
Operacje w partiach? Duze ilosci?
Jakosé czesci? Wieksza wydajnosé
podczas manipulacji materiatami?
Takie produktywne rozmowy, dajg
nam cenny wglgd w Twoje pomysty
dotyczqce automatyzacji, a takze
motywy i preferencje. Na podstawie
tych informacji mozemy dokonaé

weryfikacji projektu.

Wyjasniamy Czy nasze wizje

naszq wizje sie pokrywajq?
automatyzacji Weryfikacja

i nasze projektu.
podejscie.

FAKTY! PROJEKT?

Szczegdétowa analiza

Nie ma jednego rozwigzania

dla kazdego rozmiaru i ciezaru
czesci. Analizujemy zastosowania

i skupiamy sie na najczesciej
produkowanych czesciach. Analiza ta
obejmuje badanie minimalnych

i maksymalnych rozmiaréw, grubosci
materiatu, jego cigzaru i ksztattu.
Dodatkowo bierzemy pod uwage
najwiekszq, najciezszq i najgrubszg
czes§é, a takze typowe ilosci i roczne
wielkosci partii. To kompleksowe
badanie zapewnia wydajne

i dopasowane do Twoich potrzeb

rozwigzania.

Ocena Twoich Oferujemy

zastosowan i komarke na miare

czesci. czesci, wielkosci
powierzchni, spe-
cyfikacji i budzetu.

SZCZEGOLY | ROZWIAZANIA

Kohcowa strategia

Po wstepnej analizie przystepujemy
do demonstracji. Gniemy czesci przy
uzyciu wybranej zrobotyzowanej
komoérki. Probne wykonanie tych
czesci zostanie udokumentowane

w wycenie. Takie podejécie
gwarantuje, ze otrzymasz doktadnie
takqg komérke, jakiej potrzebujesz

i zgodnie z Twojq koncepcjg.
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D-Cell 50/20
* Prasa hydrauliczna PPED

Dyna-Cell 40/15

* Prasa elektryczna Dyna-Press Pro
+ uniwersalny chwytak + uniwersalny chwytak * reczna wymiana chwytaka

* maksymalny 600 x 400 mm * maksymalny 600 x 400 mm + maksymalny 1600 x 1200 mm
+ 4 kg * 4 kg + 25kg

AUTONOMICZNA

Easy-Cell 80/25

* Prasa Easy-Form

Odkryj, czy
zrobotyzowana
automatyzacja
jest dla Ciebie.

Skontaktuj sie
Z nami.

O A0
2

Ulti-Form 135/30

* automatyczna zmiana narzedzi
* uniwersalny chwytak + automatyczna zmiana chwytaka
* maksymalny 1200 x 800 mm * maksymalny 3000 x 1250 mm

+ 25kg + 75 kg

Ulti-Form 220/40

* automatyczna zmiana narzedzi

Dlaczego warto wybraé komérke do giecia LVD?

* Zaawansowane oprogramowanie CADMAN-SIM generuje program do giecia i dla robota, definiujgc wszystkie
potozenia chwytaka i zapewniajgc bezkolizyjne operacje. Nie jest wymagana dogtebna znajomosé robota

przez operatora, ani uczenie robota

* Uniwersalny chwytak: dostosowuje sie do kazdej czesci, zapewniajqgc ciggtosé operacji giecia. Gama

zrobotyzowanych komoérek obejmuje takze modele z réznymi chwytakami, dla réznych rozmiaréw czesci.
* Elastycznosé dziatania: wybdr miedzy gieciem zrobotyzowanym lub recznym, w zaleznosci od zastosowania.

* Pozytywny zwrot z inwestycji: Komorki LVD zapewniajg idealng rownowage miedzy funkcjonalnoscig systemu

a kosztami.
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Penny Tsikli, Kierownik Zaktadu FE+ i Wim Kuysters, Dyrektor Zarzqdzajgcy Laborex

Dla FE+ - spotki nalezqgcej do Grupy Laborex, wsparcie posprzedazowe LVD byto
decydujgcym czynnikiem przy zakupie wycinarki laserowej z automatyzacjg magazynu.
“W konhcu co to za maszyna, ktéra stoi w miejscu, lub ktérej konserwacja generuje duze
koszty?*“ - méwi Wim Kuysters, Dyrektor Zarzqdzajgcy Laborex.

Maszyny do czyszczania czesci

Od 1960 roku belgijska Grupa Laborex
projektuje i produkuje maszyny do
czyszczania i zabezpieczania przed
korozjq czesci przemystowych.
Wykorzystuje ona zaréwno
niestandardowe, jak i standardowe
systemy do obrébki czesci, o masie od

kilku graméw do kilku ton.

Aby zbudowaé te systemy, firma
zaopatrzyta sie w rozmaite rodzaje
blach od dostawcéw, dopdki nie
zdecydowata sie zainwestowaé we
wtasng prase krawedziowq oraz
maszyny do wykrawania i ciecia, w celu

poszerzenia zakresu swoich mozliwosci.

“Oprécz produkeji na wasne
potrzeby, z czasem coraz czesciej
zaopatrywalismy inne firmy. W 2003
roku doprowadzito to do zatozenia
oddzielnej spotki z ograniczong
odpowiedzialnosciq - FE+, ktéra po
zakupie wiekszej liczby obrabiarek
rozwineta sie w petnoprawng firme,
zajmujgcq sie obrobkg blach” - méwi

Wim Kuysters.

Jeden punkt kontaktu

Taki rozwdj zmusit kilka lat temu firme,

do poszukiwan szybkiej
i energooszczednej maszyny do
ciecia laserem Swiattowodowym,

ktéra zastgpitaby laser CO2.

Firma potrzebowata réwniez
zautomatyzowanego magazynu,

aby obnizy¢ koszty pracy fizyczne;j.

“Wolelismy, aby maszyna do cigcia
i magazyn pochodzity od tego
samego producenta, aby w razie
probleméw mie¢ jeden punkt
kontaktowy. Potgczenie miedzy
urzgdzeniami, zwtaszcza z prasq
krawedziowq jako kolejnym
etapem produkgji, byto kluczowe.
Ograniczona przestrzeh w hali
produkcyjnej, byta nastepnym
waznym czynnikiem.

“LVD byto dla nas zaufanym

partnerem, szczegdlnie ze wzgledu na

silne wsparcie posprzedazowe, ktdre

juz wczesdniej odgrywato znaczgcq
role. Dzieki wycinarce laserowej
Phoenix FL-3015, potgczonej

Z pieciowiezowym
zautomatyzowanym systemem
magazynowym (WAS), firma
stworzyta kompaktowe rozwigzanie
z ulepszonym przeptywem pracy.

| to wszystko pomimo tego,

ze specyfikacje techniczne byty
poréwnywalne, z tymi oferowanymi
przez innych graczy" - wyjasdnia
Penny Tsikli, Kierownik Zaktadu FE+.

Zaawansowany przeptyw pracy
W poréwnaniu z technologiq
CO2, maszyna do ciecia laserem
$wiattowodowym potrzebuje na
ciecie, tych samych czesci, tylko
jedng trzeciq tego czasu. FE+

wdraza nowy laser aby obrabiaé stal

nierdzewng, aluminium, stal i miedz.
Obszar ciecia wynosi 1,5 na3 m,

a w zaleznosci od rodzaju materiatu
gruboé¢ arkusza waha sie od 0,2

do 30 mm.

“Po prawej stronie surowe arkusze
tadowane sq do magazynu. Materiat
z drugiej wiezy jest dostarczany do
zintegrowanego systemu zatadunku/
roztadunku, w celu zasilenia wycinarki
laserowej. Po przetworzeniu pociete
czesci trafiajg z powrotem do
magazynu. Palety z czeSciami mogq
byé nastepnie pobierane z lewej
wiezy na stdt roztadunkowy, gdzie
operator usuwa je z arkusza. Podczas
sortowania, operator sprawdza
czesci i wprowadza je z powrotem do
oprogramowania, w celu przekazania
ich do nastepnej operacji. Na koniec

szkielet jest usuwany lub pozostatosci

| “\LIDERZY 2
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Phoenix z automatycznym magazynem WAS

“Ien system pozwala
nam zaoszczedzié
80% miejsca.”

arkusza wracajqg z powrotem do
magazynu po lewej stronie" - Wim
Kuysters opisuje przeptyw materiatu.
“Taki system zapewnia nam
oszczedno$é miejsca na poziomie
80% w poréwnaniu z wczedniejszymi
rozwigzaniami. Dzieki duzemu,
uporzqgdkowanemu magazynowi,
mozemy réwniez szybciej dostarczaé
towary naszym klientom i jesteSmy
mniej podatni na wahania cen
materiatéw. Ponadto, znacznie
poprawito to bezpieczenstwo,
poniewaz ograniczylismy

wykorzystanie wozkéw widtowych.”

Oprogramowanie CADMAN®
firmy LVD jest potqczone

z naszym pakietem ERP, dzieki
czemu mamy teraz staty wglqd
w stany magazynowe i mozemy

zoptymalizowa¢ zarzgdzanie
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Profil

Firma FE+

Rok zatozenia 2003

Branza:

przemystowe maszyny
czyszczqce dla firmy Laborex

i generalnych podwykonawcoéw

Obrabiane materiaty:
Stal, stal nierdzewna i miedz

o grubosci od 0,4 do 30 mm

Wyposazenie:
PPEB 135/30
Easy-Form 220/40
Easy-Form 80/20
Phoenix FL-3015

z automatyzacjg

magazynu WAS

Oprogramowanie LVD:
CADMAN-SDI, CADMAN-B,
CADMAN-L oraz CADMAN-JOB

Strona internetowa:

www.feplus.be

zapasami. Oprogramowanie
CADMAN pozwala tez tworzyé
programy produkcyjne i umozliwia
precyzyjne obliczenia wstepne

i koncowe. W rezultacie uzyskujemy
znaczne oszczednosci czasu

w zakresie inzynierii, produkgji, a takze

administracji* - dodaje Penny Tsikli.

Dalszy rozwéj

Firma FE+ zainwestowata

Myjka strumieniowa Laborex ] ! -
- st _J. B |
H burimmpny | A

-,

:.'.l.7.1|u:_| B

o — - =

Myjka natryskowa Laborex

w maszyne do ciecia laserowego roczne obroty wzrosty z 2,2 do 3

i magazyn, majgc na celu produkcje milionéw euro w przysztym roku. Ten
wiekszej oraz wysokiej jakosci czesci zakup powinien nam to umozliwi¢" -
- niezawodnie i po konkurencyjnych dodajg menedzerowie firmy.
cenach. Potgczenie to, wspiera dalszy
rozwdj firmy. ing. Wouter Verheecke, Metallerie
“Obecnie zlecenia zewnetrzne

stanowiq 90% naszych obrotéw, ale
Obejrzyj
referencje firmy
Laborex

chcemy dalej powiekszaé ten udziat.

W szczegdlnosci chcemy, aby nasze

LIDERZY # s

Podwykonawca obrébki blach - Lasertechnik Brandenburg/Havel GmbH pracuje nad
w petni cyfrowym przeptywem pracy, w oparciu o oprogramowanie CADMAN® firmy
LVD i system ERP Octoflex. Zmniejszy to potrzebe interwencji manualnych podczas
przeptywu pracy - od otrzymanych zaméwien - do koncowych czesci i zespotéow

gotowych do wysytki.

Matthias Gartensleben, ktéry zatozyt
firme w 2015 roku, reprezentuje
trzecie pokolenie rodzinnej firmy
zajmujqcej sie obrdobkg metali,
zdecydowat sie zatozy¢ wtasng firme

po ukonczeniu stazu rzemieslniczego.

Kiedy przedstawiono mu firme LVD,
udat sie do zaktadu, gdzie uzywano
laser Impuls CO,. Widzqc, co LVD
moze zaoferowaé w kompletnym
pakiecie, zdecydowat, ze jest to
witasciwy partner do wspotpracy
przy jego nowym przedsiewzieciu.

“Bylidmy pod duzym wrazeniem

produktu - lasery, giecie

i oprogramowanie jako zintegrowany
pakiet - pomyslelismy: OK,
wybierzemy LVD" - méwi Matthias.

“Przyjrzelidmy sig innym dostawcom,
ale kalkulacja kosztéw przemawiata
za LVD. Dlatego w 2015 roku
zaméwilismy wycinarke laserowq
Impuls 6020 wraz z 6-metrowq prasqg
krawedziowq o sile nacisku 640 ton,
wyposazong w adaptacyjny system
giecia laserowego Easy-Form®”
Matthias méwi, ze Impuls byt

niezrownang maszyng. Poniewaz

firma szybko sie rozwijata, chcgc
zwiekszy¢ jej mozliwoéci, przenosi
firme do wiekszego zaktadu

o powierzchni 16 000 m?

i postanawia zainwestowad w wigcej

urzgdzen LVD do ciecia i giecia.

“Wybralismy 6-metrowy Phoenix
ze zrédtem lasera o mocy 10 kW
i dodatkowo 3-metrowq prase
krawedziowq ToolCell 220 Plus

z automatyczng zmiang narzedzi.
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Lasertechnik Brandenburg moze
cigé i gigé czesci od kilku milimetrow,
az do rozmiaréw 6 x 2 m. Posiada
réwniez szerokie mozliwosci
spawania, a okoto 70% tego, co
produkuje, jest dostarczane jako
zespoty i wyroby spawane. Zakres
produkcji obejmuje zaréwno
pojedyncze egzemplarze, jak

i mate serie. Strefy do obrdbki stali

nierdzewnej i aluminium sg odzielne.

Firma obstuguje réznorodne

rynki, jak: maszyny przemystowe,
wyposazenie placdéw zabaw, systemy
parkingowe i cumownicze,

a takze joko wtasny produkt,
produkuje todzie eventowe.

Posiada wtasng stolarnie i dziat

tapicerski do ich wyposazenia.

“Cyfryzacja
pozwoli nam
uprosci¢ nasze
procesy

i wyeliminowadé
interwencje
manualne

w przeptywie
pracy.”

Cyfrowy przeptyw pracy

Firma Lasertechnik Brandenburg
znajduje sie obecnie w trakcie
procesu wdrazania cyfrowego
przeptywu pracy, ktéry zintegruje
maszyny LVD i oprogramowanie
CADMAN z systemem ERP Octoflex.

Matthias Gartensleben mowi:
.Cyfryzacja pozwoli nam uprosécié
nasze procesy i wyeliminowad
manualne interwencje w przeptywie

pracy.”

To jest projekt nadal w realizacji, ale
ostatecznym celem jest, aby podczas
sktadania zamoéwien w systemie ERP,
pliki 3D STEP byty automatycznie
importowane za pomocq modutu
SDI (Smart Drawing Importer)

w pakiecie CADMAN. Pozwoli to,

na roztozenie czesci i wyliczenie
kosztdéw, a nastepnie importowanie

ich do systemu Octoflex.

1]
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Wtasciciel Matthias Gartensleben

Gdy przychodzi czas na realizacje
zadania, pliki sqg eksportowane

z Octoflex do CADMAN-L

i CADMAN-B, ktére automatycznie
tworzq programy do lasera i gigcia
w trybie offline. Sukcesywnie
wysytane sqg do CADMAN-JOB,
ktéry zarzgdza przeptywem pracy

maszyny i $ledzi produkowane czesci.

Kolejnym krokiem jest integracja
tabletéw zaktadowych, w celu
zamkniecia petli informacyjnej - od
maszyn i zaktadu produkcyjnego,

z powrotem do systemu ERP.

“Tablety w hali produkcyjnej pozwolg
nam $ledzi¢ zadania, czesci oraz
zestawy czesci, oz po gotowe zespoty
spawane. Kazdy pracownik, takze

w dziale produkcji, otrzyma tablet,
aby mégt rejestrowaé wykonane
zadania i czas ich realizacji.

Dzieki temu kierownik produkgji

moze w kazdej chwili sprawdzié,
gdzie znajdujq sie czesci, jakie
procesy zostaty wykonane i ile
czasu wymagaty- wszystko to
zintegrowane z Octoflex

i CADMAN JOB.

“Nie zakonczylismy jeszcze procesu
integracji cyfrowej. W tej chwili
jestedmy na poziomie okoto 80%

i mysle, ze prawdopodobnie minie
kolejny rok, zanim zacznie on w petni

dziataé.

“Celem jest stworzenie kompletnych
proceséw bez koniecznosci
angazowania specjalistéw. My
otrzymujemy zamédwienia, a klienci
otrzymujq czesci. To odcigza naszych

kolegow.”

Przez cate swoje zycie Matthias
Gartensleben spedzat duzo czasu
na todziach i wodzie - od
najmtodszych lat brat udziat

w wyscigach kajakowych,

a w wolnym czasie jezdzit na
wszelkiego rodzaju elektrycznych
deskach surfingowych. Obecnie jest
w trakcie zaktadania grupy firm
oferujgcych produkty i ustugi w tym
obszarze. Wtasnie ukonczyt budowe
todzi eventowej przy uzyciu wiasnych
urzgdzen.

“Naszym celem jest objecie
wszystkich aspektéw sportow
wodnych i turystyki w ciggu
najblizszych pieciu lat, joko gtéwny
podwykonawca, a pdzniej staé

sie gtéwnym dostawcg naszych

witasnych produktéw.”

Firma Lasertechnik Brandenburg/
Havel GmbH bedzie stanowié
zalgzek grupy Gartensleben,

w sktad ktérej wchodzg
Gartensleben Events, Piers, Solarship
i Cubes. Firma Gartensleben Events
bedzie organizowaé wydarzenia na
todziach, podczas gdy Piers bedzie
specjalizowaé sie w budowie

i instalacji miejsc do cumowania.
Firma Solarship skupi sie na produkgji
aluminiowych todzi, a firma Cubes
bedzie produkowaé modutowe

elementy budowlane.

“Dzieki naszej aplikacji mobilnej
klient bedzie mégt wygodnie
zaplanowadé i zamowié impreze
zeglarskq. Zarezerwowaé miejsca

do cumowania i punkty tadowania
oraz zaptacié za energie elektryczng,
majqc jednoczednie pewnosd, ze
wszystko jest tatwo dostepne
doktadnie wtedy, gdy bedzie tego

potrzebowaé.”
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Profil

Firma:

Lasertechnik Brandenburg
Rok zatozenia 2016

Branza:

Rolnictwo, budownictwo,

elektryka, motoryzacja,

przenosniki, inzynieria
mechaniczna specjalna

i ciezka

Obrabiane materiaty:
Aluminium, stal nierdzewna, stal

miekka o grubosci do 30 mm

Wyposazenie:
Phoenix FL-6020
PPEB-H 640/61
ToolCell 220/40 Plus

Oprogramowanie LVD:
CADMAN-SDI, CADMAN-B,
CADMAN-L i CADMAN-Job

Strona internetowa:

www.lasertechnik-brandenburg.de
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Dzieki CADMAN-FLOW uzytkownicy

NOWY CADMAN®-FLOW

ZWIEKSZA WYDAJNOSC PROCESU

CADMAN-FLOW tqczy wszystkie moduty oprogramowania CADMANE,
usprawniajqgc przeptyw procesu od ,pomystu - do produktu”.

* Jeden punkt dostepu do petnego pakietu oprogramowania

* O 50% mniej zmian narzedzi

* Automatyczne programowanie czesci

« CADMAN z catkowicie nowym silnikiem obliczeniowym

* Intuicyjny przeglgd czesci i rozwigzan do ich giecia

I/ i

( @ nm adaptaeyjny
ﬁ elastyczny

o N N /i

Pomyst / CADMAN-Flow

\

( . ¢ 4 v m—
. BT ceeessrsseases § L , » mmmmmm zautomatyzowany
\ = : YT

N\

\ x4 2 r zrobotyzowany

\ Produkt
=

mogq zarzqdzaé procesem
produkcyjnym osiggajgc znaczny
wzrost produktywnosci, poprzez
tqczenie etapéw produkeji

i zwiekszanie wydajnosci .

Jej rdzeniem jest CADMAN-B v9,
nowe oprogramowanie do giecia
CAM firmy LVD. Generuje ono
rozwigzanie znacznie szybciej,

z wiekszq doktadnoscig i mniejszym
zaangazowaniem operatora.

Jeden punkt dostepu
CADMAN-FLOW to jeden punkt
dostepu do kompleksowego
pakietu oprogramowania

LVD: oprogramowania do
(zrobotyzowanego) giecia, ciecia
laserowego i wykrawania, systemu
realizacji produkcji (Manufacturing
Execution System-MES) oraz
inteligentnego importera rysunkéw
(Smart Drawing Importer).

Uzytkownicy mogqg importowaé

i weryfikowaé czesci i zespoty,
tworzyé programy CAM, importowaé
zlecenia oraz informacje produkcyjne,
przy pomocy dotykowych elementéw
sterujgcych.

Zaprojektowany przez LVD
Opracowany przez LVD CADMAN-
FLOW, dzieki cistej integracji miedzy
modutami, redukuje nieproduktywny
czas podczas przygotowywania
pracy. Prosty i intuicyjny interfejs
prowadzi uzytkownika - od
zaméwienia do gotowej czesci,

w mniejszej liczbie krokdw i klikniec.
Uzytkownicy mogq wyswietlaé
status kazdej czesci w trakcie jej
przygotowywania, co pozwala lepiej
zarzqdzad, Sledzic¢ i udostepniaé
informacje miedzy dziatami lub
zespotami.

Inteligentniejsze rozwiqgzania

w zakresie gigcia

Program CADMAN-B v9 zostat
opracowany od podstaw w taki
sposdb, aby oblicza¢ rozwigzania
giecia szybciej niz kiedykolwiek
wczesniej.

Catkowicie nowe algorytmy oceniajq
wszystkie mozliwe sekwencje giecia,
aby okresli¢ optymalne rozwigzanie,
wybierajgc najbardziej odpowiednie
narzedzia. Mogg one nawet
precyzyjnie ustawiaé Easy-Form’
laser pomiar kgta giecia,

W oparciu o geometrie czesci.
Zderzaki sq automatycznie
ustawiane, w celu jak najlepszego
podparcia przedmiotu obrabianego,
eliminujgc niepotrzebne ruchy.

Automatyczny optymalizator
narzedzi

Przy mniejszych partiach i bardziej
ztozonych czesciach, zmiany narzedzi
sq czestsze. Nowy optymalizator
narzedzi w CADMAN-B v9 znaczgco
redukuje zmiane narzedzi

i dostosowuje kolejno$¢ zadan
giecia, dtugosé konfiguracji, a nawet
typ narzedzia dla wielu detali, przy
statym naddatku na giecie.

Jesli jedna cze$¢ wymaga stempla
odgietego, a kolejne czesci stempla
prostego, optymalizator wybierze
takie ustawienia, by uzy¢ stempla
odgietego dla wszystkich czesci.
CADMAN-B automatycznie zmienia
typ narzedzia i przeprowadza petng
kontrole kolizji. W przypadku giecia
dwéch profili, jednego o dtugosci
jednego metra i drugiego o dtugosci
dwdch metréw, optymalizator
natychmiast wybierze narzedzia

o dtugosci dwdch metréw.

Mniej zmian narzedzi oznacza
optymalizacje cennego czasu
produkcji. W ten sposdb nowy
CADMAN-B usprawnia proces
obrébki blachy, umozliwiajgc
inteligentng produkcje.







W przesztosci stosowanie robota miato sens tylko w
byty drogie i wymagaty wysoko wykwalifikowanye

Czasy sie zmienity, zwtaszcza w LVD!
giecia operator moze sprostaé kazd
firmy LVD automatycznie generuijg
uczenia robota.

Zrobotyzowane komérki LVD - posob tatwy i ekono

przestojow i konfiguracji, zwigkszajgc tym samym moce

Ksztattuj przeptyw z LVD.
(=] [
L]

Dowiedz sie wiecej

o naszych komérkach
do giecia



