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BIENVENIDOS #5

ESCUBRAN

BENEFICIOS "A GRAN ESCALA"

Queridos lectores,

Con una perspectiva completa de
una situacién, puede tomar mejores

decisiones.

— -] i ¢ Lo mismo se aplica a su

ﬂﬁ e o 4 | . departamento de procesamiento
el ""’”G“H < 4 =l K :  de chapa. Adoptar una visién

: : : : panordmica ofrece la posibilidad
de observar, identificar problemas
y tomar medidas para realizar

correcciones o mejoras.

En Discovery, le traemos historias
de empresas en los Paises Bajos,
Francia, Alemania y Polonia que

han hecho precisamente eso.

Como resultado del pensamiento a

“Nuestras maquinas son demasiado importantes  :  gran escala, adoptaron el enfoque
para nosotros. Deben estar siempre listas para i Industria 4.0, organizando su taller,
funcionor” : vinculando sus maquinas y el

software CADMAN para mejorar el

flujo.

En LVD, podemos ayudarle a ver

lo que es posible en el contexto
general de su empresa. Siga
leyendo para descubrir mds sobre
nuestras soluciones robéticas, la
nueva dobladora de 60 toneladas y

“Nos lanzamos de cabeza hacia la
fabricacion. Y ha valido la pena”

la mdquina de corte por ldser Puma.

Estamos listos para ayudarle a
comprender el panorama completo
: ytomar medidas para generar
o resultados a largo plazo.

MTL COOL, Canada

Carl Dewulf

Presidente & Director General
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SHEET METAL WORKINT MACHINERY &
SOFTWARE

Ehzas mnstnbnsbios Haw ansabon s asdintsn

Lanzamiento del nuevo sitio web

Una nueva imagen, mas videos y una facil navegacion son

principales caracteristicas del nuevo sitio web de LVD. Obtenga
mds informacién sobre las industrias a las que servimos y las
historias de éxito de clientes de todo el mundo. Navegue para
descubrir la historig, la cultura y la gente de LVD, y sepa por qué
nuestros valores familiares son una parte importante de nues-
tro negocio. El nuevo sitio también brinda acceso con un solo

clic a contenidos de video de nuestro Centro de recursos.

Visite www.lvdgroup.com




Conozca al equipo

¢;Quiénes son las personas en LVD detrds de la tecnologia?
En la pdgina de recursos humanos de nuestro nuevo sitio
web, los videos presentan a las personas que trabajan en
LVD en Bélgica, EE.UU. y Eslovaquia. Escuche a Justine,
Mehmet, Kyle o Marek hablar sobre lo que les gusta de su
trabajo, sus ambiciones y cémo es trabajar en LVD.

iUn equipazo!

E1

éLe gustaria formar parte del equipo?
Siempre estamos buscando nuevos
talentos en todo el mundo para unirse a

nosotros. Para obtener mas informacién,

visite www.lvdgroup.com/es/vacantes.

NOTICIAS LVD #5

Calida reunién

El mundo vuelve a abrirse y las ferias regresan. Nos encanté estar
presentes en Poznan, Paris, Milén, Bilbao y Diisseldorf después de

tanto tiempo.

LVD también reinicié justo antes de las vacaciones de verano con
Smart Factory Tech Days en el Centro de Experiencia en Bélgica.
Estdbamos encantados de ver tantos clientes y personas interesadas.
Asistieron mds de ochenta personas de mds de quince paises de todo
el mundo, que dejaron de lado sus apretadas agendas de trabajo
para encontrar su camino hacia una Fdbrica Inteligente. {Gracias por

su presencial

Un programa de dos dias proporcioné informacién sobre las Gltimas
tecnologias y ofrecié la oportunidad de reconectarse, conocer gente

nueva y disfrutar de la hospitalidad belga.
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Niels Meuwissen (gerente de proyectos) y Ruud van den Boom (gerente de operaciones)

La transformacion digital del proveedor holandés Vermeulen Metaal ha ido a toda
velocidad durante dos anos. La empresa elevé sus procesos de produccién a un nivel
superior al mejorar la eficiencia y la calidad de las operaciones.

ServiciodelaAalaZ

En 2008, Peter Vermeulen inicié su negocio
en casa. La empresa pronto se convirtié

en un proveedor eficaz y versatil, y en

2013 se mudb a un poligono industrial
para facilitar un mayor crecimiento. Los

clientes recurren a Vermeulen Metaal para

tuberias, torneado, fresado y fabricaciéon de
piezas de chapa metdlica. También desde
productos semielaborados hasta conjuntos

completos.

Lainnovacién y estar al tanto de los

GUltimos avances tecnoldgicos son claves en

la estrategia corporativa. “Queremos ser
mds que un proveedor y observamos que
los clientes también desean lo mismo. Es
por eso que Nos reunimos con un cliente en
una etapa muy temprana para brindarle
asesoramiento sobre la viabilidad, el calculo

de la relacién coste-beneficio, el dibujo y el



“Nos encargamos
de todo el proceso
de produccién,
relevando al cliente
hasta la entrega
final’.

disefio. Después de eso, nos encargamos de
todo el proceso de produccién, relevando
al cliente hasta la entrega final’, explica el

director general Peter Vermeulen.

Vermeulen Metaal seleccioné una maquina
de corte por laser de fibra Phoenix, una
dobladora Easy-Form de 220 toneladas y el
paquete completo de software CADMAN',
“Fue toda la experiencia de compra lo que
nos convencié de elegir las méquinas LVD.
Nos preparamos mucho para la compra y
discutimos todo en detalle con LVD. Esto
nos asegurd que también recibiriamos

la orientacién adecuada después de la

compra. La confianza es alta”.

“Tres personas participaron en el programa
de formacién bdsica y contintan
aprendiendo a través de la experiencia.
Ahora podemos capacitar a un nuevo
operador en la dobladora o en la méquina
de corte por laser en una semana, para que
puedan comenzar répidamente. La sencilla
pantalla téctil ayuda a mantenerlo simple”,
comenta Ruud van den Boom, gerente de

operaciones.

INSTANTANEA #7

El software es nuestro companiero de vigje

El software desemperid un papel
importante en la transformacién de la
empresa. “Ahi es donde radica nuestro
mayor beneficio’, afirma Vermeulen.

“El trabajo preparatorio se ha reducido

al minimo y nuestra planificacion es

mas fiable. En el pasado, teniamos que
comprobar manualmente la viabilidad

de todos los dibujos. Ahora podemos
importar archivos 3D completos, obtener
el cdleulo y la solucion de plegado correcta
en segundos. El software nos apoya como
si estuviera buscando junto con nosotros
la mejor forma de fabricar nuestros

productos”.

“Brindar un servicio completo a nuestros
clientes también incluye una mente
abierta. Trabajamos por proyectos, pero a
menudo recibimos solicitudes urgentes que
requieren una respuesta répida.

El sistena nos brinda la flexibilidad de
programar rdpidamente las solicitudes

urgentes”, agrega van den Boom.
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A prueba de futuro

Vermeulen reemplazé su cortadora
laser de CO, con una méquina de corte
por laser de fibra Phoenix. “Cortamos
principalmente acero, acero inoxidable
y aluminio de hasta 25 mm de espesor.
Ahora podemos cortar entre un 60 y
un 70% mas de productos por hora con
entre un 25y un 30% del consumo de
electricidad anterior por articulo. La
mayor velocidad de corte también da
como resultado una disminucion en el

consumo de gas”.

¢Cudles son los planes para el futuro?
Peter Vermeulen: “El siguiente paso

es conectar CADMAN-JOB al sistema
ERP. Alimentar los precios y las horas de
trabajo reales al sistema ERP permite
realizar cdlculos posteriores precisos. El

objetivo es automatizar este proceso”.

“Las maquinas han mejorado todo
nuestro proceso productivo, tenemos

un precio de coste mds bajo, mejores
indices de venta y apenas se rechaza
ningln producto. Tenemos mads control
sobre la planificacion, lo que significa

una confiabilidad mucho mayor en la
entrega. La conclusion es que la compra
de maquinas de LVD ha reducido
nuestros costes, lo que nos permite seguir

siendo competitivos durante al menos

cinco aRos’.

Stefanie Vandemoortele - LVD

Vea el testimonio
de Vermeulen
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Eurofours, fabricante francés de hornos para la industria de la panificaciéon, ha

adquirido una variedad de maquinas de LVD para aumentar la productividad y reducir
el desperdicio de materia prima.

42 afos al servicio de las panaderias
Todo comenzd en el granero contiguo a
su casa en Gommegnies, donde Pierre
Lancelot, ingeniero aerondutico, disefid
desde cero un horno eléctrico ventilado
totalmente nuevo para la industria
panadera. Aplicd sus conocimientos y
habilidades en aerdulica, la ciencia y la
técnica de tratar y distribuir aire, al campo

de la coccién. En 1980 nacié Eurofours.

Hoy sus hijos Stéphane y Nicolas Lancelot
dirigen la empresa y Eurofours es el punto
de referencia en hornos ventilados para
panaderias y pastelerias. Se establecieron
nuevas instalaciones en Gommegnies y
La Longueville, y las lineas de produccion

ocupadas estén impulsando la expansion

de la empresa. Después de una serie

de adquisiciones, la empresa se ha
consolidado en el sector de la panaderia
con alrededor de 150 empleados en tres

plantas de produccién.

Un nicho de mercado

Eurofours produce equipos para
panaderias, pastelerias, asi como
unidades modulares utilizadas para
calentar productos de panaderia 'y
aperitivos precocinados. El 90% de la
chapa metdlica que utilizan es fina
(1,2/1,5 mm). La gama de productos
incluye hornos ventilados de bastidory
de cubierta, armarios de fermentacién a
baja temperatura controlada, cémaras

y vitrinas. Eurofours puede contar con

muchos nombres conocidos como Le
Nétre, Ladurée, Paul, Banette, Bridor y

Baguépi entre sus clientes.

La empresa desarrolla disefios integrales
para panaderias, proporciondndoles
todos los expositores y vitrinas que
necesitan. La capacidad de producir estas
soluciones listas para usarse es uno de sus
puntos fuertes. Este nicho de mercado
permite a Eurofours construir alrededor
de 3.000 hornos al afio, logrando el 70%
de su facturacion en Francia y el 30% en
exportaciones a nada menos que 100
paises, principalmente Canadd y paises

asidticos.
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“Hay mucha competencia en nuestro
negocio’, dice Mickael Rousseau, director
de produccién y métodos, “pero somos
la Unica empresa que ofrece una
combinacién de productos tan amplia,
lo que nos permite proponer y realizar

soluciones integrales”.

Solucién completa

En marzo de 2020, LVD entregé e instald
una maquina de corte por laser Phoenix
FL-3015 de 6 kW con Torre Compacta,

asi como dos dobladoras: primero una
ToolCell 135/40 y posteriormente una
Easy-Form 9 80/25. Ademés, la empresa
cuenta con el software CADMAN' de LVD.
Las maquinas y el software se instalaron
justo al comienzo de la pandemia de
Covid, lo que permitié a la empresa
dominar los nuevos equipos a su propio

ritmo.

Yoan Khinache, gerente de métodos y
chapa metdlica, explica: “Con la suite
CADMAN, LVD ofrece una solucién

completa. La conectividad entre el
software, nuestro sistema ERP, el

l&sery las dobladoras ha mejorado
significativamente nuestras capacidades
de fabricacion”. Phoenix cumplia con

los requisitos de Eurofours en cuanto

a potencia y capacidad de corte en

diferentes materiales y espesores.

Las dobladoras estdn equipadas con el
sistema de plegado adaptable Easy-Form’
Laser de LVD, que les permite adaptarse

a las variaciones del material, como el
espesor de la chapa, el endurecimiento
por deformacién y el sentido del laminado,
garantizando asi el dngulo de plegado
deseado. En cuanto a ToolCell, fue el
sistema automdtico de carga y descarga
de herramientas, que resulté en un ahorro
de tiempo del 30%, lo que convencié a

Eurofours.

Buenos resultados

“Definitivamente era hora de reemplazar

nuestra maquinaria obsoleta.

“La carga y descarga
automdatica de
herramientas

resulté en un ahorro
de tiempo del 30 %"

Contactamos con tres empresas y nos
decidimos por LVD. Queriamos tener mas
flexibilidad, més trabajo justo a tiempo y
al mismo tiempo reducir el desperdicio de
material, dado el precio actual del acero

inoxidable”, subraya Rousseau.

“Tenemos una muy buena relacién con
LVD", agrega Khinache. “La demostracion
que dieron en su Centro de Experiencia
con nuestras piezas fue muy
impresionante. También es un plus que la
fabrica de LVD esté a solo hora y media
de la nuestra. En cuanto al plegado, lo que
nos convencid fue el ahorro de tiempo del

cambiador automatico de herramientas




ToolCell y las capacidades del Easy-Form

Laser”.

Los resultados hablan por si mismos.
Rousseau: “Algo importante es que
hemos reducido la tasa de chatarra

en un 20%, también gracias al uso de
Easy-Form. El software CADMAN nos
permite administrar mejor nuestro

stock al tener un plazo de entrega de
produccién reactiva mads rdpido, lo que a
su vez garantiza mayores margenes de

ganancia.

“También hemos reducido a la mitad
la mano de obra en el taller de chapa

metdlica. Estas personas fueron

trasladadas a los talleres de montaje.
“Lainversion también nos permitié
fabricar los paneles aislantes para nuestro
equipo de fermentacién, lo que representd
un gran coste de adquisicion. También
internalizamos todo el corte de chapas

de metal subcontratado en los espesores

mds altos”.

Concluye: “Mantenemos una gran relacion
con el servicio posventa, el equipo de
desarrollo y el gerente de ventas, el Sr.
Gallez. Siempre estdn atentos a nuestras
necesidades y pueden responder muy
répidamente cuando sea necesario.”

Frangoise Soetens - Metallerie

LIDERES #

Perfil

Empresa Eurofours SA

Desde 1980

Sector:

Fabricante de hornos de
panaderia, armarios y
cdmaras de fermentacion
y vitrinas de pasteleria,
chocolateria y panaderia

Trabaja con:

Aceros inoxidables,
aluminio y aleaciones
especiales

Equipado con :
Phoenix FL-3015 6 kW
con Torre Compacta
ToolCell 135/40
Easy-Form-9 80/25

Software :

CADMAN-SDI, CADMAN-B,
CADMAN-L, CADMAN-JOB

y Touch-i4

Sitio web :

www.eurofours.com

Vea el
testimonio de
Eurofours
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NUEVA DYNA-PRESS 60/20

RESPONDE A LA LLAMADA DE MAS TONELAJE

LVD presento su dobladora de accionamiento eléctrico hace casi
10 anos y la demanda de la tecnologia de Dyna-Press sigue siendo
fuerte. La nueva Dyna-Press 60/20 ofrece una mayor fuerza de
plegado en una maquina altamente productiva y energéticamente

eficiente.

Més capacidad de plegado

La primera Dyna-Press de 12 toneladas
fue diseniado para doblar piezas
pequefias en una maquina ligera que
podia transportarse con un montacargas.
Le siguieron las Dyna-Press de 24y 40
toneladas, que brindan una gama mads

amplia de capacidad de plegado.

En 2018, LVD lanzé Dyna-Cell, la primera
célula de plegado robotizada 100%
construida por LVD con una Dyna-Press
4015 Pro. Un afo después, el sistema de
plegado adaptable Easy-Form” Laser (EFL)
de LVD estuvo disponible en la Dyna-Press

¢ Por qué
Dyna-Press?

mediano a velocidades de hasta

25 mm por segundo.

Altas velocidades de trabajo
Dyna-Press pliega eficientemente

piezas de tamario pequefio a

40/15 Pro, agregando un mayor nivel de
eficiencia y precision repetible a la familia

Dyna-Press.

Oferta completa

El modelo mds novedoso de LVD es la
Dyna-Press 60/20. Con 60 toneladas de
fuerzay 2 metros de longitud de plegado,
la méquina cierra la brecha entre las
dobladoras hidrdulicas y de accionamiento
eléctrico de LVD, que comienzan en 80

toneladas.

Todas las maquinas Dyna-Press ofrecen

punzones universales, Wila o estilo EE. UU.

y matrices universales, LVD o estilo EE. UU.
Las versiones Pro ofrecen sujecion
neumatica Wila para el mercado europeo
y sujecién hidrdulica para el mercado
estadounidense. La 60/20 Pro también
proporciona un sistema de compensacion
opcional, que estd hecho a la medida de

la magquina. El sistema de compensacion
garantiza un dngulo de plegado constante

en toda la longitud de trabajo.

La gama ampliada de Dyna-Press ofrece
una amplia variedad de dobladoras de
accionamiento eléctrico que se adaptan a

todos los requisitos de plegado:

Estandar: 24/12, 40/15y 60/20
Pro: 40/15y 60/20
Pro EFL: 40/15y 60/20

Disefio funcional

Un disefio aerodindmico utiliza dos husillos de bolas de
alta resistencia para impulsar la transmisién de fuerza de
los servomotores a la fuerza de presién del piston.

Menos componentes significa menos mantenimiento.




Métodos de doblado

La méquina y el software son adecuados
para una variedad de métodos de
doblado: doblado al aire, acufiacion,
doblado de bordes y doblado a fondo.

ENFOQUE EN EL PRODUCTO #13

Easy-Form’ Laser
El sistema de doblado adaptable Easy-Form’ Laser

de LVD garantiza un mayor nivel de precision en el

plegado. EFL estd disponible en Dyna-Press 40/15 Pro
y 60/20 Pro.
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MEURER AVANZA CON EL
FLUJO DE TRABAJO DIGITAL

El fabricante de maquinaria para la industria alimentaria Meurer Verpackungssysteme GmbH esta
implementando el paquete de software CADMAN® de LVD para lograr un flujo de trabajo digital
completo y sin interrupciones, desde el modelo 3D hasta el componente de chapa metdlica terminada.

El fracaso no es una opcidn

Meurer se especializa en maquinaria de
envasado de final de linea

para alimentos como productos lacteos,
té, café y botellas de vino. Desde

2015, la empresa forma parte de [TW,
con sede en EE. UU., un especialista
mundial en fabricacién con 85 divisiones
y una facturacién de 12 000 millones de

dblares.

Matthias Look, director de marketing
estratégico de Meurer, explica: “Toda
nuestra filosofia es ofrecer una solucién
totalmente integrada y adaptada a las

necesidades del cliente.

“Para nuestros clientes, lo critico es
la disponibilidad de la maquina. Los

supermercados tienen requisitos muy

especificos sobre cudndo quieren que

se suministren los productos. Si el
producto no se suministra a tiempo,
habrd estantes vacios en la tienda y el

proveedor serd multado.

"El fracaso no es una opcidn, los clientes
deben confiar en nuestra capacidad
de entrega. Y esto nos lleva de vuelta a

nuestras operaciones de fabricaciéon”.

“Fabricamos alrededor de 50 a 60

mil piezas distintas al afio con solo
8000 piezas repetidas. Por lo tanto,
es importante obtener la combinacién
correcta en el plan de fabricacién para

minimizar los tiempos de preparacion”.

Hermann Brand, jefe de operaciones,
continta: “El punto de partida

para nosotros es la productividad

y la flexibilidad de las méquinas.
Necesitamos ser capaces de integrar
trabajos de via rdpida en el flujo de

produccion”.

Tecnologia mds avanzada
Meurer ya tenia dos dobladoras
Easy-Form adaptadas con los Gltimos

controles.

El sistema de plegado adaptable
Easy-Form’ Laser juega un papel clave
en la estrategia de fabricacion de
Meurer, explica Hartwig Busch, jefe de
produccién de componentes: “Obtienes
una pieza buena desde el principio

y eso es fundamental para lograr

la disponibilidad y la calidad de los

componentes que necesitamos”.

En paralelo, se instalé un nuevo laser
de fibra Phoenix. “Constantemente
observamos el flujo de trabajo a
través del departamento. Vimos que
podiamos hacer mds, pero nuestro
antiguo léser de CO, de 4 kW era un
cuello de botella. Por un lado, ya no
era energéticamente eficiente y, por
otro lado, nuestras posibilidades de
produccidn se vieron restringidas por la

potencia del laser”.

Brand agrega: “Las ventajas del laser
de fibra son claras. Sobre la base de
nuestras pruebas, diria que es unas tres
veces y media mds rdpido, con un corte

muy bueno”.



Integracion de procesos a través de
la cadena de fabricaciéon

Brand continda: “Tenemos un gran
departamento de ingenieria y, aunque
estandarizamos nuestras maquinas,

siempre hay piezas nuevas”.

Se introdujo la integracién completa
del proceso de software LVD. “En el
pasado teniamos un sistema 2D.

Los contornos se tomaron de dibujos
individuales, se prepararon para el laser
y se anidaron en la chapa. Ahora las
piezas 3D se transfieren sin problemas
desde el disefio a un servidor. El
software LVD importa los datos, genera
automdticamente los programas

de corte y plegado y los envia a las

maquinas”.

El software incluye el Gltimo software
de plegado CADMAN-B, el software
de corte por ldser CADMAN-L, el
importador de dibujo inteligente
CADMAN-SDIy CADMAN-JOB.

CADMAN-JOB gestiona las
interacciones entre el departamento

de disefio, el sistema ERP, CAM y el

taller para optimizar los recursos de

fabricacién y el tiempo de produccién.

Anade: “CADMAN-JOB nos brinda
visibilidad en tiempo real sobre el
estado de los componentes individuales,
diciéndonos qué parte estd en qué
maquina, qué se ha completado, qué
estd listo para enviar. Asi que tenemos
una supervision del 100% de toda la
operacidn y un flujo de datos continuo
delaAalaZ"

Touch-i4 permite que el jefe del equipo
organice y controle las piezas en el
taller, rastreando qué piezas en qué
chapa van con qué ensamblaje, incluso
cuando hayan pasado a operaciones
secundarias como el desbarbado y el

corte de roscas.

Asociacién a largo plazo
Esta es la Gltima etapa de una relacién

a largo plazo con LVD.

Las primeras mdquinas LVD se
suministraron a Meurer en 2011.
Hasta entonces, la empresa habia

subcontratado su trabajo de chapa

INSTANTANEA #15 =

metdlica. LVD capacitdé a unas 20

personas de ingenieria y produccidon
sobre cémo disefiar, programary
producir piezas de chapa metdlica

formadas y cortadas con laser.

El siguiente paso llegd en 2016 cuando
Busch se hizo cargo de la produccién de
piezas. “Examinamos cuidadosamente
todo el proceso de fabricacion para

poder reorganizarlo y optimizarlo.”

“Al pasar de 2D a 3D, teniamos que
poder disefiar las piezas de chapa
metdlica para poder fabricarlas.
Nuestros ingenieros trabajaron con

LVD para refinarlas continuamente

y pudiéramos obtener las piezas de
chapa metdlica correctas, y optimizarlas

en la chapa y producirlas.

En 10 afos, el entorno de produccién de
Meurer ha evolucionado enormemente.
Pero no ha sido de la noche a la
mafiana, siempre hemos ido avanzando

pPAso a paso’.
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Simplificar los procesos de produccion es clave para acelerar la produccion. Cuando se
trata de una variedad de piezas y productos personalizados, mantener la flexibilidad es
fundamental. Cuando el fabricante de refrigeradores comerciales MTL Cool planeé su
cambio a la fabricacién interna de piezas de metal, esto era lo que tenia en mente.

Historia familiar en una industria
cambiante

MTL Cool es un fabricante familiar
canadiense fundado en 1997 que se
especializa en exhibidores refrigerados para

puntos de venta.

El fundador Mark Bedard comenzé a trabajar
con su padre en el centro de Montreal
reparando unidades de aire acondicionado
residenciales y comerciales. Se le pidi6 a

la empresa que disefiara una exhibicién
refrigerada para acomodar diferentes
productos. Fue esa solicitud personalizada

la que puso en marcha MTL Cool. Desde
entonces, la lista de clientes incluye marcas

como Ceneral Mills, Danone y Kraft Heinz.

La compariia abrié una instalacién de

4650 metros cuadrados en Chambly en

2017 y ahora tiene una segunda planta
de ensambilaje en Plattsburgh, Nueva
York. Desde entonces, el hijo de Mark,
Thomas, se unié a la gerencia, la cuarta
generacién involucrada en el negocio de la

refrigeracion.

“Hemos pasado por algunos cambios en
productos desde que se cred MTL Cool’,
explica Thomas Bedard, vicepresidente de
produccion. “Durante un tiempo estuvimos
produciendo enfriadores industriales y
bombas de calor. En 2014 comenzamos a
importar mucho material para construir
refrigeradores de punto de venta. Como

lo cadena de suministro puede ser poco
fiable, decidimos fabricar la mayoria de los

materiales nosotros mismos”.

MTL Cool siempre ha mantenido las

operaciones lo mds optimizadas posible.
“Nos lanzamos de cabeza hacia la
fabricacién”, indica Bedard. “Y ha valido la
pena. Ahora importamos menos del 10%

del material que usamos en la produccion”.

Fabricacién optimizada

MTL Cool trabaja en acero laminado en
frio, galvanizado y algo de aluminio; la
chapa mads gruesa es de 3,2 mm. Con la
variedad de caracteristicas secundarias
requeridas en las unidades de refrigeracion,
una punzonadora encajoba de manera

natural.

La empresa invirtié en una punzonadora
LVD Strippit PX-1530, que le permite
punzonar, plegar, roscar y formar piezas
con bridas de hasta 75 mm de altura. El

almacén de herramientas circular ofrece
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una rotacién de todas las herramientas

de 360 grados y puede contener hasta
200 herramientas. La punzonadora estd
equipada con una torre que puede facilitar

la operacion sin luces.

Para garantizar que la dobladora pudiera
adaptarse facilmente a los cambios de
pedido sin preocuparse por los cambios
de herramienta, MTL Cool se equipd

con una ToolCell 135/30 de LVD. Toda la
carga/descarga de herramientas estd
automatizada. Estd equipado con el
Easy-Form’ Laser de LVD, que monitorea
el dngulo del plegado en tiempo real para
proporcionar informacién instantdnea al

controlador.

El departamento de fabricacién de metal
estd a cargo de tres miembros del equipo
durante el dia. Toda la programacion

de ambas mdquinas se realiza fuera de
linea en la oficina utilizando el software
CADMAN de LVD. Por la noche, dos
personas mantienen ambas mdaquinas en

funcionamiento. Esta es la Unica drea en la

instalacion que funciona en dos turnos.
Ademds, la empresa cuenta con su propia
magquinaria de recubrimiento en polvo e
inyeccion de espuma, de modo que puede

construir paneles para sus refrigeradores.

Cambio de prioridades

Desde que la empresa invirtié por primera
vez en su equipo, el negocio ha aumentado
tanto que ha tenido que cambiar su

enfoque en el departamento de produccién.

“Lo ideal seria comprar més equipos,
pero no tenemos los metros cuadrados
disponibles’, indica Bedard. “En cambio,
estamos subcontratando nuestras
piezas mas baratas y de mayor volumen,
manteniendo internamente las piezas y

prototipos criticos y complicados”.

La flexibilidad de sus maquinas automa-
tizadas significa que ejecutar piezas

de bajo volumen y alta complejidad es
relativamente sencillo para MTL Cool.
“Soliamos tener subcontratistas que

fabricaban nuestras piezas prototipo’,

Unidades refrigeradas de punto de venta

asegura Bedard. “Ahora, si sabemos que
vamos a cortar piezas de cierto grosor en
un dia determinado, incluiremos articulos
prototipo en esos nidos. Es un beneficio
real porque crear prototipos de nuevos
productos lleva mucho tiempo”. En Gltima
instancia, esta flexibilidad ayuda a la

empresa a crecer.

“Desde que MTL Cool comenzé a
comercializar y vender nuestros propios
productos fabricados en Canaddy

EE. UU, el crecimiento ha sido muy

s6lido”, segiin Bedard. “Estamos logrando
avances significativos con los principales
minoristas en la industria de comestibles

y buscamos continuar trayendo productos
necesarios, innovadores y de calidad al
mercado. Continuamos implementando
acciones para aumentar el uso de nuestras
instalaciones existentes y estamos
analizando planes estratégicos para llevarlo
al siguiente nivel”.

Canadian Fabricating & Welding - Abril de 2022

www.canadianfabweld.com
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Bélgica
A LC A N C E ‘Creatividad con aluminio’ es el lema de Ursus bv. Con la oferta
de una combinacién de servicios y marcas propias, la compafia
disefia y fabrica productos especializados para el mercado de los
M U N D I A L revestimientos (incluidas ventanas y puertas), todo con un enfoque
en la innovacién y de mercado Gnico. Un laser Phoenix FL-4020 de

6 kW junto con dos dobladoras PPEBy el software
CADMAN' permiten producir eficientemente los

componentes de aluminio de precisién que

fabrica Ursus.

Ilanda
Graepel Perforators & Weavers Ltd fabrica una
amplia variedad de productos para sectores
industriales que van desde la arquitectura y la
construccién hasta el procesamiento de alimentos
y la explotacién de canteras. La empresa puede
ofrecer una extensa linea de productos de alta
calidad a través de equipos de producciéon
avanzados y flexibles, que incluyen una dobladora

Easy-Form de 9 ejes y 220 toneladas.

Austria
Especializado en ascensores y sistemas personalizados, M-Tron provee servicios
completos, desde el disefio hasta la produccién de componentes de
ascensores individuales, carcasas, marcos de puertas y revestimiento
interior. Una nueva sala de produccién ha triplicado su capacidad

de produccién y su capacidad para satisfacer las necesidades del
mercado en el futuro. La mejora de su proceso de corte de chapa
metdlica es una Phoenix FL-4020 con automatizacion de asistencia de
carga MOVit.
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Noruega Repiblica Checa
IMS Technologies AS es el fabricante lider mundial de Pegas-Gonda s.r.o es una empresa familiar de segunda
puertas estancas para barcos y la industria offshore. A través generacién que produce sierras de cinta de uso general,
de una estrecha colaboracién con los armadores, astilleros y de doble columna y de unién, asi como cuchillas de sierra
operadores, IMS puede desarrollar sus productos y soluciones de cinta para corte de metales. Una empresa de rdpido
de vanguardia. Un nuevo laser Phoenix FL-6020 de 10 kW crecimiento, su objetivo es superar la produccién de 1500
proporciona la capacidad de corte maquinas al afo. Para pasar del disefio al componente
p— demesagrandey alta potencia formado de la manera mas eficiente
|_.. . necesaria para fabricar . posible, Pegas-Gonda ha invertido en
i componentes de formato . . una dobladora Easy-Form de 220
pequero y grande. toneladas con la tecnologia de
|— plegado adaptable Easy-Form’

Laser de LVD y el software
CADMAN-B.

Eslovaquia
NMH es un fabricante personalizado de productos
industriales que ofrece soluciones de disefio, ingenieria
y produccién desde unidades individuales hasta
instalaciones completas llave en mano. Lo que distingue
a la empresa es una maquina de corte por ldser
Taurus de 10 kW. Ahora, NMH puede cortar
tamarios de chapa de hasta 22000 x
3300 mm a altas velocidades de corte en
materiales delgados y gruesos. La Taurus
ayuda a NMH a asumir mds trabajo y de
mayor diversidad para mejorar su ventaja

competitiva.

Nueva Zelanda
Macintosh Farm Machinery lleva
fabricando maquinaria agricola

durante mas de 70 afios, y presta su

Indonesia servicios a Nueva Zelanda y Australia.
PT Abacus Kencana Industries fabrica sistemas de estanterias industriales y Su equipo es conocido por su ingenieria innovadora,
también es uno de los subcontratistas de chapa metdlica mds importantes construccién resistente y durabilidad. Mediante el uso
de Indonesia. La companiia ha crecido exponencialmente su negocio. Los de una dobladora Easy-Form de 9 ejes, garantizan la
equipos de fabricacidén avanzados, incluidos los sistemas de automatizacion, precision de las operaciones de plegado para producir
punzonamiento y corte por léser de alta velocidad de LVD, son clave para la piezas grandes y complejas que componen sus
eficiencia de su fabricacion. Una nueva célula de plegado robética Dyna-Cell madquinas agricolas avanzadas.

es la Ultima inversion de la empresa.



DANIEL FEDAK

AYUDANDO ALLOS
CLIENTES,DE LVD EN
TODO EL MUNDO

En la frontera suroeste de Eslovaquia, cerca de Hungria, se encuentra la gran planta
de produccion LVD S3, donde se producen dobladoras, maquinas de corte por lasery
herramientas para dobladoras. También es donde Daniel Fedak, un joven ingeniero de

servicio posventa, estd construyendo su futuro y el lugar desde donde comienza sus
viajes por toda Europa y mas alla, para poner en marcha maquinas dobladoras.




En servicio posventa, cada dia es
diferente

“Trabajar como ingeniero de servicio
posventa es el trabajo de mis suefios. Me
he esforzado por lograrlo y he sido parte
del equipo de Servicio mundial durante
cuatro afos. Tenia casi 20 afios cuando
comencé a trabajar en LVD S3. Combiné
el trabajo de montaje con un dia de
clases por semana en Kosice. Tres afios
después, obtuve mi titulo y finalmente
pude comenzar a trabajar como ingeniero
de servicio posventa. Mi hermano

Michal estd siguiendo mis pasos y lleva
combinando su trabajo en LVD S3y la

escuela durante dos afos”.

“Hago todo el trabajo relacionado con la
dobladora del cliente, desde la instalacion,
el mantenimiento y la reparacién hasta el
reemplazo de repuestos y la capacitacion
de los operadores en el sitio. Voy a muchos
lugares, conozco gente nueva y cada

dia es diferente. A veces me encuentro
con un problema técnico que hace que
me caliente la cabeza. Pero siempre
encuentro la solucién, a veces con la
asistencia remota del equipo de servicio
en Bélgica. Una vez que la maquina estd
funcionando y el cliente estd satisfecho,

siento mucha felicidad”.

Méaquinas que impresionan

“Las mdaquinas grandes requieren mucha
mano de obra debido a su peso. Piense en
una dobladora de 12 metros de largo con
2000 toneladas de fuerza de prensado.
Las piezas de acero pesan varios cientos
de toneladas y tienen que encajar con
precision. La dobladora debe estar
perfectamente alineada. Una dobladora
grande generalmente se ensambla en tres
semanas, pero a veces, si la méaquina es
realmente grande y mds compleja, puede
demorar hasta tres meses. Siempre es
una gran alegria cuando un proyecto tan
grande se completa con éxito”, explica

Daniel.

Daniel también ayuda a instalar

y desmontar maquinas en ferias
comerciales, y lo ha hecho en Tailandia,
India y Estados Unidos. Trabaja bien
con sus companieros de equipo y tiene
sélidos conocimientos técnicos, incluida
la experiencia con células de plegado

robotizadas.

Jugueteando con la velocidad

“Paso mi tiempo libre con mi novia,
familia, amigos y, sin olvidar, mis perros.
Para mi, estar en casa es como estar de

vacaciones. También es hermoso aqui. Las

PERSPECTIVAS #

“Siento que soy
parte de la familia
LVD y estoy
orgulloso de lo lejos
que he llegado”.

montanas Tatra, una de las principales
atracciones turisticas de esta zona, estdn
a solo una hora de distancia. Puedes

hacer pequefios recorridos a pie.”

“Incluso en casa no puedo desconectarme
de la tecnologia. Me encanta juguetear
con motos y coches. Solia competir con mi
motocicleta en pistas y carreteras, por la

emocién”.

“Hablo hingaro, el idioma nativo de mi
padre. Es el idioma con el que creci en una
regién que anteriormente formaba parte
de Hungria, al igual que el drea de LVD S3.
¢Sabian que el hiingaro tiene sus raices en
las lenguas ugrofinesas? Esté relacionado
con el finlandés, no con el eslovaco.

Interesante, jverdad?”
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LVD ROBOTIC SOLUTIONS

RAPIDO DE PROGRAMAR Y FACIL DE USAR

<LRS

LVD pone la robética al
alcance de una amplia
gama de fabricantes,
ofreciendo soluciones que
eliminan la ensefianza de
robots, equilibran el precio
y la funcionalidad del
sistema para hacer de la
automatizacion robotizada
una opcidn viable.

Eliminacién de la ensefianza de robots
La clave para aumentar la adopcién de
la robética en la fabricacion es eliminar la
"ensefianza de robots". Histéricamente,
las células robotizadas requerian un
programador de robots altamente
calificado y requerian "ensefiar” al
robot los movimientos necesarios para
manipular la pieza correctamente y

sin colisiones, un proceso costoso, y
lento complicado por la escasez de

programadores especializados.

Soluciones estandarizadas

LVD Robotic Solutions (LRS) es un

socio clave en el desarrollo de software.
La programacién inteligente de LRS
elimina la necesidad de ensefiar a los
robots. Las células de plegado robéticas
estandarizadas, como Dyna-Celly
Ulti-Form, utilizan el software
CADMAN-SIM para generar
automaticamente el programa de
plegado 6ptimo, la trayectoria del robot
sin colisiones y las posiciones de las pinzas.
Como resultado, es posible pasar del
«dibujo a la pieza” en solo 20 minutos,
lo que hace que la produccién de lotes

pequefios y medianos sea rentable.

Precio justo

Otro factor que influye en la
implementacién de una soluciéon
robética es el coste total de la célula.
Tradicionalmente, los fabricantes
buscaban automatizar todo tipo

de piezas. El resultado fue una
"sobreautomatizacién”y un sistema
complejo y costoso que solo podia
justificarse para aplicaciones de gran
volumen. Hoy en dia, el mercado exige
sistemas robdticos con cambios répidos
entre trabajos para tamafios de lotes

pequenos y medianos, y un precio que



Soluciones personalizadas (foto Creative Production)
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“Al aiadir aplicaciones robdticas a su portafolio.

LVD se ha convertido en un completo proveedor

de soluciones de automatizaciéon.”

garantice un coste 6ptimo por pieza

fabricada.

LVD elige la estandarizacién siempre que
sea posible. Cuando esto no es posible,

se realiza un examen detallado de cada
elemento de la solucién para analizar el
coste-beneficio y evitar la automatizacién

excesiva.

Facilidad de uso

Todos los productos LVD estdn disefiados
para facilitar su uso, y esto también es
clave para las células robotizadas. Dado

que la escasez de mano de obra calificada

afecta a los fabricantes de todo el mundo,
los equipos de produccién manejables son

mds criticos que nunca.

Las células de plegado como Ulti-Form

y Dyna-Cell utilizan un Gnico control de
pantalla téctil accionado por iconos para
coordinar todas las operaciones de la
célula, minimizando y simplificando la

interaccién del operador.

Mas alla del procesamiento de la chapa
LVD Robotic Solutions se creé tras la
adquisicion de la unidad de negocio

de soluciones de Kuka Benelux. Los

expertos en robética de LRS tienen

afos de experiencia en una amplia
variedad de aplicaciones, incluida

la produccién robotizada sin chapa
metdlica y soluciones para recubrimiento,
prensado, manipulacién y ensamblaje.
En cooperacion con LRS, LVD abre

las puertas a un alcance mas amplio

de soluciones robotizadas y nuevas

oportunidades para los clientes de LVD.

¢Alguna duda sobre soluciones
robéticas? Péngase en contacto con LVD

en marketing@Ivdgroup.com
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GIRA DE INNOVACION:
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En camino hacia las
empresas de deformacion
de chapa de toda América
del Norte con soluciones
LVD.

Para conocer el calendario
de la Gira de innovacién de
América del Norte o para
programar un evento en
sus instalaciones, visite:
www.lvdgroup-innov8.

com/innovation-tour/

En 2021, con una pandemia global que
impide ferias comerciales o eventos
presenciales en grandes espacios, y
eventos virtuales y seminarios web

en auge, LVD North America elige un
camino inesperado: Pone en marcha una
sala de exposicién moévil personalizada
de 46 pies.

El concepto era simple: brindar
soluciones de LVD a las empresas de
fabricacién de chapas de metal con

un enfoque personal, cercano, directo

a la puerta de su casa y en un entorno
seguro. Desde su inicio en octubre de
2021, la Gira de innovacién ha recorrido

aproximadamente 24,000 millas.

- .f-}é RECTAMENTE A USTED

® Paradas de la Gira de Innovacién desde octubre 2021

Tecnologia a bordo

La sala de exposicion estd equipada con
una dobladora Dyna-Press Pro 40/15
con sistema de plegado adaptable
Easy-Form’ Laser alimentado por

LVD CADMAN-B, software CAM para
plegado. Otros productos de LVD se

muestran en presentaciones y videos.

Easy-Form Laser (EFL), la exclusiva

tecnologia de plegado adaptable de LVD,
proporciona informacién en tiempo real
al control de la maquina, que la procesa

y ajusta inmediatamente la posicion del
punzén para lograr un plegado preciso.
LVD fue el primero en la industria en
ofrecer plegado adaptable, habiendo

introducido un sistema mecdnico en 1993,



Los asistentes a la gira comprueban la
precisién del Easy-Form Laser a través de

varias demostraciones de plegado.

Ampliar la red de contactos
La sala de exposicion mévil ofrece un
entorno Unico para las interacciones uno

a uno.

“Es una manera genuinamente fécil de
conectarse con subcontratistas y OEM”,
explica Chuck Fick, gerente asociado de
productos de dobladoras. “Aprendemos
mds sobre los retos a los que se
enfrentan las empresas y mantenemos
conversaciones en profundidad sobre

cdmo la tecnologia adecuada puede

tener un impacto positivo en su negocio’”.

Debido a la comodidad de llegar a su
puerta, la sala de exposicidon mévil atrae
a una diversidad de asistentes. No son
solo los gerentes altos o medios los que
visitarian una feria comercial, sino una
amplia gama de empleados de una
empresa, personas que tienen diferentes

perspectivas para compartir.

“En una visita podemos reunirnos con

el propietario de la empresa, la alta

direccién, ingenieros, programadores,
operarios de maquinas y personal de
mantenimiento. Observan nuevas
oportunidades y como la tecnologia
afectard en la carga y el flujo de trabajo.
Algunas personas estdn abiertas al
cambio, otras tienen que verlo para
creerlo”, en palabras de Sylvain Lefebvre,
presidente de LVD North America.

“El didlogo es abierto y honesto y
obtenemos una imagen clara de sus
deseos y necesidades. Es notable y muy
diferente a una feria comercial donde
solo asiste un grupo selecto y hay

distracciones y tiempo limitado”.

Fécil y comodo

La sala de exhibicion mévil generalmente
se prepara en 45 minutos o menos. Para
la empresa anfitriona de la gira, no hay
viajes, gastos o largas ausencias del
trabajo. Es una manera facil de ver la

nueva tecnologia.

Los eventos son de pequefia escala 'y
personalizados. Los protocolos de salud y
seguridad son protagonistas. La sala de
exposicion estd equipada con un sistema
de filtracién avanzado para el flujo de

aire.
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Para la mayoria de los eventos, se
ofrecen almuerzos y refrigerios. Los
articulos promocionales de LVD y la
oportunidad de registrarse para ganar
un vigje al Centro de Experiencias de LVD
en Bélgica son parte de cada parada,
aligual que las ofertas especiales en

equipos de LVD.

Reunién con éxito

El éxito de la Gira de Innovacién ha
generado interés para ampliar el
programa a las escuelas técnicas y
utilizar la gira para complementar los

eventos presenciales de puertas abiertas.

“Salir de gira ha demostrado ser una
forma fantdstica de interactuar tanto
con los clientes existentes como con
personas interesadas en todo el pais.
Mantenemos el programa flexible con
versatilidad sobre dénde paramos,
cudnto tiempo nos detenemos y si
hacemos una visita repetida. La gira
continuard hasta 2023, sefiala John
Wolf, gerente de ventas de LVD North

America.
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Desde 1989, ano de la caida del Muro de Berlin, asi como el afio en que Solidarnosé
gano las primeras elecciones libres, Polonia ha experimentado un enorme desarrollo
econdmico. En solo una generacion, el pais pasé de ser una economia cerrada de
Europa del Este a un pais rebosante de potencial empresarial. TA-NO, conocido
fabricante de carrocerias y remolques, es una de estas empresas exitosas,

en el negocio desde hace 25 anos.

Amplia gama de vehiculos

TA-NO siempre ha apostado por la
tecnologia y la innovacién como fabricante
y como subcontratista de productos de
chapa metdlica de alta calidad. Invirtié

en varias dobladoras LVD y una méaquina
de corte por laser Phoenix FL-4020, todas
impulsadas por el paquete completo de
software CADMAN'.

La empresa familiar se enorgullece de
ser una de las empresas mas antiguas
en la construccion de remolques, un

negocio de gran demanda en Polonia,

donde la infraestructura se centra

principalmente en el transporte por
carretera, especialmente para cargas
grandes o pesadas. El nivel del agua de
los distintos canales que conectan el sury
el norte del pais es demasiado bajo para
el transporte de cargas pesadas e incluso
el transporte por ferrocarril no ofrece la

solucién adecuada.

TA-NO produce desde remolques ligeros
de un solo eje con fines recreativos
hasta remolques pesados de tres ejes
con una capacidad de 60 metros
cUbicos. Las carrocerias incluyen

autotransportadores, también de doble

piso, cajas, contenedores y estructuras a
la medida. La empresa exporta el 70 % de
sus productos; principalmente a la Unién
Europea, pero también a Nueva Zelanda
y Estados Unidos. La instalacion ocupa
6000 metros cuadrados de espacio de
produccion y oficinas, y emplea a mds de

120 empleados.

La Gnica solucién correcta

La colaboracién con LVD comenzé hace
mdés de 10 afos con la compra de una
dobladora PPEC 220/42. Después de
algunos afios, la creciente demanda y

la experiencia positiva llevaron a TA-NO



a regresar a LVD para comprar otra
dobladora, una Easy-Form y mds tarde
una mdaquina de corte por ldser de fibra
Phoenix de 6 kW.

“Cuando TA-NO estaba planeando
nuevas inversiones, pensamos que era un
cliente ideal para el paquete de software
LVD CADMAN", explica Maciej Dgbrowa,
gerente nacional de ventas de LVD-
Polska.

“Desde el momento en que LVD
demostré el software para la Industria
4.0, nos convencimos de que esta era la
Unica solucién adecuada para TA-NO”,
subraya Jakub Nockoski, gerente de
ventas de TA-NO. “Cracias a esta
solucién, pudimos analizar con precision
el tiempo de produccién, la eficiencia de
la méquing, la eficiencia del operadory la

gestién de residuos directos”.

Entorno comin de CADMAN

El creciente papel de la digitalizacién
casi obliga a los fabricantes a aplicar los
principios de Fébrica inteligente. “Hoy en
dia, donde dominan las series cortas y el
tiempo de entrega es extremadamente
importante, la implementacion de

este tipo de solucién es imprescindible

para ser competitivos en el mercado”,
explica Dgbrowa. “La suite de software
CADMAN responde perfectamente a
las necesidades, con la gran ventaja
de que también permite la integracién
de maquinas de terceros, creando un

entorno coman”.

La base de datos central permite
conexién a dispositivos, maquinas y
procesos, monitoreo y soporte remoto.
Reduce el tiempo de produccién,
aumenta la eficiencia y la flexibilidad

y minimiza el desperdicio de material.
Ademds, permite una reaccién rapida
a los datos en constante cambio, la
creacién de ofertas con mejores precios
y mejora el entorno de trabajo para los

empleados.

Ademas, TA-NO lleva muchos afios
usando la tableta industrial Touch-i4.
Permite al usuario consultar datos en
tiempo real desde cualquier lugar de la
planta, facilitando la gestién del proceso

productivo completo.

Confianza con Easy-Form
El software LVD no es la Gnica solucién
que ayuda a TA-NO a mantener los mds

altos estandares. La empresa decidié
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comprar una dobladora Easy-Form,
precisamente por el sistema Easy-Form’

Laser.

“Este sistema de plegado adaptable en
tiempo real ha revolucionado nuestra
produccién en términos de tiempo

y cantidad. Conseguimos reducir los
errores de plegado por debajo del
minimo esperado y acelerar el proceso
de fabricacién entre un 20 y un 30%. Los
operadores se sienten mds seguros al

usar la tecnologia’, sefiala Nockoski.

Objetivos comunes

La tecnologia moderna juega un papel
muy importante en esta historia, pero
es igual de importante tener socios

comerciales con ideas afines.

“Con el tiempo, LVD resulté ser no solo
nuestro proveedor e instalador, sino
también nuestro socio y asesor. Gracias
a esto, estamos seguros de que hemos

elegido el camino correcto y tenemos

la intencién de seguirlo”’, enfatiza Jakub
Nockoski.

Vea el
testimonio de
TA-NO
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PUMA

SOLUCION TOTAL PARA
EL CORTE POR LASER ECONOMICO

“Disenado con un menor
costo de propiedad en
mente, Puma se enfoca
en hacer el trabajo’.
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Puma, la Gltima maquina de corte por laser de LVD,
proporciona tecnologia de corte por laser comprobada
en un disefio econémico. La maquina se enfoca en hacer

el trabajo a un menor coste por pieza.

@ Menor coste total de propiedad
Desarrollada por la red de
fabricacion global de LVD, Puma utiliza
metodologias de produccién comprobadas
con un disefio de menor coste. La

mdéquina cuenta con componentes
rentables seleccionados por su calidad y

confiabilidad, como una fuente de ldser de

fibra Maxphotonics y un enfriador Tongfei.

Los menores costes de compra, operacion y
repuestos finalmente reducen el coste por

pieza.

@ Rendimiento integral

Puma ofrece un rendimiento
integral a un precio asequible, procesando
una amplia gama de tipos y espesores

de materiales con alta repetibilidad. La
precision de la méquina estd garantizada
por la estructura de acero soldado, una
caracteristica de todos los ldseres planos
de LVD. Aporta la médxima estabilidad y
minimiza la deformacién causada por la

alta aceleracién.

@ Agilidad para afrontar cualquier
trabajo

Disefiada pensando en un funcionamiento
rentable, Puma no renuncia la versatilidad
y ofrece la tranquilidad de que sus
operaciones de corte se realizardn sin
problemas. La mdquina cuenta con

opciones que aumentan su capacidad.

El cambiador automatico de boquillas
opcional aumenta el rendimiento al
realizar rdpidamente cambios, control y
limpieza de boquillas.

El software CADMAN-L libera todo el
potencial de la mdaquina, incluida la
utilizacién optimizada de chapas y la

prevencion de colisiones.

¢ Por qué Puma?

i Lista para la automatizacién
=

Puma es compatible con todos los
sistemas de automatizacion laser MOVit
de LVD, incluidos:

LA - Load-Assist
*  FA-L - Automatizacion flexible
CT-L - Torre compacta
TAS - Sistema de automatizacion de
torre
WAS - Sistema de automatizacion de

almacenes

Especificaciones
Control de pantalla téctil Touch-L de
19" con iconos
Tamario de placa de 3050 x 1525 mm
Potencia laser de 3,6 y 12 kW

Para obtener mds informacion,
comuniquese con su representante de

ventas local de LVD. Visite Ivdgroup.com

Menor coste total de propiedad
Rendimiento integral

Agilidad para afrontar cualquier
juge]ole]fo)

Listo para la automatizacion
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VIGAN, empresa con sede en Bélgica, es un fabricante lider de
descargadores neumdticos, utilizados para descargar barcos en
puertos de todo el mundo. Los descargadores neumaticos elevan
los productos por vacio fuera de la escotilla del buque para llenar
camiones o transferirlos en una cinta transportadora a silos de

almacenamiento.

VIGAN se encarga de todo el proceso, desde el concepto y la ingenieria
hasta la producciéon y el premontaje de los descargadores in situ. Cada

maquina se adapta perfectamente a los requisitos del cliente.

Recientemente, VIGAN invirtié en una maquina de corte por ldser
Phoenix FL-6020 para cortar piezas mds grandes, eliminar el trabajo

de soldadura y agregar capacidad para el crecimiento futuro. También
instalaron dos dobladoras Easy-Form 320/40 sincronizadas para plegar
en tdndem hasta 8 metros. Con el paquete completo de software

CADMAN’, la empresa tiene control total sobre su flujo de produccién.

VIGAN es parte del grupo Van De Wiele.




GCestionar el proceso de produccidn puede ser dificil, jlo sabemos!

Por suerte, el software CADMAN de LVD permite organizar los
flujos de productos. La base de datos centralizada es el elemento de
conexién entre la oficina y el taller.

Estamos aqui para ayudar, reduciendo el coste por pieza, enlazando
perfectamente las etapas de producciéon y aumentando el rendimiento
con un software adaptado a las diversas aplicaciones.

De forma a sus flujos con LVD.

< LVD

BEST MANAGED COMPAN
Una iniciativa de Deloit

Mas informaciéon en www.lvdgroup.com




