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TL 8525

GRAN RENDIMIENTO - GRAN CAPACIDAD

El modelo flexible TL 8525 viene equipado con una serie de

caracteristicas de gran rendimiento para ofrecer un corte de

tubos optimizado incluso para las aplicaciones mas complejas.

DISENO ROBUSTO

Un marco de acero soldado y un puente aportan una
gran rigidez, fundamental para mantener una precisién

dptima de las piezas en toda la zona de corte.

ELEVADORES DE
ALIMENTACION

Los elevadores de alimentaciéon servo-controlados
se ajustan automdaticamente a cualquier tipo de
perfil. Los elevadores recogen el tubo del cargador
del almacény lo entregan al mandril, manteniendo

la orientacidén correcta de las soldaduras.

CARGADOR
FRONTAL FLEXIBLE

Un cargador frontal de 6 posiciones permite
un movimiento rdpido y facil al siguiente
tamafo de tubo y permite cargar tubos

adicionales mientras se corta.

MANDRILY LUNETA

El mandril de auto-centrado y la luneta
se ajustan de forma automatica a las

diferentes geometrias de los tubos.



EXTRACCION DE HUMOS CABEZAL BISELADO

Un sistema de extraccién de humos de gran potencia El cabezal de corte multi-eje garantiza un corte
elimina automaticamente 4000 m? de gases cada hora en bisel de gran precisién en tubos redondos,
de la zona de corte. cuadrados, rectangulares e irregulares.

CONTROL DE LA
POSICION DELTUBO

Para garantizar la precisién y aumentar la productividad,
la posicién del tubo se mide mediante dos cdmarasy la

posicién de corte se ajusta en funcién de ello.

TRANSPORTADOR
DE SALIDA

Una mesa servo-controlada con funcién ]

de inclinacién libera las piezas cortadas
en un transportador con multiples

compartimentos. i




ASPECTOS
DESTACADOS

PRODUCTIVIDAD MAXIMA

Con una gran longitud de entrada de 8200 mm, el modelo TL 8525 puede
procesar tubos de hasta 250 mm de didmetro redondos o cuadrados:
+ el eje Zde 400 mm permite el corte de perfiles mds grandes;
+ corta tubos de paredes finas o gruesas;
* produce contornos y recortes complejos: curvas con topes de seguridad,
lenglietas de bloqueo, cortes de ajuste;
* produce desde prototipos y lotes de corta duracién hasta grandes volimenes

y produccidon de kits.

MENOR COSTE POR PIEZA

Un proceso de fabricacién mds corto y sencillo, la manipulacién optimizada de las piezas y el aprovechamiento

del material ahorran tiempo y operaciones secundarias, reduciendo el coste de cada pieza.

CABEZAL DE CORTE AVANZADO

El cabezal de corte con eje de inclinacién 3D de 45 grados es estdndar.
El cabezal biselado crea eficazmente cortes de preparacién para
soldaduras. El amplio alcance del cabezal de corte con el eje X de

1190 mm de largo permite procesar el tubo detrds de la luneta.

El cabezal de corte cuenta con proteccién contra choques y un

sistema automatico para controlar la distancia entre la boquilla y

la superficie del material.

GRAN NIVEL DE
AUTOMATIZACION

El modelo TL 8525 incorpora la carga automdtica de tubos, el
centrado de tubos y la configuraciéon y ajuste automaticos del
mandril y la luneta. Un sistema automatico de compensaciéon de

arco y torsién se adapta a cualquier deformacion del material.

PROGRAMACION FACIL

El software CADMAN-T optimiza el anidamiento de las piezas,

aflade lineas de corte para facilitar la extraccidon de chatarray

visualiza la pieza y el proceso de corte completo en 3D.



MUY FLEXIBLE

Para cortar perfiles redondos, cuadrados, rectangulares o de otro tipo con
la mayor flexibilidad posible, la TL 8525 esta equipada con funciones que suelen

ofrecerse como opcidnes en maquinas comparables de corte por laser de tubos.

PROGRAMACION DE
PIEZAS CON CADMAN-T

El potente software de laser tubular permite:

+ importar dibujos 3D en formato SAT y STEP
directamente desde un sistema CAD;

- disefiar piezas a partir de cero;

+ anadir jJuntas, muescas, secciones en V, pestaias
y ranuras o copiar elementos y operaciones en
un archivo importado;

+ disefiar o importar una geometria en 2D para
crear cualquier tipo de recorte;

+ simular la pieza exacta y todo el proceso
de corte en 3D.

SOLUCIONES PARA LA APLICACION

Desde el corte bdsico de tubos hasta disefios mds creativos, con el modelo TL 8525 todo es posible:
+ uniones sencillas para estructuras complejas;
* tubos de diversos materiales, incluidos el cobre y el latén;
* tubos rectangulares, redondos u ovalados;

+ dangulos, lengletas y ranuras que se alinean perfectamente, reduciendo el tiempo de montaje.




ESPECIFICACIONES

TL 8525

ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

Recorrido - velocidad

Precision del eje X1*

Cargador frontal

Potencia del laser

Eje X1: 1190 mm - 60 m/min
Eje X2: 8975 mm - 60 m/min
Eje Y: 360 mm - 60 m/min
Eje A: hasta 60 rpm

Eje Z: 400 mm - 45 m/min

0,025 mm
Compensacién automatica de torsién y arco

Cargador frontal reversible de 6 posiciones
6 elevadores de alimentacién servo-controlados

Laser de fibra de 2 kW - opcional de 4 kW

DIMENSIONES DEL TUBO

Didmetro exterior/diagonal méximo

Longitud méxima del tubo
Peso del tubo

Longitud de la pieza

Redondo: 250 mm
Cuadrado: 250 x 250 mm

8200 mm
40 kg/m
3000 mm - opcional 6000 mm

OPCIONES DE AUTOMATIZACION

Alimentador por lote
Deteccion de soldadura
Extension de salida
Informe de datos

Especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.

* La precisién que se puede alcanzar depende del tipo de pieza, del tratamiento previo y del tamafio del tubo, asi como de otras variables.

Segun VDI/DGQ 3441.
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