D C E L L AUTOMATYZACJA
- PRASY KRAWEDZIOWEJ

EKONOMICZNE ZAUTOMATYZOWANE GIECIE

DLACZEGO D-CELL?

+ Zautomatyzowane giecie
W przystepnej cenie

- Wyjgtkowe oprogramowanie

+ Uniwersalny chwytak

* Mozliwosé pracy automatycznej
lub manualnej
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D-CELL

EKONOMICZNE ZAUTOMATYZOWANE GIECIE

Konkurencyjna cena

D-Cell jest jednq z najbardziej konkurencyjnych
cenowo zrobotyzowanych komérek do giecia na
rynku. Zautomatyzowany system, sktadajqcy sie

z hydraulicznej prasy krawedziowej PPED i robota
KUKA, idealnie sprawdza sie przy obrébce matych i
$rednich detali, niezaleznie od wielkosci partii. D-Cell
zapewnia maksymalnie niski koszt jednostkowy czesci
i sprawdzi sie w przypadku ogdlnych zadan giecia w
ramach przygotowywania wyrobdw na zlecenie lub

zastosowan OEM.

Wytrzymata hydrauliczna
prasa krawedziowa

Prasa krawedziowa PPED 50/20 oferuije site nacisku
50 ton i dtugosé roboczq giecia 2000 mm. Sztywna
spawana jednoczesciowa rama, wysokiej jakosci

komponenty hydrauliczne i enkodery liniowe gwarantujg

precyzje i powtarzalnosé obrobki.
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Wyjgtkowe mozliwosci
programowania

D-Cell oferuje rewolucyjne, automatyczne mozliwosci
programowania oraz sprawny proces ,, od pomystu do
produktu”. Oprogramowanie CADMAN® potrzebuje 10
minut na przygotowanie programu giecia i 10 minut
na konfiguracje i produkcje pierwszego detalu. Nie ma

potrzeby uczenia robota.

Kompaktowa komérka
produkcyjna

D-Cell to kompaktowa jednostka, ktéra zajmuje
powierzchnig o wymiarach 5 m x 5,2 m Oferuje
miejsce na cztery palety wejsciowe o pochylonej
ptaszczyznie, stacje centralng oraz stacje wyjsciowg

na palety lub skrzynki.

Petne dane adresowe oddziatu lub agenta mozna znalezé na naszej stronie internetowej.

Uniwersalny chwytak

Wszechstronny chwytak zaprojektowany przez LVD
z tatwoscig obstuguje detale o réznych rozmiarach,
dokonuje giecia trzech réznych stron bez przechwytu

i bez problemu porusza sie miedzy stacjami

narzedziowymi. D-Cell obstuguje detale o wymiarach
od 35 x 100 mm do 400 x 600 mm i masie do 4 kg.

Tryb automatyczny lub
manualny

D-Cell umozliwia prace bezobstugowq oraz
manualng. Palce czteroosiowego zderzaka tylnego sg
przystosowane zaréwno do giecia zrobotyzowanego,

jak i recznego.




