
our augmenter la
compŽtitivitŽ de votre
entreprise et afin de pouvoir

rŽagir instantanŽment ˆ tout
changement du marchŽ et mieux
saisir les opportunitŽs offertes.
Votre outil de production doit
•tre dÕune flexibilitŽ maximum et
la meilleure solution est de
mettre ˆ sa disposition les
meilleures technologies.

LVD, fort de sa longue 
expŽrience du travail de la t™le et
de la dŽcoupe laser, met ˆ votre
disposition un nouveau concept,
un centre de dŽcoupe laser 
ˆ grande vitesse et haute
prŽcision : lÕAXEL.
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A X E L

La compŽtitivitŽ rŽsulte en
grande partie du prix et des
performances de lÕŽquipement
proposŽ.
LÕintŽgration dÕun syst•me de
chargement et dŽchargement
automatique assure une
production autonome et lib•re
totalement lÕopŽrateur pour
dÕautres t‰ches.

LÕAXEL permet une dŽcoupe
idŽale. Chaque ŽlŽment a ŽtŽ
judicieusement sŽlectionnŽ afin
de garantir un rŽsultat parfait et
une tr•s haute productivitŽ.

Centre de découpe
laser compact et

compétitif 

P

Axel 3015 S



P R O D U C T I V I T É  É L E V É E

� Changement rapide des lentilles 
(5 ÔÕ, 7,5ÕÕet 10 ÔÕ): par syst•me ˆ
cassette incorporant les lentilles de
focalisation et ˆ refroidissement par
eau.

� Laser Eye: syst•me ˆ capteur optique
permettant la prise de rŽfŽrence de la
t™le sur la table sans contact.

� Suiveur de profil capacitif :
¥ maintient une distance constante

entre la t•te de coupe et la t™le 
¥ sÕadapte aux ondulations de la t™le.
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� Optimisation automatique des
dŽplacements de la t•te permettant
une augmentation de la productivitŽ
sans lÕintervention de lÕopŽrateur.

� La machine Axel ŽquipŽe dÕun
moteur linŽaire et dÕun rŽsonateur de
5 kW atteint des vitesses de coupe
maxi de 40 m/min.

� Protection anti-collision : t•te de
coupe ŽquipŽe dÕun dispositif de
protection contre une collision
Žventuelle avec une pi•ce coupŽe.

� B‰ti en forme de boite, robuste et
rigide. La dŽformation de celui-ci, en
accŽlŽration maximale ne dŽpasse
pas 0,02 mm.

OPTIMISATION NC

PIÈCE

FAIBLE
DÉPLACEMENT

LONG
DÉPLACEMENT
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Axel 3015 L3

Axel 3015 LT

Le syst•me Axel L3 poss•de trois
stations de chargement et une
station de dŽchargement.

Avec le m•me encombrement
quÕun L3, le syst•me Axel L2.2
est ŽquipŽ de deux stations de
chargement et deux stations de
dŽchargement.

Le syst•me Axel LT peut •tre reliŽ
ˆ une ou deux tours de stockage
qui fonctionnent en
synchronisation avec le syst•me
de manipulation des t™les, tout
en offrant des capacitŽs
maximales pour les fonctions de
chargement, dŽchargement et
stockage.

La palette de mati•re entre dans
la tour au travers dÕune station de
dŽpalettisation qui facilite
lÕenl•vement du cerclage en acier
et des autres matŽriaux de
transport. Un syst•me de
translation am•ne le paquet de
t™les jusquÕˆ la tour.

Chaque cycle du syst•me est
contr™lŽ par la commande
numŽrique de mani•re ˆ ce que
la programmation et la gestion
soient plus faciles et plus
efficaces.


