A XEL

Centre de decoupe
laser compact et

compeétitif

our augmenter la
ﬂ compZtitivitZ de votre
entreprise et afin de pouvoir
rZagir instantanZment " tout
changement du marchZ et mieux
saisir les opportunitZs offertes.
Votre outil de production doit
«tre dOune flexibilitZ maximum et
la meilleure solution est de
mettre ~ sa disposition les
meilleures technologies.

LVD, fort de sa longue

La compZtitivitZ rZsulte en
grande partie du prix et des
performances de 10Zquipement
proposZ.

LOintZgration dOun systsme de
chargement et dZchargement
automatique assure une
production autonome et libere
totalement |QopZrateur pour
dOautres t%oches.

LOAXEL permet une dZcoupe
idZale. Chaque ZIZment a ZtZ

expZrience du travail de la t™le et judicieusement sZlectionnZ afin
de la dZcoupe laser, met " votre
disposition un nouveau concept,
un centre de dZcoupe laser

" grande vitesse et haute
prZcision : IOAXEL.

de garantir un rZsultat parfait et
une tres haute productivitZ.

Axel 3015 S



PRODUCTIVITE ELEVEE

Protection anti-collision : tete de B%oti en forme de boite, robuste et
coupe ZquipZe dOun dispositif de rigide. La dZformation de celui-ci, en
protection contre une collision accZlZration maximale ne dZpasse
Zventuelle avec une pisce coupZe. pas 0,02 mm.

OPTIMISATION NC

PIECE

_ FAIBLE __LONG
DEPLACEMENT DEPLACEMENT
Changement rapide des lentilles Optimisation automatique des
(500, 7,500et 1000): par systsme ~  dZplacements de la tste permettant
cassette incorporant les lentilles de une augmentation de la productivitZ
focalisation et ~ refroidissement par sans |Qintervention de IQopZrateur.
eau. La machine Axel ZquipZe dOun

Laser Eye: systsme " capteur optique moteur linZaire et dOun rZsonateur de
permettant la prise de rZfZrence de la 5 kW atteint des vitesses de coupe
t™le sur la table sans contact. maxi de 40 m/min.
Suiveur de profil capacitif :
¥ maintient une distance constante

entre la tete de coupe et la t™le
¥ sOadapte aux ondulations de la t™le.









Axel 3015 L3

Axel 3015 LT

Le systeme Axel L3 possede trois
stations de chargement et une
station de dZchargement.

Avec le meme encombrement
quOun L3, le systsme Axel L2.2
est ZquipZ de deux stations de
chargement et deux stations de
dZchargement.

Le systeme Axel LT peut stre reliZ
" une ou deux tours de stockage
qui fonctionnent en
synchronisation avec le systeme
de manipulation des t™les, tout
en offrant des capacitZs
maximales pour les fonctions de
chargement, dZchargement et
stockage.

La palette de matiere entre dans

la tour au travers dOune station de
dZpalettisation qui facilite
IGenlevement du cerclage en acier
et des autres matZriaux de
transport. Un systsme de
translation amene le paquet de
t™les jusqud" la tour.

Chaque cycle du systeme est
contr™IZ par la commande
numZrique de manisre " ce que
la programmation et la gestion
soient plus faciles et plus
efficaces.




