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Control de la pantalla
tactil para PPEC

El freno de la prensa hidraulica del PPEC
CNC ofrece ahora un control de pantalla
tdctil para una mayor simplificacion de las
operaciones de plegado

El control emplea la misma tecnologia
rapida infrarroja de pantalla tdctil usada
con fiabilidad en las cizallas MVS de LVD.
El sistema operativo Linux asegura una
alta estabilidad.

El software. de facil manejo, desarrollado
por LVD permite la programacién no-
grdfica, rdpida y simple con una minima
formacion. El software es ideal para la
programacion rapida de piezas simples, y
adecuada para todos los niveles de usuario.

El control de la pantalla tdctil PPEC esta
disefiada para funcionar en un entorno
industrial, es fdcil de utilizar y altamente
fiable.
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LVD ... La diferencia

Por Carl Dewulf,
Presidente y director general
LVD Company n.v.

Lo bastante pequefios para que nos importe, lo
bastante grandes para poder con la tarea:

Es un slogan que se puede se promueve en
otras empresas. En el grupo LVD, es una
filosofia que nos tomamos muy en setio.

Estamos orgullosos de la buena gestion de
nuestros recursos, haciendo de nuestros
clientes la méxima prioridad, y de trabajar
con una actitud abierta que invita a la
colaboracion con otras empresas para
desarrollar productos y soluciones
verdaderamente innovadoras en beneficio
de nuestros clientes.

Ser lo bastante pequefios como para que nos
importe significa que valoramos cada cliente
y trabajamos para mantener la relacién con
ellos a largo plazo. Nos esforzamos para que
todos los niveles de nuestra organizacion
estén orientados al cliente. Desde el
momento en que usted visite nuestra sede
corporativa en Bélgica, notard la diferencia.

Mantener un estrecho contacto con nuestros
clientes nos ayuda a ofrecer soluciones a
medida para sus aplicaciones. Vlassenroot,
un lider mundial en la produccion de
secciones telescopicas de pluma para la
industria de griias moviles, es un claro
ejemplo. La compaiifa tiene una cizalla
estandar - una de las mayores de Europa -
una prensa estandar y plegadoras renovadas.
Ha transformado su campo de negocio
dandole la capacidad de cortar y formar
planchas mas largas y continuas.

LVD ha desempefiado un papel clave en

el crecimiento de la compafifa.

Ser lo bastante grandes como para poder
con la tarea significa que tenemos acceso a
los recursos que nos mantienen en la
innovacién. Trabajando con los lideres de
otros campos, somos capaces de producir
constantemente equipos avanzados de alta
calidad de fabricacion y varios productos
lider en la industria. Del mismo modo que
fomentamos una estrecha relacion con
nuestros clientes, hemos creado asociaciones
con proveedores, universidades y otras
empresas fuera del ambito de la industria
metaltirgica.

La colaboracion con compaiiias como GE Fanuc ayuda a LVD a desarrollar productos de alta calidad y a
lanzar productos nuevos al mercado en el menor tiempo posible. Arriba, fotografia de las instalaciones GE

Fanuc en Japon.

Es una estrategia que ha demostrado su
valor: nuestro sistema de medida de dngulo
Laser Easy-Form® fue desarrollado en
estrecha colaboracién con la universidad de
Leuven. Trabajando con Picanol, un
fabricante lider de maquinaria textil de alta
tecnologia, hemos desarrollado el sistema de
impulsion a motor para la plegadora PPRM.

La actual colaboracion en el desarrollo con

Ronald Vanbelleghem se encarga del vehiculo
de cortesia de LVD, un servicio para clientes y
visitantes.

GE Fanuc dota nuestros sistemas de laser
con sistemas avanzados de control y de
impulsién, completamente integrados, que
dan al usuario un pleno control sobre el
proceso de corte con la tecnologfa laser mas
fiable del mundo. Recientemente, hemos
trabajado con Fanuc en el desarrollo de una
fuente laser de 2.5 kilovatios, apta para
nuestra maquina econdmica Orién,
haciendo coincidir el desarrollo del producto
con las necesidades del mercado. Del mismo

MENSAJE DEL PRESIDENTE:
COMO CONSTRUIR RELACIONES
PROVECHOSAS

Por Jean-Pierre Lefebvre

La base de cualquier empresa es la creacidn de unas
fuertes relaciones tanto internas como externas. Los
productos superiores, las tecnologias de procesamiento
avanzadas, y las instalaciones de éxito son posibles
debido a las buenas relaciones. En el grupo LVD,
creemos en el poder de las relaciones y trabajamos
continuamente para fomentar estrechos vinculos con
nuestros clientes, comerciales y empleados.

La creacidn de relaciones sdlidas ha hecho que nos
centremos mejor en las necesidades del mercado. Por
ejemplo: el desarrollo de nuestra nueva punzonadora
Parma se inicio mediante una estrecha implicacion de
los clientes ya existentes — tanto fabricantes
contratados y OEMs —que nos explicaron sus
requisitos para una maquina de punzonado. Debia ser
una mdquina compacta y capaz, eficiente y econdmica.
El desafio de disefiar y construir Parma en un periodo
corto de tiempo file posible mediante el trabajo intenso
con nuestros proveedores de componentes. El resultado
final: una maquina que satisface las actuales
necesidades de produccidn, lista para su salida al
mercado tras el periodo de desarrollo y construccion
mds breve de Ia historia de LVD.

Crear y el mantener relaciones estrechas ayuda
comercializar antes un producto, también nos ayuda a
prosperar Y a crecer cono organizacion. Las relaciones
que construimos y gestionamos mejoran nuestro
funcionamiento interno. La sdlida asociacién con

Actualizacion CADMAN-CNC

modo, nuestro trabajo con H&L ha dado
lugar a la sofisticada tecnologia de impulsién
de prensa utilizada en nuestras
punzonadoras de torreta Global, Siena y en
las recientemente estrenadas punzonadoras
de torreta Parma.

nuestras oficinas internacionales nos permite
trasladar la experiencia o las mejoras en los procesos
de una de nuestras instalaciones a otras en otros

Expansion de la linea de la punzonadora Parma

Exposiciones comerciales

lugares del mundo. Mejorar nuestro funcionamiento
interno nos obliga competir mds eficazmente en todos

Satisfacer sus necesidades con soluciones los mercados

eficaces de fabricacién y una cuidada
asistencia técnica son la principal prioridad
de nuestro grupo. Le invitamos a que
experimente la diferencia LVD. Ponganse
hoy mismo en contacto con nosotros.

L y ,
El control CADMAN®-CNC es un ejemplo de a creacidn de unas estrechas relaciones compensa de

como LVD aprovecha la tecnologia y los
conocimientos de otras industrias para
desarrollar un producto supetiot.

muchas maneras y nuestro grupo LVD seguird
valorando las relaciones que mantenemos con usted y
creamos para usted.




DISCOVERY

La familia de las punzonadoras de torreta Parma
CNC incluye ahora la Parma 1225 capaz de
trabajar con piezas de 1250 x 2500 milimetros.
La Parma 1212 puede trabajar con piezas de
hasta 1250 x 1250 milimetros.

Las punzonadoras Parma ofrecen un
rendimiento productivo, fiable, asequible para
cualquier taller, incluso fabricantes de nivel
bésico.

Estas méquinas de 200 kN producen hasta

300 golpes por minuto en centros de

25 milfmetros, y hasta 650 golpes por minuto en
modo de picado.

Se consigue una precisién de los componentes
acabados de + 0.1 milimetros y una repetibilidad
de los mismos de + 0.05 milfmetros. Las
punzonadoras Parma procesan espesores de
acero templado de hasta 3,5 milimetros y de
aluminio hasta 6.35 milimetros.

Una caracteristica patentada, la Smart Clamp™
determina automaticamente las posiciones
exactas de la mordaza para conseguir zonas no
punzonadas lo mas pequefas posible y mejorar
la utilizacién del material.

TECNOLOGIA AVANZADA DEL CILINDRO
HIDRAULICO

El ariete hidraulico con servo-impulsion Parma
ofrece un control completo de la posicion del
cilindro para alcanzar las velocidades de
punzonado mas altos de cualquier maquina de
su clase. Los pardmetros son muy accesibles y
faciles de cambiar para proporcionar
caracterfsticas de formacién optimas y para
reducir la tirada lenta.

El sistema hidrdulico avanzado de impulsion
reduce el ruido y la trepidacion para aumentar
la vida util de la maquina y reducir el desgaste

de la herramienta.

Una configuracion directa de los ejes de
impulsion proporciona los niveles de tolerancia
més exigentes de la industria. Este disefio
controla mejor tanto la tolerancia del
componente como la repetibilidad para eliminar
el contragolpe y el desgaste para una precisién y
fiabilidad duraderas.

LA TORRETA OFRECE TRES ESTACIONES
AuTo-INDEX

Parma posee una torreta de tipo grueso con

21 estaciones, todas ellas configuradas para una
flexibilidad méaxima de carga de herramientas.
Este disefio versatil de la torreta permite que
cada estacién acepte punzonados redondos o de
formas, reduciendo asi el tiempo de instalacion.

La méquina es estandar, con tres estaciones

Torreta de 21 estaciones con tres estaciones directas de impulsion auto-index.

Actualiza-
ciones
CADMAN?®

CNC
tisponibles

Mejore el funcionamiento y alargue la vida
de su prensa plegadora PPEB con una
actualizacién del control CADMAN®-CNC.

El programa de actualizacion CADMAN-
CNC de LVD pone al dia el hardware y el
software para aumentar las velocidades de
procesamiento y la capacidad del disco duro,
mejora el tiempo de funcionamiento,
simplifica la interfaz de usuario y mejora el
funcionamiento.

La actualizacién incluye un nuevo tablero
industrial de PC con 256 MB RAM y el
procesador Pentium III 1 GHz, un disco duro
de 40 GB, bola cursor, puerto USB y una
conexién RS232, y lleva instalado el més
moderno software.

El software actualizado proporciona
pardmetros de plegadura directamente
utilizables y el BA mejorado y los célculos Ri
dan una mejor interpolacién de la capacidad

La punzonadora de torreta Parma 200 kN
CNC combina flexibilidad y precision en una
mdquina de fdcil manejo.

auto-index de 50.8 milimetros. Cada estacion
acepta herramientas hasta 50.8 milimetros de
diametro, incluyendo herramientas de tipo
rueda o de trazado.

La torreta ofrece bujes de gufa de acero
endurecido reemplazables para una alineacion
precisa del punzonado y del troquel, eliminando
la necesidad de rectificar la torreta. Las agujas
externas endurecidas proporcionan la alineacion
exacta de la punzonadora y del troquel para una
calidad excepcional de perforacion.

La amplia compuerta de la herramienta permite
un facil acceso a la torreta de carga de herra-
mientas. Los soportes del troquel de cambio
rapido reducen el tiempo de instalacion.

POTENTE CONTROL BASADO EN PC

Las punzonadoras Parma estan equipadas con el
control GE Fanuc 0iP que ofrece pantallas
rapidas que simplifican el uso y maximizan la
eficacia. El control permite que el maquinista
corrija, introduzca o elimine programas con la
méquina en funcionamiento para reducir el
tiempo de instalacién y mejorar la productividad.

La ranura de tarjeta PCM, un RS232 o una
interfaz de red permiten la simple puesta al dia
de las actualizaciones de software y un facil
salvado de los pardmetros y de los programas
de componentes.

Las méquinas Parma estdn disponibles con el
sistema de programacion fuera de linea
CADMAN-P 3D. Este potente sistema basado
en PC ofrece una seleccién automatica de
herramientas, la configuracién de la torreta,
incluso la identificacion de las estaciones
optimas de la herramienta y de la carga de la
torreta.

de plegadura. El software aplica los amplios
conocimientos de LVD en plegadura para
dar al operador una informacién amplia y
util sobre el plegado.

El programa de actualizacion también ofrece
12 horas de instalacion del software y
formaci6n para su uso.

Las opciones de actualizacion incluyen un
teclado alfanumérico, la sustitucion de la
pantalla pasiva por una pantalla activa, una
actualizacion del software CADMAN®-B 3D,
y formacion para los controles y el software
adicionales.

Este programa de actualizacion se
recomienda como mantenimiento
preventivo para las prensas plegadora
PPEB de cuatro o mas afios de antigiiedad.
Para mas informacion, contacte con LVD a
info@lvd.be.

¢Que dicen nuestros

S
Expansion de la linea de la punzonacdora Parma CNC

clientes de Parma?

0SM CORPORATION

0SM Corporation fabrica
componentes de automavil para el
ejército. La compafia perfora acero
al carbono laminado en caliente de
4.5 milimetros. Las piezas se
mueven de la punzonadora a las
operaciones secundarias de
formacion y acabado.

“No buscabamos en el mercado una
punzonadora, pero la Parma 1212
tenia un precio competitivo y una
buena combinacion de prestaciones,
lo que nos influyd a la hora de
hacer la compra,” declaréd Rod
Olson, presidente.

“La maquina es econdmica,”’
anadi6 Olson. “'La torreta de

21 estaciones tiene un tamano
perfecto para nosotros, y
prestaciones como la

Smart Clamp™ y la construccion
del marco del puente nos
parecieron interesantes.”

“La construccién del marco del
puente da estabilidad a la maquina
y el tamano de la torreta permite
una indexacion mas rapida de
estacion a estacion,” afirmd Olson.
“Ademas, la mesa del cepillo y la
mecanica hidraulica nos han
reducido el nivel de ruido en un

70 por ciento.”

PRODUCT INTEGRATION &
MANUFACTURING

Product Integration &
Manufacturing es un fabricante de
chapa de metal de precision y
produce diferentes tipos de piezas
para las empresas Fortune 100 y
Fortune 500. La empresa perfora
aluminio y acero inoxidable de
hasta 5 milimetros y también
acero laminado en frio de hasta

3 milimetros.

“Somos una compafia joven con
tres aios y medio - y Parma nos
permitié alcanzar una capacidad
considerable a un coste razonable,”
dijo el presidente John Breedy.

“La mayoria de nuestras piezas
tienen avellanadores con
tolerancias muy estrictas,” dijo
Breedy. “*Hacemos las formas,
los repujados, los cufios y los
avellanadores en Parma. Ademas,
caracteristicas como la mesa
estandar de cepillo eran una
ventaja para nosotros porque
procesamos mucho aluminio.”

Parma es la bestia de carga de
nuestra actividad. Breedy ha
trasladado trabajos de otras tres
punzonadoras a esta maquina.

“La velocidad de la maquina nos
permite ser muy productivos,” dijo
Breedy. “Parma nos ha puesto en
una posicion muy buena para ser
una empresa pequena.”
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El angulo de plegacdo ya no es un problema  n———

ARNOLD TIENE EXCELENTES
EXPERIENCIAS CON LA TECNOLOGIiA
DE PLEGADO LVD

(gk) Cuando a Arnold nos llegan piezas
especiales a plegar o arranques de producto,
ya no hay que preocuparse de cudl de las
prensas plegadoras se va a encargar. Estas
trabajos dificiles estan especialmente
asignados a la nueva LVD, que debido a su
combinacién tnica de medicién laser de
angulo, Stone Radius del troquel y su extensa
base de datos consigue un ajuste perfecto
desde el primer dngulo.

Al menos en lo que se refiere a la maquinaria
muchos fabricantes de chapas de metal
tienden a la monogamia, es decir trabajan
basicamente con un proveedor, lo que
claramente tiene sus ventajas. Aun asi,

Arnold AG demuestra que ésta no es la tinica
estrategia de éxito. Las maquinas en azul,

10jo, naranja y otros colores se alinean armonio-
samente en la planta de Friedrichsdorf.
Basicamente, se compra el sistema que

mejor cumple con los requisitos actuales.

“No veo ninguna ventaja en atarnos a un solo
fabricante”, dice el encargado de produccién
Hubert Kramer.”El mercado se mueve
constantemente y los fabricantes tienen
demostrarnos de lo que son capaces”. El efecto
es obvio: con independencia del fabricante,

se adquiere el sistema 6ptimo para cada
proposito. No se hacen acuerdos dudosos.

Teniendo en cuenta los conocimientos de la

empresa Arnold sobre la chapa de metal y las
extensas pruebas que preceden a cada nueva
compra, la pregunta por supuesto es: cual de

los diferentes fabricantes de prensas
plegadoras puede estar mas a la altura del
slogan:“la primera pieza, es la buena”.

El ganador es LVD. Kramer: “Hemos tenido
en cuenta varios fabricantes y hemos probado
diferentes maquinas.” Para nuestro campo de
aplicacién, que abarca una amplia gama de
materiales y de piezas, y todas exigen una
alta precisién de angulo, definitivamente
LVD ofrece la mejor solucién.

LVD tiene ventajas obvias, especialmente
debido a su combinacién tnica del sistema
de medicion laser del angulo, Stone Radius
del troquel y la extensa base de datos, que
contiene abundantes conocimientos técnicos
(know-how).

Ademas del Stone Radius de troquel (permite
que la chapa plegada no se arrastre hasta el
troquel sino que ruede casi sin friccién y, por
consiguiente que se ahorre material debido al
contorno especial - también con el acero
inoxidable practicamente sin arafiazos), a
Hubert Kramer le atrajo especialmente el
sisterna ldser LVD de medicion de angulo.
“La flexibilidad, los rapidos tiempos de reaccién
y el poder trabajar con una gran variedad de
piezas son los puntos fuertes fundamentales
de Arnold”. Somos el socio ideal para piezas
individuales complejas, pequefias series,
arranques  finales de producto. La técnica

Arnold AG en hreve

Arnold AG, Friedrichsdorf, esta especializado en
componentes metalicos disefiados, de alta calidad,
en sistemas de guiado, en suministro industrial de
componentes, en ensamblajes, en viviendas, y en
la produccion de obras de arte. En 2004 la
compaiifa tuvo una facturacion de
aproximadamente 28 millones de euros.
Actualmente cuenta con unos 230 empleados.

laser LVD de medicién tiene aqui ventajas
claras, porque el sistema mide el angulo
durante el proceso de plegadura y corrige sus
pardmetros correspondientemente. Resultado:
el dngulo coincide perfectamente desde la
primera pieza. Para ello no se necesita un
sensor individual para cada tipo de herramienta
o troquel porque el sistema laser de medicién
cubre todos los tipos de herramienta o troquel
y mediante el movimiento del sensor,
controlado por el CNC, al punto de medicién
pertinente se puede llegar a tantos puntos de
medicién como sean necesarios con un solo
sensor laser”.

La medicion del angulo incluso permite
compensar la influencia negativa de las
diferentes calidades, muy variables, de la
chapa de metal. Cada dia nos llegan, las
hojas de metal, puntuales, y en la cantidad
solicitada. Sin embargo, es bastante posible
que el proveedor de la chapa no haya
seleccionado en un cierto orden las chapas
de un determinado lote y que por lo tanto,
tengamos que procesar distintas calidades.
“Ningtn problema para la maquina LVD, que

La célula de plegado robética ROBOformER® que ofrece la prensa plegadora LVD PPEB con el
sistema de plegado laser Easy-Form® estd mejorando la productividad de los talleres de fabricacion
en Europa y en Norteamérica con numerosas instalaciones en activo. El ROBOformER reiine lo
mejor de las tecnologias de plegado, automatizacion, control y sistemas de integracion.

Arnold AG produce componentes métalicos de
alta calidad, incluyendo ensamblajes y
cubiertas. La compaiiia alcanza piezas de la
calidad de la primera parte usando la
tecnologia de plegado LVD.

— debido a la medicién de angulo - pliega las
piezas con gran precision,
independientemente del material.

Con el empleo deliberado de maquinas de
diferentes fabricantes, la compaiiia puede
aplicar la técnica dptima en cada aplicacion.
Sin embargo, esto también hace mas dificil la
programacion de los sistemas. Segtiin Hubert
Kramer:“Ya no tenemos problemas con el
plegado. Pero eso no significa que las piezas
plegadas encajen siempre a la perfeccion.

Lo que nos incomoda es la calidad altamente
variable y dltimamente también cada vez
peor del material de la chapa, puesto que el
radio de plegado cambia segtin la calidad y lo
mismo pasa con el desplegado. Aun cuando
el angulo de flexién coincide, eso no significa
necesariamente que el componente
también.”

Sin embargo, esta situacion incomoda podia
cambiar en un futuro inmediato.”En este
momento estamos trabajando en la
instalacion de una solucién general que
también deberia hacer perfecto el encaje del
desplegado — a pesar de que plegamos en
una LVD, una Hammerle o una Amada”,
como explica Hubert Kramer.

Para ello, en LVD se esta introduciendo el
software Cadman B en las demds méquinas.
El encargado de produccion es optimista de
que asi se podra conseguir una solucién
general. Si las pruebas tienen éxito, Cadman B
serd el software estandar en Arnold para los
programas de desplegado y plegado.

Para entonces la hermana mas pequefia, la
PPEB 80 deberia también estar operativa,
como una prensa plegadora LVD mas
pequefa y secundaria con una longitud de
plegado de 2 metros y 80 toneladas de fuerza
de presion. Esta maquina ya ha sido
encargada como complemento de la
maquina para 3 metros y 135 toneladas de
fuerza de presion. No es extrafio, teniendo en
cuenta la muy positiva experiencia.

Kramer se explica“La prensa plegadora LVD
—y sobretodo el sistema laser de medicion —
nos convencid desde el principio y la practica
ha confirmado totalmente lo acertado de la
decision. La instalacion ya era sensacional:
Se instald la prensa y después de ocho dias,
la produccién ya habia comenzado. PPEB nos
convencié desde el principio con la alta
precisién del dngulo, incluso con chapa de
baja calidad. También el servicio ha sido
fantastico: si necesitamos cualquier cosa,
LVD reacciona inmediatamente.”

Reimpreso con autorizacion, a partir del
numero de noviembre de 2005 de BLECH.

Instalaciones
recientes

Los equipos LVD estdn instalados en
fabricas por todo el mundo, incluso en
algunas de las empresas manufactureras
mds conocidas del mundo. Entre las
instalaciones recientes se encuentran:

Agrostroj Pelhrimov, Repiiblica Checa, ha
afiadido cuatro prensas plegadoras PPEB-8
a su centro de produccion. La empresa tiene
un total de ocho mdquinas PPEB, todas
compradas en el tiltimo afio. Agrostroj
Pelhrimov es un productor lider de
maquinaria agricola en la Repiiblica Checa.

Glastronix, Bangalore, India ha instalado
su tercera punzonadora de torreta Global CNC.
La mdquina afiadird capacidad para
fabricar cercados de chapa de metal,
transformadores y fuentes de alimentacion
para las industrias médica y electrdnica.

Heat and Control Inc., Brisbane,
Australia, ha equipado su centro de
fabricacion en China con dos prensas
plegadoras de precisién PPEB,
PPEB 400/61 y PPEB 200/40.

La compaiiia es el lider mundial en
equipos de procesamiento de alimentos y
de empaquetado. El PPEB 400/61 se
caracteriza por una mayor cadencia y
claridad.

KONE México S.A. de C.V.,
una filial de KONE Corporation, ha
comprado dos prensas plegadoras
PPEC 220/30 para su recién inaugurado
centro de produccién en Torredn, México. Kone
es la cuarta mayor empresa del mundo de
ascensores y de escaleras mecdnicas.
La planta de Torreon fabricard una serie
de componentes para ascensores.

Niles-Simmons Industrieanlagen GmbH,
Chemnitz, Alemania, ha afiadido a su
planta de fabricacién una prensa
plegadora PPEB 220/40 con Easy-Form®
Laser y un sistema ldser Impuls 4020-R
con eje rotatorio. Niles-Simmons es el
fabricante principal de los centros CNC
de torneado y fresado.

Pelco Products Inc., los E.E.UU, ha
instalado una prensa plegadora en
tandem PPEB 640/80 en su planta de
produccién en Oklahoma. La compaiiia
fabrica hardware para sefiales de trdfico,
empresas de servicios, iluminacion y de
comunicacién asi como hardware para
iluminacién decorativa y para emepresas
de servicios. La prensa plegadora en
tandem proporciona un funcionamiento
sincronizado de ambas mdquinas
mediante un vinico control CNC,
CADMANP-CNC de LVD.

Schwarz, Dornstetten, Alemania, ha
comprado recientemente un Axel 3015 L
Linear con una estacion integrada de
carga y descarga automdtica, y un
sistema de torre asi como una prensa
plegadora PPEB 220/30 con el sistema
Easy-Form® Laser. Schwarz es un taller
de fabricacion de precision.
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NUEVO0S FOLLETOS DISPONIBLES
Llame o escriba a su representante local para obtener ejemplares de nuestros folletos.

EXPOSICIONES COMERCIALES
Biisquenos en las siguientes exposiciones

comerciales:
CIMES Y CMTF

del 12 al 16 de junio, Pekin, China

Int'l Fair Poznan

del 19 al 22 de junio, Pozndn, Polonia

MT&ET

del 23 al 26 de agosto, Jakarta, Indonesia

MOS

del 6 al 13 de septiembre, Celje, Slovenia

TATEF

Folleto sobre fabricacién optimizando costes

¥ LVD

del 12 al 17 de septiembre, Estambul, Turquia

MSV

del 18 al 22 de septiembre, Brno, Reptiblica Checa

Intertool

del 10 al 13 de octubre, Viena , Austria

Euroblech

del 24 al 28 de octubre, Hannover, Alemania

FABTECH International and AWS Welding

gl -1 2 LW
AR SRS FEs
Folleto de la serie Parma Folleto Orion Folleto PPRM Folleto PPEB
FOLLETOS ADICIONALES:
Folleto PPEC

Folleto de la serie Siena

del 31 de octubre al 2 de noviembre, Atlanta, Georgia,

EEUU.
Metavak

Folleto de la serie Global
Chapa del catdlogo MVS
Folleto CADMAN

VIDEOS/CDS DISPONIBLES
Axel
Alfa 1012
Orion
Axel 3015 S lineal
LT Axel 3015
Impuls 4020-R
Impuls 12530 6kW
Impuls 4030
Sistema Omega
Serie Siena
Prensa plegadora Tandem
PPEC
Parma

SEDE CENTRAL LVD ltalia s.r.L LVD-Polska Sp. z.0.0.

Via Baganzola 29 Ul. Wyspianskiego 45
LVD Company n.v. 1-43100 PARMA PL-47-206 KEDZIERZYN-
Nijverheidslaan 2 ITALIA KOZLE
B-8560 GULLEGEM Tel.: + 39 0521 290188 POLONIA
BELGICA Fax: + 39 0521 291586 Tel.: + 4877 406 1273

Tel.: + 32 56 43 05 11
Fax: + 32 56 43 25 00

e-mail: info@lvd.it

Fax: + 48 77 483 06 12
e-mail: info@lvd.pl

e-mail: info@lvd.be LVD Limited
Unit 3 LVD SIT d.o.o.
Strippit Inc. Wildmere Road Bevkova 7
12975 Clarence Center Rd. UK-BANBURY, OXFORDSHIRE SLO-5271 VIPAVA
USA-AKRON NY 14001 OX16 3JU SLOVENIA
ESTADOS UNIDOS REINO UNIDO Tel./Fax: + 386 53687201

Tel.: + 1716 5424511
Fax: + 1716 5425957

Tel.: + 44 1295 676 800
Fax: + 44 1295 262 980

e-mail: igor.badalic@siol.net

e-mail: info@strippit.com e-mail: mailbox@lvduk com LVD S=
Ul Postova
SUCURSALES* LVD Swe-Nor A/S SQ-982 01 TORNALA
Postboks 78 Ellingsruddsen ESLOVAQUIA
LVD BeNeLux n.v. N-1006 OSLO Tel.: + 421 47 5523607
Hondschotestraat 112 NORUEGA Fax: + 421 47 5522969
B-8560 GULLEGEM Tel.: + 47 22 300240 e-mail: szaszi@lvds2.sk
BELGICA Fax: + 47 22 308517
Tel. +32 56 43 08 50 SUECIA LVD Napomar s.a.
Fax: +32 56 43 25 20 Tel.: + 46 300 74 740 B-dul Muncii Nr. 14
e-mail: benelux@lvd.be Fax: + 46 300 74 754 RO-3400 CLUJ NAPOCA
e-mail: lvd@lvdsn.no ROMANIA

LVD GmbH

Tel.: +40 264 415008

Europastrasse 3/1 Himeskone Oy Fax: +40 264 415010

D-77933 LAHR Kivipyykintie 2 e-mail: merlas@lvdnapomar.ro
ALEMANIA SF-01260 VANTAA 26 _

Tel.: + 49 7821 922620 FINLANDIA LVD do Brasil Ltda.

Fax: + 49 7821 9226225
e-mail: info@lvd-gmbh.de

Tel.: + 358 9 8765522
Fax: + 358 9 8765571
e-mail: hameskone@hameskone.fi

Rua Felisberto Petroni 71
Vila Viotto
CEP 13,209-570 JUNDIAI-SP

LVD s.a. BRASILIA

Z1 du Plouich - LVD GR E.PE. Tel.: + 55 11 4522 2221

rue du Commerce B.P. 131 Metamorfoseos Street 20B Fax: + 55 11 4521 3551

F-59590 RAISMES GR-38221 VOLOS e-mail: global.lvd@terra.com.br
FRANCIA GRECIA

Tel.: + 33 327 38 01 38
Fax: + 33 327 38 01 36
e-mail: info@lvdsa.fr

Tel.: + 30 24210 21295
Fax: + 30 24210 21297
e-mail: lvd@otenet.gr

del 21 al 23 de noviembre, Gorinchem, Paises Bajos

PT. LVD Center

Mangga Dua Plaza

Block N /37

RI-JAKARTA PUSAT 10730
INDONESIA

Tel.: + 62 21 6120771

Fax: + 62 21 6018817
e-mail: Ivdindo@bit.net.id

LVD (Malaysia) Sdn. Bhd
14, Jalan Kartunis U1/47
Section U1,

Temasya Industrial Park
MAL-40150 SHAH ALAM
Selangor Darul Ehsan
MALASIA

Tel.: + 60 3 556 95 861

Fax: + 60 3 556 95 862
e-mail: lvdm@tm.net.my

LVD Company Ltd.

45 Soi Phattanawet
Sukhumvit soi 71
Prakanong
T-BANGKOK 10110
TAILANDIA

Tel.: + 66 2 381 1556
Fax: + 66 2 381 1709
e-mail: Ivdt@ksc.th.com

LVD-Strippit (Nanjing)
Technology Company Ltd.
Dongyu Bldg. 16F/D
Baixia District, 18 Zhenghong
Street
210005 NANJING
CHINA
Tel.:+ 86 25 8 47 13 196
+ 8625 8 47 29 730
+86 25 8 47 29 264
Fax:+ 862584717 716
e-mail: Ivdcn@e172.com




