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Proporcionando Mayor Flexibi Ildad y Productividad

Siena™ con el sistema de cargal/descarga.

Siend™*: Punzonado de
alto rendimiento y mis

Lleve al maximo el rendimiento de punzonado
de nivel medio con la nueva prensa punzonadora
de torreta CNC Siena™. Siena™ ofrece todas las
capacidades estandar de una maquina de la serie
Siena realzada con una mayor capacidad de la
torreta, una mayor capacidad de formado y un
sistema opcional automatico de carga/descarga.

Siena™ ofrece una torreta de 31 estaciones
completamente equipada con bujes y guias,
proporcionando un aumento de 15% en la
capacidad de carga herramientas comparada con
los modelos Siena 1212 y 1225. Esta capacidad
aumentada de la torreta reduce el tiempo de
preparacion de la maquinay el tiempo de
cambio de la herramienta.

Un espacio completo de alimentacion de 25 mm
entre la torreta superior e inferior permite una
mayor capacidad de formado. Este gran espacio
de alimentacion permite la produccion de formas
mas altas como lanzas, persianas, repujados o
tarjeta-guias.

Incremente la productividad de la maquina con la
manipulacién automatica de los materiales para
una produccion de las piezas sin la intervencion
del operador, en un ambiente desasistido.
Siena™ esta preparada para su automatizacion y
se puede equipar 0 modernizar en el futuro con
un sistema automatico de carga / descarga.

Medici—n automitica del
tngulo de tres puntos
para mayor exactitud

Las prensas plegadoras de la serie PPEB con
Easy-Form® Laser con sistemas de plegado
adaptables se han mejorado ahora con la
medicién automatica del angulo de tres puntos.

La nueva caracteristica de la medicion de los tres
puntos proporciona un método automatico de
comprobacion y de correccion de los angulos en
tres posiciones a todo lo largo de la pieza
producida para una mayor exactitud.
Especialmente adecuado para piezas mayores a
un metro de largo, Easy-Form Léser verificar la
pieza durante el ciclo de plegado inicial, calculara
y aplicara las correcciones a la cortina y al sistema
de compensacion de corona, y hara la correccion
de recuperacion de material necesaria para el
material especifico que esta siendo formado.

La medida del dngulo de tres puntos comprueba
y corrige dngulos en tres posiciones.

Durante la modalidad de medicion de los tres
puntos, el sistema afiadira cinco grados al angulo
programado, proporcionando el espacio para que
la cortina se incline y permita el movimiento del
ejev.

Easy-Form Laser es un dispositivo Unico de
medicion de angulo que utiliza un laser para
verificar el &ngulo en tiempo real durante el
proceso de plegado, dando resultados exactos
de plegado desde la primera pieza.

El lanzamiento del nuevo
software ofrece mayor
exactitud

La Gltima version del software de plegado fuera
de linea CADMAN® B-3D incorpora una nueva
tecnologia y mejoras para el cliente,
proporcionando un paquete adicional de
programacion fuera de linea para aplicaciones
de plegado més poderoso y més fcil de utilizar.

La version 6.0 introduce la nueva tecnologia

Smart® que ayuda al usuario en encontrar la

mejor solucion para el proceso de plegado e

integra“El Plegado Virtual”fuera de linea con
operaciones de plegado en tiempo real.

Las barras de herramientas y las carpetas
editables permiten que los usuarios configuren
estas barras de herramientas y carpetas al estilo
de trabajo mas apropiado a su nivel de
experiencia y de formacion.

La tecnologia automatica intuitiva de preseleccion
de la herramienta preselecciona automaticamente

CADMAN-B 3D es ahora mds fdcil de utilizar
con una estructura “Project Tree”.

las mejores herramientas para el trabajo,
basandose en el tipo de material, en el espesor y
en la geometria de la parte. Esta tecnologia
permite que los usuarios automaticen de verdad
la preseleccion de la herramienta, reduciendo adn
mas el tiempo de produccion.

La Ultima versién de CADMAN B-3D incorpora
numerosas caracteristicas adicionales para acortar
los plazos de ejecucion, eliminar el desecho y
fabricar econémicamente los pequefios lotes.
Para una lista completa de las nuevas
caracteristicas de CADMAN-B-3D, péngase en
contacto con LVD al + 32564305 11 0 al

e-mail: cadman@Ivd.be.

Presentando Oriorf"™y
el sistema automitico de
carga

La nueva Orion™s 3015 es una version con
caracteristicas mejoradas del popular sistema de
corte de laser Orion de LVD.

La Orion™ 3015 cuenta con posicionamiento
focal automatico y mayores funcionalidades de
control del proceso en un sistema compacto que

maneja tamafios de chapa hasta 1500 x 3000 mm.

Este sistema de laser esta mejorado con el foco
NC automatico que utiliza un servo motor AC

para ajustarse automaticamente a la posicion focal

6ptima para el material que esta siendo
procesado.

El control de proceso detecta automaticamente
los tiempos de perforacion y detecta y controla el
plasma al cortar acero inoxidable y aluminio. Una
dispositivo estandar de rociado de Aire/Aceite

dispersa en forma segura las salpicaduras y
lubrica la chapa al procesar materiales mas
gruesos, asegurando que la calidad de la parte se
mantenga.

La Orion™s 3015 ofrece el control avanzado
Fanuc 16i-LB CNC con pantalla de color de 9.5,
capacidad de memoria ampliada y funcionalidad
adicional en el control.

La Orion™ 3015 esta disefiada para ser
completamente automatizada y se puede equipar
0 modernizar con un sistema de carga y descarga
automatico.

El sistema tiene pantallas de control interactivas,
faciles de utilizar, para simplificar la operacién y
eliminar el manejo manual de la chapa mientras
que aumentan la productividad y la eficiencia.

La nueva prensa plegadora
PPS proporciona valor
consistente

La nueva prensa plegadora PPS ofrece la precision y
la confiabilidad de la tecnologia de plegado de LVD
en un paquete de una gran relacion valor precio.

Disponible en seis modelos desde 55 hasta

220 toneladas, la prensa plegadora PPS se ofrece
en configuracion manual o de CNC con la opcién
de control Cimrex o de Pantalla Tactil (Touch

Prensa Plegadora PPS

Screen). Las opciones en el escantillén posterior
incluyen el eje X motorizado con el eje R manual o
tanto el X y el R motorizados.

Otras opciones incluyen el sistema de seguridad
Laser Safe, y diferentes estilos de herramental.

Sistema de carga automdtico de la Orion™ 3015



DISCOVERY

LEser Automatizado Axel Posiciona los Centros de Servicio sobre un Nuevo Camino

Cuando Doms Bros. de Brecht, Bélgica, un
proveedor especialista en soluciones
automatizadas, decidi6 invertir en una
nueva maquina de corte de laser, cogio el
camino contrario a la tipica evolucion de
muchos proveedores especialistas en
soluciones. Doms Bros. es ahora un
proveedor industrial de servicios completos
gue combina los trabajos del metal, las
soluciones especializadas, automatizadas, la
ingenieria y los servicios de subcontratacion
de corte de laser.

Desarrollados desde el suministro de
soluciones automatizadas (automatizacion
de lineas de montaje) que manejan
proyectos de diversas clases: pistas de
rodillos, apiladores, automatizacion
mecénica y eléctrica, los clientes de Doms.
estan sobre todo en la automatizacion, en el
sector farmacéutico, en el de los graficos, de
las industrias de los ladrillos (sistemas de
transporte interno para transportar los
ladrillos). La compafiia atribuye el 20 por
ciento de su volumen de ventas a los
mercados extranjeros. Aungue esté
localizada a un paso de la frontera
holandesa, la mayoria de su trabajo esta en
Francia.

Doms Bros. funciona en dos localizaciones:
El sitio viejo de Sint-Lenaarts en donde
esta la maquinaria para fabricar y soldar, y
un nuevo edificio modernizado y ampliado
en Brecht, que contiene la mayor parte del
equipo de funcionamiento de las chapas de
metal.

¢Porqué los hermanos Dom decidieron
invertir?“Hasta hace poco tiempo, cortamos
nuestras chapas con una cortadora de
plasma. Con esto, se pierde mucho tiempo
manipulando el material de chapa.
Sabiamos que queriamos ser capaces de
responder mas rapidamente a nuestros
requisitos internos para las piezas, y
también queriamos mantener la demanda
en el mercado para las piezas cortadas a
laser de gran calidad y con respuesta

La cortadora de ldser Axel 3015 LT con ldser de 4 kW ofrece un sistema de carga y descarga, ligado

a un almacén automatizado.

rapida. Para aumentar la eficacia y cumplir
con la demanda interna y externa,
decidimos invertir en una cortadora de laser
y en un almacén automatico. Asi, podemos
responder mas rapidamente a los deseos de
automatizacion de nuestros clientes, pero
también beneficiamos de la eficacia de los
sistemas cuando revisamos nuestra
actividad de suministro subcontratado,”
dijeron los hermanos Doms.

ENFRENTANDO LADEMANDA

Hasta hace poco tiempo, su equipo de
trabajo de chapas de metal fue utilizado
sobre todo para proyectos de auto-
matizacion pero Doms también quiere
ampliar cada vez mas su actividad de
suministro subcontratado y ha ajustado su
maquinaria para cubrir esta demanda.

En lo que concierne al corte, la compariia
procesa chapas con espesores entre
0.5y 20 milimetros.

Jos Doms: “Hasta hace poco tiempo, las
chapas fueron cortadas en una cortadora de
plasma. Cuando se corta a plasma se
requiere un largo tiempo de repuesta y la

El almacén automatizado abarca dos torres con 12 y 14 plataformas, conteniendo 26 variedades de

chapas de distintos espesores, calidades y tamaiios.

manipulacion del material de chapa pierde
mucho tiempo. Quisimos reducir los
tiempos muertos tanto cuanto sea posible.
Por otra parte, una cortadora de plasma no
es exactamente estable. Un primer
pensamiento era comprar una maquina con
un eje rotatorio, para trabajar en perfiles,
también. Sin embargo cuando
analizdbamos nuestros requisitos mas
detenidamente, optamos por una cortadora
de laser, ligada a un almacén automatizado
con dos torres que proporcionan mayor
eficacia total de proceso incluyendo el

almacén automatizado. El almacén contiene
dos torres con 26 estantes automaticos de
carga. Cada paquete entregado se pesa a
través de una instalacion de pesaje via
nuestra gerencia del almacén, que se liga al
software de LVD CADMAN A
(automatizacion) (todos los programas de
corte y plegado se preparan offline). En el
futuro hay una capacidad de automatizar
las estaciones de descarga.”

Jos Doms: “La intencion es acabar
pequenfios ciclos durante el dia, y dejar ciclos
mas grandes funcionar sin operador por la
noche. El cambio en la programacion y
anidado de piezas ha tomado un tiempo,
pero el periodo de transicion nos ha dado
un cierto respiro.”

TRANSICIIN SIN PROBLEMAS

La instalacion de la cortadora de laser y el
almacén automatizado tardé dos semanas,
y el arranque y la prueba una semana.

Jos Doms: “La transicion desde la plasma al
laser fue bien recibida por nuestra gente de
produccién. La calidad de las piezas
acabadas era claramente mejor (Sin
rebabas). Especialmente para las piezas de
nuestros proyectos automatizados, un
acabado exacto es muy importante. El laser
de LVD proporciona alta exactitud y una
construccion estable. Mientras tanto, la
mayor parte de las 6rdenes de corte se han

Doms Bros. también ha invertido en la prensa plegadora de 14 ejes PPEB 220 toneladas turbo con
laser Easy Form®, exclusivo de LVD, un sistema adaptivo de formado dentro del proceso y en

tiempo real.

manejo. Aparte de la configuracion y de la
eficacia de la maquina elegimos la solucién
de LVD debido a la colaboracién a largo
plazo y a nuestras buenas experiencias
anteriores.”

OpPERACIN SIN OPERADOR

Pierre Comhaire, gerente de ventas del
distrito LVD BeNeLux: “El sistema de corte
de laser Axel 3015 LT 4 kW que utiliza
Doms esta equipado con un sistema
automatico de carga y descarga que esta
colocado en un sistema de una linea de
flujo optimo de material, ligado a un

movido desde nuestra cortadora de plasma
al laser. La flexibilidad y la adaptabilidad de
nuestros empleados al nuevo proceso eran
cruciales para el éxito de este proyecto.”

VENTAJAS ADICIONALES

Jan Doms:“La inversion total - el proyecto
ascendid a 750.000 euros - ha tenido
ventajas en un nimero de areas. El acabado
de nuestras chapas es méas exacto y estamos
produciendo un poco mas rapidamente. Por
otra parte, el material restante se utiliza
Optimamente. El software nos informa
exactamente qué y cuanto material de






