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Di Carl Dewulf,
Presidente ed Amministratore Delegato,
LVD Company n.v.

Essere abbastanza piccoli per la precisione, e
allo stesso tempo abbastanza grandi per la
gestione: è un tema che forse anche altre
aziende avvertono. Al gruppo LVD è una
filosofia che ci sta al cuore.

Siamo fieri della buona gestione delle
nostre risorse, mettendo i nostri clienti al
primo posto e operando con un
atteggiamento aperto che invita alla
collaborazione con altre aziende per
sviluppare prodotti e soluzioni veramente
innovative al vantaggio dei nostri clienti.

Essere piccoli per permettere la precisione
significa che noi apprezziamo ciascun
cliente e lavoriamo per mantenere una
relazione a lungo termine. Ci impieghiamo
ad avere una grande usabilità a tutti i livelli
della nostra organizzazione. Dal momento
in cui visitate la nostra sede aziendale in
Belgio, farete l’esperienza della differenza.

Il fatto di mantenere uno stretto contatto con
i nostri clienti ci permette di fornire soluzioni
personalizzate per le loro applicazioni.
Vlassenroot, un leader mondiale nella
produzione di componenti per i bracci
telescopici per l’industria delle auto-gru è un
esempio impressionante. L’azienda dispone
di una cesoia personalizzata – una delle più
grandi d’Europa – una piegatrice
personalizzata e di piegatrici rinnovate. Essa
ha trasformato il settore della sua attività
introducendo la possibilità di tagliare e
piegare lastre continue più lunghe.
LVD ha esercitato un ruolo fondamentale
nella crescita di questa azienda.

Essere abbastanza grandi per una buona
gestione significa che abbiamo accesso alle
risorse che ci permettono di rimanere
innovativi. Impiegandoci a lavorare con
leader di altri settori, siamo capaci di
produrre ripetutamente attrezzature di alta
qualità per la fabbricazione ed anche un certo
numero di prodotti industriali di prima
qualità e pezzi innovativi nell’industria.
Proprio come promuoviamo strette relazioni
con i nostri clienti, costruiamo parteneriati
con fornitori, università ed altre aziende oltre
alla industria della lavorazione del metallo.

LVD fa la differenza

É una strategia che si è dimostrata a valere:
il nostro sistema laser di misurazione
dell’angolo Easy-Form® Laser è stato
sviluppato in stretta collaborazione con
l’Università di Leuven. Collaborando con
Picanol, un produttore leader di
macchinari per tessili di alta tecnologia,
abbiamo sviluppato il sistema di guida
motorizzata per la piegatrice PPRM.

La collaborazione continua con GE Fanuc
fornisce i nostri sistemi laser con controllo
avanzato, completamente integrato e
sistemi di azionamento che permettono al
utente di tenere il controllo completo del
processo di taglio con la tecnologia laser
più affidabile del mondo. Recentemente,
abbiamo lavorato con Fanuc per progettare
una sorgente laser di 2.5 kW adeguata per
la nostra macchina economica Orion,
adattando lo sviluppo di macchinari alle
esigenze del mercato. In modo simile, il
lavoro con H&L ha prodotto una
tecnologia sofisticata per l’azionamento
delle piegatrici che noi abbiamo impiegato
nelle nostre piegatrici Global, Siena,
e Parma, la punzonatrice a torretta 
lanciata recentemente.

La soddisfazione delle vostre esigenze con
soluzioni efficienti per la fabbricazione ed
il sostegno attento sta al cuore degli sforzi
del nostro Gruppo.Vi invitiamo a fare
l’esperienza della differenza LVD.
Contattateci adesso.

La piegatrice idraulica PPEC a CNC è
dotata di controllo touch screen per
facilitare le operazioni di piegatura. 
Il controllo utilizza la stessa tecnologia
touch screen a infrarosso rapido utilizzata
con successo sulle cesoie MVS di LVD. 
Il sistema operativo Linux assicura una
grande stabilità.

Il software facile da utilizzare sviluppato
da LVD consente una programmazione non-
grafica rapida e facile, con una formazione
minima. Il software è idoneo per la
programmazione veloce delle parti semplici
ed è adatto agli utenti di tutti i livelli.
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Controllo Touch Screen
per PPEC

La collaborazione con aziende come GE Fanuc aiuta LVD a sviluppare prodotti di alta qualità e mettere
nuovi prodotti sul mercato nel tempo più breve possibile. Nell’immagine di sopra si può vedere la fabbrica
GE Fanuc in Giappone. 

MESSAGGIO DAL PRESIDENTE:
COSTRUIRE RELAZIONI RICCHE
DI SODDISFAZIONE

Di Jean-Pierre Lefebvre 

Alla base di qualsiasi business sta la costruzione di
relazioni forti, al livello nazionale ed anche al
estero. Prodotti superiori, tecnologie avanzate di
processo ed installazioni di successo sono possibili
grazie ai buoni rapporti e noi ci impieghiamo a
promuovere continuamente stretti legami con i
nostri clienti, commercianti e dipendenti.

La costruzione di stretti legami ci ha permesso di
concentrarci di più sulle esigenze del mercato.
Ad esempio: lo sviluppo della nostra nuova
punzonatrice Parma è stata iniziata tramite uno
stretto coinvolgimento dei clienti esistenti – sia
produttori contrattuali che produttori di macchinari
originali – che ci hanno detto che le loro esigenze
per la punzonatrice includono la necessità di avere
una macchina compatta eppure funzionale che sia
efficiente ed economica. La sfida di progettare e
costruire la Parma in un breve periodo di tempo è
stata possibile grazie al lavoro svolto insieme ai
nostri fornitori di componenti. Il risultato finale:
una macchina che risponde alle esigenze attuali di
produzione, progettata, costruita e messa sul
mercato nel tempo più breve della storia di LVD.

Creare e mantenere rapporti forti significa più della
possibilità di consegnare un prodotto sul mercato
più velocemente, ci aiuta anche a prosperare e
crescere come organizzazione. I rapporti che noi
costruiamo e gestiamo migliorano le nostre
operazioni interne. Le collaborazioni strette con i
nostri uffici internazionali ci permettono di
applicare l’esperienza o i miglioramenti dei processi
di una fabbrica ai siti in tutto il mondo.
Il miglioramento delle nostre operazioni interne ci
mette nella posizione di competere più efficacemente
su tutti i mercati.

Costruire rapporti forti ci porta tante soddisfazioni
ed il Gruppo LVD continuerà a dare un grande
valore ai rapporti che costruisce con voi e per voi.

Il controllo CADMAN®-CNC è un esempio di
come LVD estrae tecnologia ed esperienza da
altre industrie per sviluppare un prodotto
superiore. 

Ronald Vanbelleghem adopera la LVD
courtesy van, un servizio offerto ai clienti e i
visitatori. 

Il controllo touch screen della PPEC è
disegnato per funzionare in ambienti
industriali, è facile da utilizzare e molto
affidabile. 



La famiglia delle punzonatrici a torretta
Parma CNC include ormai anche la 
Parma 1225 con una capacità di lavorare
lamiere di dimensioni 1250 x 2500 mm.
La Parma 1212 gestisce lamiere di
dimensioni fino a 1250 x 1250 mm.

Le punzonatrici Parma offrono una
produttività ed affidabilità accessibili per
tutte le aziende, incluso aziende debuttanti.

Queste macchine di 200 kN permettono fino
a 300 colpi al minuto per fori con passo
25 mm, e fino a 650 colpi in roditura.

Si può ottenere una precisione di ± 0,1 mm
per i pezzi finiti ed una ripetibilità dei pezzi
finiti di ± 0,05 mm. Le punzonatrici Parma
lavorano lamiere fino a 3,5 mm di spessore
in acciaio dolce e fino a 6,35 mm in
alluminio.

La caratteristica brevettata Smart Clamp™
determina automaticamente le posizioni
esatte delle pinze per ottenere le più piccole
zone di non-punzonatura per migliorare
l’utilizzazione del materiale.

PISTONE IDRAULICO A TECNOLOGIA
AVANZATA
Il pistone idraulico servo-controllato della
Parma consente un controllo completo della
posizione del pistone per ottenere le più
elevate velocità di punzonatura delle
macchine della stessa classe. I parametri
sono facilmente accessibili e possono essere
cambiati per fornire ottime caratteristiche
per la formatura e per ridurre l’accumulo
delle scaglie residui.

Il sistema di azionamento idraulico avanzato
riduce il rumore e lo shock per incrementare
la longevità della macchina e ridurre l’usura
degli utensili.

®
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OSM CORPORATION

OSM Corporation produce
componenti per veicoli militari.
L’azienda punzona rotoli caldi in
acciaio al carbone. I pezzi vengono
portati dalla punzonatura a
operazioni di formatura secondaria
e finale. 

"Non cercavamo proprio una
punzonatrice , ma la Parma 1212
aveva un prezzo competitivo ed
una buona combinazione di
caratteristiche che ci hanno
influenzato a fare l’acquisto,"
dichiara Rod Olson, il Presidente.

"La macchina fa senso
economicamente," aggiunge Olson.
"La torretta a 21 stazioni ha la
dimensione perfetta per noi, e le
caratteristiche come la Smart
Clamp™ e la struttura a portale
erano attrattive per noi." 

"La struttura a portale offre
stabilità, mentre la dimensione
della torretta permette una
indicizzazione stazione per
stazione più veloce,”, dice Olson.
„Di più, il tavolo a spazzole e
l‘idraulica hanno ridotto il nostro
livello di rumore di quasi
70 percento." 

PRODUCT INTEGRATION &
MANUFACTURING

Product Integration &
Manufacturing è un produttore di
precisione di lamiera che produce
una varietà di pezzi per le aziende
Fortune 100 e Fortune 500.
L’azienda punzona alluminio e
acciaio inox fino a 5 mm e rotoli
freddi in acciaio fino a 3 mm.

“Noi siamo una azienda giovane 
– di tre anni e mezzo – e la 
Parma ci ha consentito di ottenere
una capacità considerabile a dei
costi ragionevoli,” dice il
Presidente John Breedy. 

"La maggioranza dei nostri pezzi
hanno accecatoi a tolleranze
strette,” dice Breedy. „Noi
formiamo, goffriamo forme per
monete e accecatoi con la Parma.
Di più, le caratteristiche come il
tavolo standard a spazzole è un
vantaggio per noi, perché noi
processiamo grandi quantità di
alluminio."

Parma è il cavallo da fatica per
l’operazione. Breedy a mosso
incarichi da tre altre punzonatrici
alla Parma.

"La velocità della macchina ci
permette di essere molto
produttivi,” dice Breedy. 
„La Parma ci ha messo in una
posizione molto buona per
un’azienda di piccole dimensioni."

Testimonianze dei
clienti sulla Parma:

50,8 mm di diametro, incluso utensili di tipo
ruota o per incisioni.

La torretta della macchina è dotata di
boccole temprate sostituibili per una
punzonatura precisa ed un allineamento
preciso della matrice, eliminando la necessità
di ribaltare la torretta. Delle pinze esterne
temprate permettono un allineamento
preciso del punzone e delle matrice per una
qualità eccezionale delle incisioni.

Una apertura ampia per gli utensili consente
un accesso facile alla torretta per il
caricamento degli utensili. Il cambio rapido
delle base matrice riduce ancora di più il
tempo dell’impostazione.

UN POTENTE CONTROLLO BASATO SU PC
Le punzonatrici Parma sono attrezzate di un
controllo GE Fanuc 0iP con schermi auto-
diagnostici che agevolano l’uso e
massimizzano l’efficienza. Il controllo
permette all’operatore di editare, introdurre
oppure ottenere programmi durante il
funzionamento della macchina per ridurre
l‘impostazione e migliorare la resa.

Uno slot per una scheda PCM, RS232
oppure una interfaccia di rete permettono
l‘aggiornamento facile delle revisioni
software ed un backup dei parametri e dei
programmi per i pezzi.

Le macchine Parma sono disponibili con il
sistema di programmazione CADMAN-P 3D
off line. Questo potente sistema basato sul
PC offre la selezione automatica degli
utensili e la configurazione automatica della
torretta, includendo l‘identificazione delle
stazioni ottime degli utensili e il caricamento
della torretta.

Una configurazione diretta degli assi
portanti fornisce le più grandi tolleranze
dell’industria. Questo design consente un
controllo migliore della tolleranza dei pezzi e
della ripetibilità per eliminare l’usura, ridurre
lo sfrido e aumentare la precisione .

LA TORRETTA CON TRE STAZIONI ROTANTI
La Parma è dotata di una torretta con
21 stazioni, tutte impostate in modo di
permettere una massima flessibilità per il
caricamento degli utensili. Il design versatile
della torretta consente ad ogni stazione di
accettare punzoni e matrice rotondi o di altra
forma riducendo il tempo della
impostazione.

La dotazione standard della macchina
include tre stazioni di 50,8 mm indexabili.
Ogni stazione accetta utensili fino a

Una torretta a 21 stazioni con tre stazioni autoindex.

La linea di punzonatrici a CNC Parma si estende

La punzonatrice a torretta Parma 200 kN
CNC abbina la flessibilità e la precisione in
una macchina facile da utilizzare. 

Upgrade
disponibile
per
CADMAN®-
CNC

Intensificate la performance e allungate la
vita della vostra pressa piegatrice PPEB con
il upgrade del controllo CADMAN®-CNC.

Il programma di upgrade per CADMAN-
CNC del LVD aggiorna sia il hardware che il
software per incrementare le velocità di
produzione è la capacità del disco fisso,
migliorare il tempo di operabilità,
semplificare l’interfaccia con l’utente ed
aggiungere nuove funzionalità.

L’upgrade include una nuova scheda PC
industriale con 256 MB RAM ed un
processore Pentium III 1 GHz, disco fisso 
di 40 GB, trackball ottico, porta USB e
connessione RS232, e la versione aggiornata
del software pre-instalata.

Il software aggiornato offre parametri di
piegatura direttamente utilizzabili e calcoli
raffinati BA e Ri per una interpretazione

migliore della resistenza alla piegatura.
Il software applica la ampia esperienza 
di piegatura di LVD per fornire una
abbondanza di informazioni utili per il
operatore.

Il programma di upgrade fornisce anche
12 ore di installazione del software e
formazione.

Le opzioni di upgrade includono una tastiera
alfa-numerica, la sostituzione dello schermo
passivo con uno attivo, un aggiornamento
del software di CADMAN®-B 3D e una
formazione addizionale per il controllo ed il
software.

Questo programma di upgrade è
raccomandato come manutenzione
preventiva per le presse piegatrici PPEB di
quattro o più anni. Per più informazioni,
contattate LVD a info@lvd.be.



ARNOLD HA ESPERIENZE ECCELLENTI

CON LA TECNOLOGIA DI PIEGATURA

DI LVD 
(gk) Quando ci sono pezzi speciali da
piegare oppure i primi pezzi per nuovi
prodotti per Arnold, no è più necessario
chiedersi quale delle diverse piegatrici
faranno questo lavoro. Tali lavori difficili
sono principalmente assegnati alla nuova
LVD che riesce ad ottenere l’abbinamento
perfetto dal primo angolo, grazie alla sua
unica combinazione di misurazione laser
del angolo, il Stone Radius della matrice e
la sua estesa banca dati.

Perlomeno con riguardo ai macchinari, tanti
fabbricanti di metallo hanno la tendenza alla
monogamia, cioè lavorano principalmente
con un fornitore, che ha chiaramente i suoi
vantaggi. Tuttavia Arnold AG dimostra che
questa non è l’unica strategia di successo.
Macchine azzurre, rosse, arancione ed altri
colori stanno una accanto all’altra in armonia
nella fabbrica di Friedrichsdorf.
Fondamentalmente, uno compra il sistema
che meglio risponde alle sue esigenze.
"Non vedo nessun vantaggio nel legarmi 
ad un unico fornitore”, dice il direttore di
produzione Hubert Kramer. "Il mercato è in
movimento continuo e i fabbricanti devono
dimostrare le loro capacità continuamente
davanti a noi. ". L’effetto è ovvio:
indipendentemente dal produttore, si
acquisisce il sistema ottimo per ciascun
progetto. Senza compromessi dubbiosi.

Considerando il know-how esauriente di
Arnold nel campo della lamiera ed i test

che precedono ciascun nuovo acquisto, ci si
chiede: quale dei fabbricanti di presse
piegatrici può soddisfare il meglio possibile
l’affermazione „il primo pezzo è un buon
pezzo”. Il vincitore è LVD. Kramer:
„Abbiamo considerato vari fabbricanti ed
abbiamo testato varie macchine.”Per il
nostro campo d’applicazione che copre una
gamma vasta di materiali e pezzi, tutti
richiedendo severamente una precisione

altissima dell’angolo, LVD offre la migliore
soluzione.

LVD ha dei ovvi vantaggi, specialmente
grazie alla sua combinazione di misurazione
laser del angolo, il Stone Radius della
matrice e alla sua estesa banca dati, che
contiene una grande quantità di know-how.

A parte il Stone Radius della matrice 
(che permette la piegatura della lastra senza
essere tirata nel punzone, ma rotola via
quasi senza frizione, risparmiando materiale
grazie al contorno speciale – anche per
l’acciaio inox quasi senza graffi), Hubert
Kramer è stato specialmente attratto dal
sistema di misurazione laser del angolo.
„La flessibilità, i tempi brevi di reazione e la
gestione di una varietà enorme di pezzi
rappresentano i punti forti fondamentali di
Arnold". Noi siamo il partner idoneo per
pezzi complessi unici, piccole serie, primi

pezzi o pezzi di fine serie. La tecnica di
misurazione laser del LVD ha chiari
vantaggi su questo punto, dato che il
sistema misura l’angolo durante il processo
di piegatura e corregge i parametri di
piegatura di conseguenza. Come risultato,
l’angolo si abbina perfettamente già dal
primo pezzo. A questo proposito non
abbiamo bisogno di un sensore individuale
per ciascuna forma della matrice, dato che il
sistema di misurazione gestisce tutte le
forme di punzoni e con il movimento
controllato a CNC del sensore al punto
rilevante di misurazione si possono
raggiungere tanti punti di misurazione
quanti necessari, con un solo sensore laser".

La misurazione dell’ angolo permette
addirittura di compensare per le influenze
negativi della qualità fluttuante delle lastre
di metallo. Le lastre di metallo ci sono
fornite ogni giorno al tempo giusto e in
quantità necessarie. Tuttavia, è possibile che
il fornitore non prenda le lamiere per un
ordine da una sola serie e perciò dobbiamo

processare qualità diverse." Questo non è
un problema per la macchina LVD, la quale
– grazie al misurazione dell’ angolo – piega i
pezzi con grande precisione
indipendentemente del materiale.

Tramite l’utilizzazione deliberata dei
macchinari da vari fabbricanti, l’azienda può
impiegare la tecnica ottima per ogni progetto.
Tuttavia, questo rende la programmazione
dei sistemi più difficile. Hubert Kramer dice:
"Noi non abbiamo più nessun problema con
la piegatura. Ma questo non significa che i
pezzi piegati sono sempre esatti. Quello che
ci da fastidio è la qualità tremendamente
fluttuante ed ultimamente chiaramente in
diminuzione delle lamiere, dato che il raggio
della piegatura si modifica secondo alla
qualità della lamiera, e lo stesso succede
anche per la spiegatura. Anche quando
l’angolo corrisponde, questo non significa
necessariamente che anche la componente
corrisponda."

Comunque, questa situazione spiacevole
potrebbe cambiare nel futuro prossimo.
„Adesso stiamo lavorando sull’installazione
di una soluzione globale che dovrebbe fare
anche la spiegatura corrispondere
perfettamente – indipendentemente se
utilizziamo una piegatrice LVD, una
Hammerle oppure una Amada", spiega
Hubert Kramer.
A questo proposito, le altre macchine sono
introdotte adesso nel software Cadman B,
al LVD e il direttore di produzione è
ottimista che cosi potrà ottenere una
soluzione globale. Se i test riescono,
Cadman B sarà il software standard di Arnold
per i programmi di spiegatura e piegatura.

Fino allora la sorella più piccola, la PPEB 80
dovrebbe essere operativa, come una
seconda piegatrice LVD, più piccola, con una
lunghezza di lavoro di 2 m e 80 tonnellate di
forza piegatrice. È stata ordinata già oltre
alla macchina con una lunghezza di 3 m e
135 tonnellate di forza piegatrice. Non è
niente di sorprendente, vista l’esperienza
positiva straordinaria. Kramer spiega: „La
piegatrice LVD – e specialmente la
misurazione laser – ci hanno convinto fin
dall’inizio, e la correttezza della decisione è
stata completamente confermata anche in
pratica. Già l’installazione è stata
sensazionale: la pressa piegatrice è stata
installata e dopo otto giorni è già cominciata
la produzione. La PPEB ci ha convinto
d’allora con la sua grande precisione
dell’angolo, anche per lastre di metallo di
bassa qualità. Anche il servizio è stato
fantastico: se abbiamo bisogno di qualcosa,
LVD reagisce immediatamente."

Ristampato con permesso dal numero di
Novembre 2005 di BLECH.

L’angolo della piegatura non più un problema

Macchinari LVD sono installati in
fabbriche in tutto il mondo, incluso nelle

migliori aziende del mondo. Le
installazioni recente includono le seguenti.

Agrostroj Pelhrimov, Republica Ceca, a
aggiunto quattro presse piegatrici PPEB-8
alla sua facilità di produzione. L’azienda
ha otto macchine PPEB, tutte acquistate

durante l’anno scorso. Agrostroj
Pelhrimov è un produttore leader di

macchine agricole nella Republica Ceca.

Glastronix, Bangalore, India ha installato
la sua terza punzonatrice a torretta

Global CNC. La macchina aggiungerà
nuove capacità di produzione per

contenitori di metallo, trasformatori e
sorgenti di elettricità per l’industria

medicale ed elettronica.

Heat and Control Inc., Australia, ha
equipaggiato il suo centro di produzione
in Cina di due presse piegatrici di alta

precisione PPEB, PPEB 400/61 e 
PPEB 200/40.

L’azienda è il leader mondiale di
macchinari per la lavorazione dei generi
alimentari e la confezione per prodotti

alimentari. La PPEB 400/61 dispone di
filettatura multipla e tempo di lavoro

incrementato.

KONE Mexico S.A. de C.V.,
un società controllata da KONE

Corporation, ha acquistato due presse
piegatrici PPEC 220/30 per la sua nuova

fabbrica in Torreon, Messico. Kone è il
quarto produttore di ascensori e scale

mobili.
La fabbrica di Torreon produrrà una serie

di componenti per ascensori.

Niles-Simmons Industrieanlagen GmbH,
Chemnitz, Germania, ha aggiunto alla

sua fabbrica la pressa piegatrice 
PPEB 220/40 con Easy-Form® Laser e il

sistema laser Impuls 4020-R ad asso rotante.
Niles-Simmons è un produttore leader di

centri CNC di tornitura e fresatura.

Pelco Products Inc., USA,
ha installato una pressa piegatrice PPEB

640/80 abbinata in tandem nella sua
fabbrica in Oklahoma. L’azienda produce

ferramenta per il controllo del traffico,
utilità, illuminazione e segnali di

comunicazione, ma anche ferramenta per
l’illuminazione ed utilità decorative. La
pressa piegatrice abbinata in tandem

permette l’operazione sincronizzata delle
due macchine tramite un unico controllo

CNC, il CADMAN ®-CNC del LVD.

Schwarz, Dornstetten, Germania, ha
acquistato recentemente un Axel 3015 L
Linear con una stazione di carico/scarico

automatico ed un sistema a torre, ma
anche una pressa piegatrice PPEB 220/30
con il sistema Easy-Form® Laser. Schwarz
è un’azienda che fabbrica pezzi di grande

precisione.
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La cella automatica ROBOformER® con la pressa piegatrice PPEB di LVD con il sistema di piega
Easy-Form® Laser migliora la produttività delle fabbriche in Europa e Nord America con numerose
installazioni utilizzate. La ROBOformER riunisce le tecnologie migliori della piegatura,
automazione, controllo ed integrazione dei sistemi. 

Arnold AG produce componenti metallici di alta
qualità, inclusi assemblaggi e allogi. La ditta
ottiene pezzi di alta qualità fin dalla prima piega
usando la tecnologia adattiva di formatura.

Arnold AG in breve
Arnold AG, Friedrichsdorf, è specializzata in
componenti di metallo di alta qualità, sistemi di
guida, fornitura industriale di componenti,
assemblaggi e alloggi, ma anche nella produzione
di opere d’arte. In 2004 l’azienda a avuto un
fatturato di circa 28 milioni di euro. Adesso
impiega circa 230 dipendenti. 

Installazioni 
recenti











Brochure PPRM

SEDE PRINCIPALE

LVD Company n.v.
Nijverheidslaan 2
B-8560 GULLEGEM
BELGIO
Tel.: + 32 56 43 05 11 
Fax: + 32 56 43 25 00
e-mail: info@lvd.be

Strippit Inc.
12975 Clarence Center Rd.
USA-AKRON NY 14001
STATI UNITI
Tel.: + 1 716 5424511
Fax: + 1 716 5425957
e-mail: info@strippit.com

FILIALI *

LVD BeNeLux n.v.
Hondschotestraat 112
B-8560 GULLEGEM
BELGIO
Tel.: +32 56 43 08 50
Fax: +32 56 43 25 20
e-mail: benelux@lvd.be

LVD GmbH
Europastrasse 3/1
D-77933 LAHR
GERMANIA
Tel.: + 49 7821 922620
Fax: + 49 7821 9226225
e-mail: info@lvd-gmbh.de

LVD s.a.
ZI du Plouich - 
rue du Commerce B.P. 131
F-59590 RAISMES
FRANCIA
Tel.: + 33 327 38 01 38
Fax: + 33 327 38 01 36
e-mail: info@lvdsa.fr

LVD Italia s.r.l.
Via Baganzola 29
I-43100 PARMA
ITALIA
Tel.: + 39 0521 290188
Fax: + 39 0521 291586
e-mail: info@lvd.it

LVD Limited
Unit 3
Wildmere Road
UK-BANBURY, OXFORDSHIRE
OX16 3JU
REGNO UNITO
Tel.: + 44 1295 676 800
Fax: + 44 1295 262 980
e-mail: mailbox@lvduk.com

LVD Swe-Nor A/S
Postboks 78 Ellingsrudåsen
N-1006 OSLO
NORVEGIA
Tel.: + 47 22 300240
Fax + 47 22 308517
SVEZIA
Tel. + 46 300 74 740
Fax: + 46 300 74 754
e-mail: lvd@lvdsn.no

Hämeskone Oy
Kivipyykintie 2
SF-01260 VANTAA 26
FINLANDIA
Tel.: + 358 9 8765522
Fax: + 358 9 8765571
e-mail: hameskone@hameskone.fi

LVD GR E.P.E.
Metamorfoseos Street 20B
GR-38221 VOLOS
GRECIA
Tel.: + 30 24210 21295
Fax: + 30 24210 21297
e-mail: lvd@otenet.gr

LVD-Polska Sp. z.o.o.
Ul. Wyspianskiego 45
PL-47-206 KEDZIERZYN-
KOZLE
POLONIA
Tel.: + 48 77 406 12 73
Fax: + 48 77 483 06 12
e-mail: info@lvd.pl

LVD SIT d.o.o.
Bevkova 7
SLO-5271 VIPAVA
SLOVENIA
Tel./Fax: + 386 53687201
e-mail: igor.badalic@siol.net

LVD S 2=
Ul. Postova
SQ-982 01 TORNALA
SLOVACCHIA
Tel.: + 421 47 5523607
Fax: + 421 47 5522969
e-mail: szaszi@lvds2.sk

LVD Napomar s.a.
B-dul Muncii Nr. 14
RO-3400 CLUJ NAPOCA
ROMANIA
Tel.: +40 264 415008
Fax: +40 264 415010
e-mail: merlas@lvdnapomar.ro

LVD do Brasil Ltda.
Rua Felisberto Petroni 71
Vila Viotto
CEP 13,209-570 JUNDIAI-SP
BRASILE
Tel.: + 55 11 4522 2221
Fax: + 55 11 4521 3551
e-mail: global.lvd@terra.com.br

P.T. LVD Center
Mangga Dua Plaza 
Block N/37
RI-JAKARTA PUSAT 10730
INDONESIA
Tel.: + 62 21 6120771
Fax: + 62 21 6018817
e-mail: lvdindo@bit.net.id

LVD (Malaysia) Sdn. Bhd
14, Jalan Kartunis U1/47
Section U1, 
Temasya Industrial Park
MAL-40150 SHAH ALAM
Selangor Darul Ehsan
MALESIA
Tel.: + 60 3 556 95 861
Fax: + 60 3 556 95 862
e-mail: lvdm@tm.net.my

LVD Company Ltd.
45 Soi Phattanawet
Sukhumvit soi 71
Prakanong
T-BANGKOK 10110
TAILANDIA
Tel.: + 66 2 381 1556
Fax: + 66 2 381 1709
e-mail: lvdt@ksc.th.com

LVD-Strippit (Nanjing) 
Technology Company Ltd.
Dongyu Bldg. 16F/D
Baixia District, 18 Zhenghong
Street
210005 NANJING
CINA
Tel.:+ 86 25 8 47 13 196

+ 86 25 8 47 29 730
+ 86 25 8 47 29 264

Fax:+ 86 25 8 47 17 716
e-mail: lvdcn@e172.com

NUOVA LETTERATURA DISPONIBILE

Chiamate o scrivete al vostro rappresentante locale per ottenere copie della nostra documentazione.

8 www.lvdgroup.com

BROCHURE AGGIUNTIVE:
Brochure PPEC

Brochure della serie Siena 
Brochure della serie Global 

Catalogo MVS
Brochure CADMAN

VIDEO/CD DISPONIBILI
Axel

Alpha 1012
Orion

Axel 3015 S Lineare
Axel 3015 LT

Impuls 4020-R
Impuls 12530 6 kW

Impuls 4030
Omega System

Serie Siena
Pressa piegatrice Tandem

PPEC
Serie Parma

Brochure della fabbricazione economica Brochure PPEB

FIERE COMMERCIALI

Cercateci in occasione delle seguenti fiere
commerciali:

CIMES & CMTF
Beijing, Cina – Giugno 12 - 16

Int'l Fair Poznan
Poznan, Polonia – Giugno

MT&T
Giacarta, Indonesia – Agosto 23 - 26

MOS
Celje, Slovenia – Settembre 6 - 13

TATEF
Istanbul, Turchia – Settembre 12 - 17

MSV
Brno, Republica Ceca – Settembre 18 - 22

Intertool
Viena, Austria – Ottobre 10 - 13

Euroblech
Hanovra, Germania – Ottobre 24 - 28

FABTECH International & AWS Welding
Atlanta, Georgia, SUA – Ottobre 31 - Novembre 2

Metavak
Gorinchem, Paesi Bassi – Novembre 21 - 23

Brochure della serie Parma Brochure Orion


