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LVD’s industrielle IR-Touchscreen-Steuerung ist
hoch zuverlassig und so zuganglich, dass sie mit
Arbeitshandschuhen bedient werden kann.

Die Nachste Generation der
CADMAN® CNC-Steuerung

+ Leistungsstark

v Intuitive

v Schnelles “Art to Part”
+ Flexibel

v Einfach anzuwenden

Neue CADMAN®
Touch-Steuerung
gibt [hren
FIngerspitzen
Fahigkeiten
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Die zeichengesteuerte Steuerung macht
Programmieren schnell und einfach.
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Das Anwenderinterface ist modern und intuitiv.

LVD’s CADMARTouch-Steuerung der
nachsten Generation wendet das Neuste
der Infrarot-Touchscreen-Technologie auf
einer Window$ XP eingebetteten PC-
basierenden Steuerungseinheit an, welche
die Leistungsfahigkeit der CNC-Steuerung
mit der Geschwindigkeit und Einfachheit der
Touchscreen-Programmierung verbindet.

CADMAN® Touch ist;

Leistungsstark - Eine Mehrprogramm-
betriebsteuerung weist die ins Gerat
integrierte CADMAN B 3D Offlinesoftware
von LVD auf. Dies verbindet LVD’s
intelligente Biegedatenbank nahtlos online
wie offline und optimiert automatisch die
Effizienz der Abkantpresse vom ersten bis
zum letzten Teil.

Intuitive — Ein vollig neues und intuitives
Anwenderinterface reduziert die Eingaben an
der Steuerung, so dass der Bediener sich

in weniger Schritten von der Zeichnung zum
Teil bewegt.

Schnell - CADMAN Touch wurde
entwickelt, um die Eingaben durch den
Bediener von der Zeichnung zum Teil zu
minimieren, was Sie schneller von
JArt-to-Part” fihrt.

Flexibel — 2D und 3D Dateien kénnen direkt
an der Maschinensteuerung eingegeben
werden und erméglichen die Flexibilitat, Teile
online und offline zu programmieren.

Einfach anzuwenden — Ein intuitives, zeichen-
gesteuertes Interface gewahrleistet, dafld
Bediener die Nutzung von CADMANIouch
als einfach und produktiv empfinden.

Hoch zuverlassig — Die bei der

CADMAN Touch-Steuerung verwendete IR-
Touchscreen-Technologie ist eine robuste
Industrieform, erfolgreich im Einsatz bei
anderen LVD-Produkten.

Orion 4020: Wirtschaftliche Bearbeitung grof3er Bleche

LVD’s neue Orion 4020 ist ein CO-
Laserschneidesystem in Hybridbauweise,
technisch ausgefihrt zur wirtschaftlichen
Bearbeitung groRer Bleche bis zu

4 x 2 Metern.

Die Orion 4020 ist ein Neuzugang zur
Orion-Produktfamilie, kompakte
Lasersysteme, die beste Fahigkeiten und
Leistungen in einem preisgilinstigen Paket
anbieten.

Die Orion-Laserschneidesysteme zeichnen
sich durch ein sehr starres, zahnstangen-
angetriebenes System aus, welches eine
exakte Bewegungs- und Positionssteuerung
bietet. Die starre Bauweise erlaubt der
Maschine hohe Bearbeitunggeschwindig-
keiten beizubehalten, ohne Einbuf3en bei der
Schnittqualitat.

Die Orion 4020 ist mit einem Hochdruck-
schneidkopf ausgestattet, der auRegewohn-
lich saubere Schnitte produziert. Ein
Kollisionschutzsystem schutzt den Kopf vor
Beschéadigung im Falle einer Kollision mit
einem Werkstuck.

Eine Gesamtleistungs-
steuerung reguliert die
Laserleistung automatisch
in Relation zur
Schnittgeschwindigkeit,
sichert einen optimalen
Schnitt bei jeder
Schnittbreite und minimiert
die hitzebeeinfluRten Zonen.
Die Kantenfunktion der
Maschine bearbeitet scharfe
Kanten sauber, besonders in
starkerem Material.

2D und 3D Dateien kdnnen direkt an der Maschinen-
steuerung eingebracht werden, ohne Notwendigkeit zur
Offlinesimulation oder Programmierung.
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Automatische Optimierung des Teileprogramms
vermeidet Probebiegungen und reduziert die zur
Fertigung eines Qualitatsteils erforderliche Zeit.

Netzwerkkompatibel — Voll netzwerk-
tauglich erlaubt CADMAR Touch

die Integration von CADMANB 3D
offline und Betriebsnetzwerken zur
Programmibertragung und Sicherung.
Dies ermdglicht auch den Zugang zum
Fernservicesystem, LVD'S Teleservice.

Mit der CADMAN Touch-Steuerung aus-
gestattete Abkantpressen verfligen Uber einen
Vorriickknopf am FuBpedal, was dem
Bediener erlaubt, die Achsen der Maschine
zur Feineinstellung individuell vorzurticken.

CADMAN Touch ist erhaltlich auf allen
PPEB und Abkantpressen der Easy-Form
Serie.

Orion 4020 verwendet den in hohem Maf3e
betriebssicheren GE Fanuc hochfrequenz-
erregten Schnellaxialflul@ CQLaser. Der

Laser, CNC-Steuerung, Antriebe und Motoren
sind vollstandig integriert und bieten eine
ausgezeichnete Bearbeitungsgeschwindigkeit,
hohe Betriebssicherheit und niedrige
Betriebs- und Wartungskosten.

Die integrierte GE Fanuc Steuerung liefert
die perfekte Reproduktion programmierter
Umrisse und erzeugt scharfe Kanten mit
hoher Geschwindigkeit. Zur Erzielung einer
konstanten Schnittbreite und einer kleinen
hitzebeeinfluBten Zone ist die Laserleistung
der vektoriellen Geschwindigkeit angepasst.

Die optionale CADMARL 3D Offline-
Programmiersoftware bietet ein umfassendes
Laserschneide CAM-Paket.






Delta Elevator ist ein Industriefiihrer bei im Auftrag gebauten Personen- und Lastenaufziigen.

gehen, der ihm hilft. Er musste oft warten,
bis diese Person ihre Arbeit beendet hatte,
was immer sie auch tat und so dauerte

die ganze Sache langer als sie sollte. Jetzt,
mit kleinen, segmentierten Matrizen und
Stempeln kann der Bediener die Werkzeuge
schnell selber wechseln. Wir entschieden
uns fur die optionalen Hydraulikklemmung,
so steckt er die Werkzeuge schnell ein und

“...Jedes Teil innerhalb

von 0,3 Grad nominal

bleibt, ungeachtet der
Kérnungsrichtung,
Materialharte usw”

driickt den Klemmenknopf. Ein geringfligiger
Werkzeugwechsel benétigt jetzt ungefahr

1 Minute und der Tausch von 3 Metern
Matrize 5 bis 6 Minuten®.

Delta’s anhaltendes Engagament in der
schlanken Produktion erfordert Cross-
Trainings fir seine Belegschaft und die
intuitiven Fahigkeiten der Abkantpresse
machen die Anwendung einfach und lernbar.

,Wir beschlossen, drei Maschinenfuhrer
zu schulen, seit wir eine weitere Schicht
planten und wir wollten auf3erdem eine
Ersatzkraft”, erlauterte Guderian. ,Wie sich
herausgestellt hat, brauchen wir durch die
gesteigerte Effizienz keine zweite Schicht
einzufiihren.”

Durch die Erzielung der erstes Teil, gutes Teil
Genauigkeit und Reduzierung der Einrist-
und Werkzeugwechselzeit ist Delta in der
Lage, sein Produktionsumfeld so schlank wie
moglich zu halten, Lagerbestande auf gerin-
gem Niveau zu halten und Teile in weniger
Zeit zu produzieren.

»In der Vergangenheit wurden dem Betrieb
typischerweise drei Wochen gegeben um
etwas zu produzieren,” sagte Guderian.
»,Nun bekommen wir die Arbeitsauftrage
normalerweise eine Woche vorher und
teilen sie der Fertigung eine Woche friiher,
manchmal auch weniger, zu.*

Fir Delta hat sich die Prazisionsabkantpres-
se mit adaptivem Biegesystem als eine der
schlanken Umgestaltung wirdige Investition
erwiesen.

LVD’s Easy-Form® Abkantpresse beschleunigt Delta Elevator”s Einfihrung der schlanken Produktion durch die

Hilfe bei der Reduzierung von Rustzeiten und der Sicherstellung fehlerfreier Biegungen vom ersten Teil an.

NACHRUSTUNGEN
& UPGRADES

Das LVD- MNC 85 Upgrade-Paket erméglicht
es den Anwendern einer PPI-Abkantpresse,

ihre bestehende Steuerung zur Vereinfachung

und Beschleunigung der Programmierung
durch die neuste Technologie der
Touchscreen-Steuerung zu ersetzen.

Die nachste Generation der CNC-
Touchscreen-Steuerung — ein auf Linux

Unix basierendes System — erlaubt die
schnelle und einfache Eingabe von
Programmierparametern tber den 10*
TFT-Farbbildschirm. Programme kénnen auf
einem USB-Memorystick gespeichert werden.

Steuerungsfunktionen

sind unter anderem:

» Synchronisation der hydraulischen Achsen
 Alphanumerische Zeichen

* Einheiten in mm oder Inch

« VVerschiedene Sprachversionen erhaltlich

« Erstellung, Modifizierung und Léschung von
Stempeln und Matrizen

» Automatische Berechnung des unteren
Todpunkts

« Verbesserter Algorithmus fur das
Biegeaufmaf3

» Automatische Berechnung des genauen
Biegeaufmalies bei Standardmaterialien
und flr jede Kombination von
Standardwerkzeugen

» Automatische Auswahl der Werkzeug-
bereitstellung, basierend auf der
Materialstarke

* Programmubersicht im Bearbeitungs- und
Automatikmodus

» Einfaches Verfahren zur Korrektur von
Winkel und Biegeaufmalid

« Teilezahlwerk

LVD Discovery

Das MNC 85 Upgrade-Paket
umfasst:

» Touchscreen-Steuerung

* Software

* Bosch Servoventile (ersetzen Moog Ventile)
« Installation und Inbetriebnahme

e Schulung

¢ 1 Jahr Garantie auf alle installierten
Komponenten

Die Hardware-Spezifizierung
beinhaltet:

¢ 667 MHz Prozessor
* 256 MB RAM-Speicher

« USB-Anschluf3 fir Memorystick und
Netzwerkverbindung zum Speichern von
Programmen und Daten zur Werkzeug
besttickung

¢ 10” TFT- Touchscreen mit 800 x 600 Pixel

Das Paket bietet auRerdem
diese Optionen:

« Nachristbar mit Messgeberfiihrungen fur
verbesserte Leistung

« Ausriistung mit dem Lazer Safe Abkantpressen-
Uberwachungssystem, der derzeit modernsten
erhdltlichen Sicherheitstechnologie

Um mehr dartiber zu erfahren, wie Sie die
Leistung lhrer PPI-Abkantpresse durch ein
MNC 85 Upgrade verbessern kdnnen, wenden
Sie sich bitte an LVD, info@Ivd.be.







LVD LIEFERT DER FIRMA
PIMSTAL BEFAHIGUNG ZUM
HOCHPRAZISEN BIEGEN

Innerhalb der letzten fiinf Jahre wurde Pimstal
zu einem filhrenden Anbieter von Dienstleistungen
im Laserschneiden in Polen. Nun schafft

er langfristige Stabilitat durch die Umstellung
auf neue Produktionsbereiche und bietet
Langzeitkunden einen Komplettfertigungs-
service an. Als Teil seiner Strategiednderung
hat er in eine LVD PPEB CNC Abkantpresse
mit Easy-Fornt Laser Biegewinkelmessung
investiert und zieht an eine neue, grofl3ere
Produktionsstelle.

.Wenn Sie nur Service anbieten, konnen Sie
Ihre Kunden jederzeit verlieren,” sagt der
Eigentiimer von Pimstal, M. Wawrzonowski.
“Ein Konkurrent kann auftauchen und Sie
unterbieten, oder lhr Kunde kann sich selbst
einen Laser kaufen. Die Anzahl der Laser in
Polen steigt an und mehr Unternehmen
kénnen sich einen leisten. Also wissen Sie,
wenn Sie nur Laserkapazitat verkaufen,
werden die Gewinnspannen eng gesetzt sein.”

Geschaftsfuhrer Michal Wawrzonowsk hat Pimstal
durch die Umstellung auf eigene Produkte
strategisch positioniert furr langfristige Stabilitat.

Sein Ziel ist die Struktur der Firmengeschafte
zu andern, so dalR mehr Umsatz gemacht
wird durch eigene Produkte und langfristige
Vertrage mit hoherer Wertschopfung.

“Im Augenblick ist der groR3te Teil unserer
Arbeit noch Laserschneiden, gefolgt von halb
fertigen Schnitt- oder Formteilen, aber der
Umfang des Geschéfts mit unseren eigenen

Teilen auf Material wie Warmwalzstahl, wo
die Festigkeit schwanken kann, abhangig
davon, in welche Richtung man biegt. Egal
wie die Ausrichtung der verschachtelten Tei-
le ist, der Easy-Form® Laser gleicht es aus.

Der Laser bearbeitet Material bis zu 20 mm
Starke, gewoéhnlich aber im Bereich von

4 bis 10 mm. Die Abkantpresse wird nicht
nur Material bearbeiten, das auf dem Laser
geschnitten wurde, sie wird auch fur diinne-

“Es ist wichtig flr uns,
dieses Qualitatsniveau
und schnelle Bearbeitungs-
ablaufe zu haben, die uns
das erreichen lassen”

Produkten und Fertigungsdienstleistungen
steigt an.”

“Uberwiegend durch Denken kénnen Sie im
Markt erfolgreich sein, nur durch Arbeiten
weniger”.

.Die Menschen in Polen denken oft, daR
wenn Sie den Preis senken damit mehr
Wettbewerb auf dem Markt herrscht, Sie den
Profit senken mussen. Aber wir sagen, Sie
sollten Uberlegen die Sache auf andere Art
zu machen, damit es weniger kostet.“

Als Beispiel fiihrt er Pimstal’s eigenes
~SPRINT*“- Gelandersystem an - ein Flatpack-
produkt fir den dynamischen polnischen
Bausektor. Dieses ist konzipiert um einen
Vorteil aus den bestehenden Fertigungsmaog-
lichkeiten der Firma zu ziehen, also ist es
lasergeschnitten und wird ohne Schweil3en
zusammengeschraubt - was Geld und Zeit
spart. Gleichzeitig enthalten die Produkte
patentierte Funktionen, was bedeutet, da
Konkurrenten sie nicht kopieren kénnen.

Fur Pimstal ist der wirkliche Vorteil dieser
Arbeitsweise, dal’ sie langfristige Stabilitat im
Geschaft schafft, vielmehr als sich auf die
Unsicherheiten beim Anbieten eines
einfachen Schneidservice zu verlassen.

Diese Denkweise spiegelte sich auch in der
Erstellung einer neuen Abteilung wider,
speziell konzentriert auf die Bedienung
langfristiger Fertigungsvertrage. Einer der
Vertrage, den sie bereits unterzeichnet haben,
ist fur die schwedische Firma Danfoss und
beinhaltet die Komplettfertigung von Ab-
deckungen fur Erdwarmepumpanlagen

bei hauslichen Heizsystemen.

,Wenn Sie nur als Dienstleister im Laser-
schneiden arbeiten und Sie Ihren Umsatz
steigern wollen, missen Sie in neue Maschi-
nen investieren. Wenn Sie eine Maschine
kaufen die doppelt so viel arbeiten kann,
verdoppeln Sie Ihren Umsatz. Aber durch die
Entwicklung unserer eigenen Produkte und
der Erfullung langfristiger Fertigungsvertrage
kénnen wir unseren Umsatz durch die Verwen-
dung der Anlagen, die wir bereits haben,
verfiuinffachen, sagt Micha Wawrzonowski.

re, auf der Stanzpresse gefertigte Teile und
einige langere Teile fur Anhénger genutzt
werden.

+Wir mussen darauf vorbereitet sein alles zu
machen, was der Kunde von uns wiinscht.
Deshalb wollten wir eine flexible Maschine
die jede GroRe von Produktionsablauf bewal-
tigen kann und uns eine gute Blechausnut-
zung gibt,” sagt Herr uczak. “Und deshalb
haben wir uns auch fir die Drehachse
entschieden. In der Vergangenheit

muften wir diese Art von Arbeit ablehnen,
da wir nicht die Ausstattung hatten, um sie
durchzufthren.”

“Der Laser hat uns geholfen, neue Auftrage
zu bekommen, die wir ohne ihn nicht hatten
ausfuihren kdnnen.”

LVD Discovery

Pimstal verlasst sich auf seine LVD Abkantpresse zum Biegen von Komponenten, sowohl bei langfristigen
Fertigungsvertragen und Zuliefervertragen zum Biegen von Teilen von 0,7 mm bis zu 1,5 mm Stérke, als
auch beim Bearbeiten von Blechen in 10 mm Stéarke und 2,5 m Lénge.

Eine Abdeckung besteht aus bis zu funfzig
Bestandteilen und der derzeitige Produktions-
plan sieht monatlich 400 Geh&use vor. Das
wird sich auf 800 im kommenden Jahr
verdoppeln und nochmals auf 1600 im darauf
folgenden Jahr.

Die LVD Abkantpresse biegt Teile von 0,7 mm
bis zu 1,5 mm Starke, aber sie wird auch
genutzt fir Pimstal’s Zuliefer- Biegeservice ,
in dem sie Blechen bis zu 10 mm Stérke und
2,5 m Lange bearbeitet.

“Uberwiegend durch
Denken kdnnen Sie im
Markt erfolgreich sein, nur
durch Arbeiten weniger ”

Michal Wawrzonowski sagt, daf3 die Not-
wendigkeit fur eine neue Abkantpresse auf
der Hand lag.

“Vor rund ein bis zwei Jahren erkannten wir,
daf die Anforderungen beim Biegen immer

gréBer wurden und das mehr Kunden
komplexere Komponenten wiinschten. Die
Abkantpresse, die wir bereits hatten, war nicht
in der Lage, diese Aufgabe zu erfillen. Wir
begannen mit der Suche nach einem neuen
Abkantpressenhersteller und auf Grund eines
Besuches der Werkzeugmaschinenmesse in
Poznan und Empfehlungen von anderen
Unternehmen erkannten wir, daf3 LVD ein
Marktfiihrer im Bereich Abkantpressen war.
Dies wurde fur uns bestatigt durch LVD Polska
und ihre Art der Kontaktaufnahme um
potentiellen Kunden behilflich zu sein - was
sie von anderen Ausristern abhebt.

“Wir sind sehr zufrieden mit unserer LVD
Abkantpresse und sie ist wesentlich praziser
und produktiver als unsere alte Maschine. Die
neue Abkantpresse ist voll ausgestattet mit
Einrichtungen welche die héchst mégliche
Qualitat sicherstellen - einschlie3lich automa-
tischer Steuerung der Bombierung und dem
Easy-Form Biegewinkelmef3system. Dies misst
den Winkel wahrend des Biegens um
Materialschwankungen zu kompensieren und
sicherzustellen, daR jede Biegung, vom ersten
bis zum letzten Tell, korrekt ist. Die Maschine
kann in jeder Achse biegen, so kénnen wir die
komplexesten Komponenten produzieren.”

Das Impuls 4020 Laserschneidesystem verbindet Rotations- und Flachblechschneiden, verschafft
maximale Flexibilitat zur Bearbeitung von flachen und vorgeformten Teilen und Rohren. Der Ubergang von
Flachblechschneiden zur Rotation kann ohne Produktionsunterbrechung erfolgen.

www.lvdgroup.com
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Montreal, Quebec, Kanada - Mai 12 - 14 Tel. + 32 56 43 05 11 Kedzierzyn-Kozle, Polen Zusatzliche Broschiiren:; Orion

Technical Fai ) i
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Lamiera e-mail: info@Ivd.be Ajdovscina, Slowenien Strippit V-Series Axel 3015 S Linear
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Nitra, Slowakei - Mai 20 - 23 12975 Clarence Center Rd.  Tornala, Slowakei PPS Impuls 12530 6 kwW
USA-AKRON NY 14001 PPRM
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Moscow, Russland - Mai 26 - 31
Austech

Sydney, Australien - Mai 27 - 30

VEREINIGTE STAATEN
Tel. + 1 716 5424511
Fax + 1 716 5425957

LVD Napomar s.a.
Cluj Napoca, Ruméanien

LVD do Brasil Ltda.

ITM Mach Tool - S - .
it 7 =il G A e-mail: info@strippit.com Joinville-,Sc, Brasilien
MT&T LVD India

Jakarta, Indonesia - August 27 - 30
MSV

Brno, Tschechische Republik - September 15 - 19

Den Tekniske Messen
Oslo, Norwegen - September 22 - 25
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LVD BeNeLux nv
Gullegem, Belgien

Haryana, Indien

PT. LVD Center
Jakarta, Indonesien

FABTECH International & AWS Welding Show LVD GmbH LVD (Malaysia) Sdn. Bd
Las Vegas, Nevada, Vereinigte Staaten - Oktober 6 - 8 Lahr, Deutschland Shah Alam, Malaysia
Intertool LVD Com Ltd
. 5 . LVD sa pany Ltd.
Vienna, Osterreich - Oktober 7 - 10 . . ;
Tatef Raismes, Frankreich Bangkok, Thailand
Istanbul, Turkey - Oktober 14 - 19 LVD Italia s.r.l. LVD-Strippit(Shanghai) Co., Ltd.
Euroblech ; Shanghai, China
Hannover, Deutschland - Oktober 21 - 25 Parma, ltalien g
Metavak LVD Limited

Gorinchem, Die Niederlande - November 18 - 20

Metalex
Bangkok, Thailand - November 20 - 23

Oxfordshire,
Vereinigtes Konigreich

* |n anderen Landern werden die LVD Produkte durch Vertreter vertrieben.
Die Adressen erhalten Sie bei LVD Company nv :

www. lvdgroup.com

Strippit P-Series
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Easy-Form® Laser Abkantpresse

Perfekt Biegen

Perfekt Biegen kann schwierig zu erreichen Sie werden Zeit sparen, Genauigkeit
sein. Bei LVD haben wir DIE Ldsung. verbessern und Ausschuss reduzieren...

.. - wie zugesichert.
Mit einer LVD Easy-ForfmLaser

Abkantpresse werden Ihre Teile immer Um lhrem Betrieb auf dem Weg zur
perfekt sein, von der ersten bis zur letzten Perfektion zu helfen, rufen Sie uns an
Biegung — wie viele andere Systeme unter: +32 56 430511. Perfekt.
konnen das WIRKLICH garantieren?

www.lvdgroup.com

Sheet Metalworking, Our Passion, Your Solution



