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Le syst•me de pliage ˆ laser rend la dŽcoupe
laser plus productive 
En intégrant dans leur parc machine des
presses plieuses PPEB LVD avec laser 
Easy-Form® deux grands sous-traitants
britanniques ont augmenté leur capacité de
production, réduit les opérations de contrôle
et ont réalisé des gains matière importants.

La flexibilité est un des principaux
avantages du découpage laser. Un des gains
non négligeables de cette technologie est
celui de pouvoir imbriquer les pièces dans
un même format pour optimiser la découpe
et réduire le taux de chute.

Par contre, si la pièce découpée doit être pliée,
le sens de laminage de la tôle est souvent 
un élément perturbateur qui nécessite 
des ajustements systématiques de l’angle 
de pliage. Il n’est pas rare que le plieur exige
des séries de pièces découpées dans le même
sens pour tenter de limiter les variations,
les contrôles et le calibrage de chaque pièce.

La presse plieuse LVD PPEB EFL agit en
temps réel, en cours de formage du pli avec
un système de projection laser et de mesure
optique sans contact, à raison de 
100 mesures à la seconde, traitées
instantanément par la CNC de la presse
pour délivrer l’angle exact souhaité.

SMF
Basée à Leicester, SMF utilise un laser de
6kW qui produit des pièces de présentoir.
Les séries de pièces sont en général de 30 à
100 pièces mais peuvent aussi atteindre
plusieurs milliers d’exemplaires.
L’usinage d’une même série de pièces
n’excède jamais deux jours .

SMF utilise deux presses plieuses PPEB
EFL Turbo de LVD; une de 2,5 m et une
autre de 3 m.

Le Directeur Général de SMF, Steve
Morrison déclare avoir choisi les presses
plieuses LVD pour leur vitesse de réglage,
leur vitesse de pliage et pour les
performances du système laser Easy-Form®.

«Les petites séries
peuvent être issues
de chutes que nous
n’avons pas voulu
jeter à l’occasion
d’une commande
précédente.
Souvent se pose le
problème du sens
de laminage. La
variation
d’épaisseur est
également à
prendre en compte
– une tôle qui
devrait être de 
1,5 mm peut faire
1,44 mm ou 
1,46 mm ou même
1,51 mm et nous ne connaissons pas la
réelle résistance à la traction. Ces variables
ne sont pas identifiables avant d’avoir plié
la pièce. Le système Easy-Form® vous
permet d’effectuer un pliage très rapide – 
il est un outil extrêmement utile dans le
réglage de la première pièce de la série.
Si nous pouvons réduire les chutes, SMF et
le client y trouvent chacun leur compte.

Dernier avantage
du système: la
mesure en trois
points pour corriger
l’angle de pliage sur
la longueur de la
pièce. Le système
Turbo de LVD a la
capacité de tenir le
coulisseau en
équilibre en contact
avec la tôle, sans
pression, pendant
que l’angle de
pliage est vérifié à
droite, à gauche et
au centre de la

pièce. Ensuite, la
machine règle
automatiquement le
bombage de table et

la position relative des deux vérins Y1 et Y2
pour rééquilibrer la géométrie de la
machine en fonction des défauts de la tôle
mesurés.

Globalement, dit Monsieur Morrison: le
réglage rapide, la vitesse de pliage et le
système laser Easy-Form® apportent un
gain de production important et un retour
sur investissement très rapide.

SOCIƒTƒ Ç5750 COMPONENTSÈ
Tandis que SMF a exploité les avantages du
système laser Easy-Form® sur les petites
séries, la Société 5750 Components en a tiré
profit sur des séries plus importantes.

5750 Components s’est toujours positionnée
à satisfaire des besoins «hors norme»

coupage et pliage de fortes épaisseurs en
grandes longueurs.

L’entreprise a acheté sa première presse
plieuse de 4 m LVD il y a sept ans et vient
récemment d’installer une presse plieuse de
220 tonnes et de 4200 mm, équipée avec
Easy-Form® de qui peut plier des pièces de
6 mm sur 4 m et de 15 mm sur des largeurs
plus petites.

«Nous traitons un tonnage important de
tôle, mais notre marché pour le coupage
laser est essentiellement constitué de tôle
épaisse. Pour compléter notre équipement
laser nous avons acheté une presse plieuse
de gros tonnage», dit Andy Murphy. «La
plus grande partie des tôles que nous
traitons à présent vont de 4 mm à 13 mm
d’épaisseur.»

«Nous avons toujours choisi les machines
les plus performantes du marché, avec la
presse plieuse Easy-Form®. Même sur les
pièces les plus simples, l’Easy-Form®

élimine la nécessité de contrôler tout le
temps l’angle de pliage. Grâce à cette
machine nous obtenons toujours des pièces
de très bonne qualité et nous avons
augmenté notre capacité de production par
des économies matière, par l’obtention
d’une première pièce bonne et par des
temps de cycle beaucoup plus courts.»

«Nous avons une meilleure exploitation de
la tôle, nous fabriquons plus rapidement et
nous augmentons notre capacité de
production. Le succès de notre compagnie
s’est construit autour du laser. Le fait que
l’EFL de la PPEB soit basé sur une
technologie laser n’est pas pour me
déplaire. Les performances de la PPEB EFL
rendent nos autres lasers plus productifs.»

La technologie laser Easy-Form® permet à la Société «5750 Components»
d’être plus productive. 
Le système supprime les opérations de contrôle de la pièce et s’affranchit
des variations de matière. 

SMF fabrique des pièces en petites séries, pour des présentoirs de
magasin. Avec les deux presses plieuses PPEB EFL LVD les pièces sont
bonnes dès la première pièce.

LVD installe partout dans le monde.
Ci-dessous, quelques unes des entreprises

les plus connues.

JONCKHEERE subcontracting nv,
Roeselare, Belgique

a installé deux presses plieuses PPEB
et un système laser Impuls 6020
de 6 kW. L’entreprise travaille

pour le transport
l’agriculture ou les engins de TP.

Palfinger d.o.o., Maribor, Slovénie utilise un
système laser Impuls 40(120)30 5 kW pour le
traitement des sous ensembles de grues et de

hayons élévateurs. L’atelier de Slovénie est l’un
des nombreux ateliers de fabrication de la
compagnie Palfinger. La compagnie est un

leader mondial dans la production de bras de
manutention embarqués sur camion.

FIORINI s.p.a.,Forli, Italie a récemment
fait l’acquisition de 3 presses plieuses LVD:

PPEB-EQ 80/20, PPEB-8 135/30 et un
PPEB-EFL 220/40. Cette entreprise oeuvre

essentiellement dans le domaine du
chauffage et de l’air conditionné.

Chubb Malaysia SDN BHDa ajouté un
système laser Axel 3015 S 4 kW à son
atelier de Selangor de UEP, Malaysie.
La compagnie utilise le laser dans la

fabrication de coffres-forts, de portes de
chambres fortes, de classeurs résistants au

feu, d’ armoires de données et d’autres
produits de sécurité.

Oxymetal Francea acheté 4 presses
plieuse PPEB-EFL pour plier avec

précision une gamme de pièces issues pour
la plupart du découpage laser.
La société dispose de 23 sites.

Schwarzmuller Gmbh, Haibach bei
Schaerding, Autriche a augmenté
considérablement sa capacité par

l’installation de sept presses plieuses PPEB
Easy-Form® et sept cisailles guillotines
MVS. Le nouvel investissement vient

complèter un parc de machines de découpe
et de pliage LVD qui sont déjà en service.
Schwarzmuller’s est aujourd’hui le plus
grand fabricant Autrichien d’ensembles

routiers et de semi-remorques.
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