Le contrdle industriel a écran tactile IR de LVD
est trés fiable et treés sensible, il peut étre utilisé
méme avec des gants.

La Nouvelle Génération CNC

+ Puissant

v Intuitif

+ Du plan au pliage de la piece
+ Flexible

+ Facile a Utiliser

CADMAN® Touch:
\otre doigt
devient
“magique”

Programmation rapide et facile, au travers
d’icones évocateurs et de grandes dimensions.

e
& e P
-~ e G
- —— s
- —_ i, |

=

Interface utilisateur moderne et intuitif

Associée a un puissant calculateur sur
base PC- et Windows XP, la plus récente et
la plus performante technologie infra rouge
simplifie et accélere la programmation
d’'une piéce en tole pliée.

CADMANSE Touch est:

Puissant — Pour qu’une piéece en tole pliée
soit «bonne» il faut que le développé soit
correct, que les trous et les découpes soient
correctement positionnés par rapport aux
plis. LVD a donc prévu d'associer a
CADMAN TOUCH l'utilisation du logiciel
CADMAN B 3D. La plupart des taches

sont alors automatisées et optimisées

en un temps record par les softs PC et

par la CNC machine.

Intuitif — Une interface utilisateur
complétement nouvelle et intuitive
transformera des données en un
programme piéce parfait.

Rapide — Par seulement quelques
«effleurements» I'opérateur transmet
instantanément et intuitivement les
parametres de la piece.

Flexible — Les fichiers 2D et 3D
habituellement réservés a un traitement
soft PC pourront désormais, étre

traités sur la CNC directement sans
passer par le PC distant.

Facile a utiliser — une interface intuitive,
des icones trés évocateurs de grande
dimension, une réactivité instantanée,
tous les utilisateurs qui I'ont testé

I'ont treés vite adopté.

Tres fiable — écran tactile IR déja
utilisé sur d’autres produits LVD I'écran
tactile a démontré sa robustesse et sa
fiabilité.

Orion 4020: Usinage Economique des Grandes Toles

Le nouvel Orion 4020 de LVD est un systeme
de découpe laser CQ) de type hybride,

coNngu pour un usinage économique de
grandes toles, jusqu’a 4 x 2 metres.

Orion 4020 fait partie de la gamme des
machines compactes de type hybride congu
pour offrir a la clientéle une solution
économique en réponse a leur besoin de
découpe laser pour des toles de grandes
dimensions.

Le bati rigide en mécano-soudé largement
dimensionné et dont les poutres sont
triangulées autorise des usinages en grandes
vitesses en respectant qualité et tolérances
de coupe. Les déplacements de table et le
positionnement précis sont assurés par
pignons crémailleres.

La téte haute pression de I'Orion 4020
garantit une qualité de coupe extrémement
nette. Un systeme de débrayage électro
mécanique protege la téte contre les
éventuelles collisions avec des piéces qui
peuvent pivoter aprés découpe.

Le systéme «tpc», (total
power control) intervient en
réglage automatique de la
puissance du laser en
fonction de la vitesse de
coupe. En réduisant la zone
affectée thermiquement la
fonction «<kEDGE» quant a
elle optimise le processus
de coupe en fonction de la
géométrie du contour, elle
permet d’obtenir une coupe
nette des formes en pointe
a angle aigu, en particulier
dans les matériaux épais.
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Les fichiers 2D et 3D peuvent étre importés directement

dans le controle de la machine sans passage par le soft PC

Optimisation automatique du programme sans pliage
test. Temps record pour obtenir une piece précise et
de qualité.

Compatible reseau — Congu pour une
communication facile en réseau

CADMAN Touch est inscrit dans votre
réseau informatique au méme titre

que les autres PC de I'entreprise. Raccordé
a INTERNET, vous pourrez bénéficier du
nouveau téléservice pour d’éventuels
diagnostiques des hot liners LVD.

Les presses plieuses équipées du contrdle
CADMAN Touch disposent d’'un bouton «jog»
sur la pédale pour permettre a I'opérateur

de commander manuellement les axes
individuels de la machine pour des réglages
fins.

CADMAN Touch est disponible sur les presses
plieuses PPEB et de la série Easy-Form.

Pour satisfaire aux exigences de
déplacement et de pilotage de la découpe
laser, LVD a fait le choix du fournisseur
unique FANUC. En sélectionnant les cartes
d'axes, les moteurs, les variateurs, la CNC et
la source chez le méme fournisseur, LVD
s’assure des compétences et des piéces de
rechange disponibles dans le monde entier.
Orion 4020 est équipée d’une source CQ

a flux axial rapide haute définition RF de
GE Fanuc.

Le contrble GE Fanuc intégré assure une
reproduction parfaite des contours
programmeés et permet d’obtenir des angles
aigus a grandes vitesses. La puissance laser
est adaptée aux vitesses de coupe afin
d’obtenir des saignées de largeur constante
et une zone thermiquement affectée réduite.

Le logiciel PC de programmation
CADMAN L 3D | offre un ensemble CFAO
convivial tres professionnel.
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Le Pliage Adaptatif Apporte la Perfection et la
Souplesse pour Constructeur d’Ascenseurs

Delta Elevator Co. Ltd., Ontario, Canada
(www.delta-elevator.com) construit, installe
et assure le service aprés-vente et I'entretien
des ascenseurs. C’est une entreprise privée
parmi les quelques entreprises qui fabriquent

. ) e e des ascenseurs au Canada, qui sont com
Belglque -—TT T plétement intégrés. L'entreprise a été fondée
CNH Case New Holland ... Europe, un des plusen 1967 et son siége est a Kitchener.
importants constructeurs de machines agricoles, a . .
fait lsacquisition de 5 presses plieuses Easy-Forhfidi@ produit une gamme variée d'ascen-
et deun systéme automatique de découpe laser Seurs pour des passagers, handicapés et
Axel pour ses usines Européennes. Les nouvellgarchandises. Etant sur un marché tres
machines devront permettre la réalisation des compétitif, Delta se différencie des autres
objectifs du groupe CNH: augmenter la capacitésetiétés grace a un produit personnalisé de
se conformer a des standards de qualité tres stricts.

La RP de la Chine

Optimax Tech.Co., Hangzhou
nouvelle entreprise qui fait pal
du groupe Xizi, vient deinstaller 5
nouvelles machines LVD: 3 presses plieuses, u
poingonneuse et une cisaille dans sa nouvelle
usine de la province du Zhejiang. Les fabricatio
des machines LVD sont destinées a satisfaire ¢
clients clés de Optimax, entre autres Otis, Japa
MHI et American GE.

France A YANMAR

Ammann Yanmar, Saint Dizier, a fait lsacquisitio
deune presse plieuse Easy-Form® 220/30 avec
admission de 800 mm et course de 550 mm po
sa nouvelle usine de fabrication. Cet investisse
permettra a la Société une intégration compléte
des composants chaudronnés et mécano soud
des mini pelleteuses.

Etats-Unis

LVD installe partout dans le monde.
Parmi nos derniéres livraisonsf A signaler
guelgues noms connus

“Nous avons élaboré un tableau compara
tif qui a analysé 76 facteurs différents, y
compris le co(t, la garantie, le service aprés-
vente, la précision, la répétabilité, le temps
d’installation, les diverses caractéristi

ques de performance, la simplicité de pro
grammation, les stages de formation, I'en-
combrement, les recommandations d’autres
utilisateurs et d’autres caractéristiques,»

a dit Guderian. «LVD est arrivé en téte de liste».

La production des pieces précises et con
stantes, sans essais préalables ou erreurs
de pliage a été un facteur clé pour Delta,

Jensen Metal Products, Inc., Racme,Wlsconsinﬂam Guderian, Eng. P, Eng. Qualité Certifié, est le vice-président de la société Delta Elevator Co. Ltd.,

acquis une machine de découpe laser Axel 3016k société privée Canadienne, fondée en 1967.
Lineaire 4 kW avec double tours palettisées. Cette

machine permet & latelier de fabrication deusingtu@lité, un service apres-vente performant
des piéces et de réduire le temps de livraison. et une livraison rapide.

Jensen Metal est spécialisée en tolerie de grand“eo . he extrd )
pl’éCiSiOﬂ, unitaire ou de série. n se trouve sur un marche extrrememen

mature et compétitif, qui comprend beau-
Ecosse s coup de multinationales», a déclaré le Vice
Wallace McDowall Ltd., Monkton, sous traitant Président de Production, John Guderian,
télerie, vient récemment deintroduire dans ses Eng. P, Eng. Qualité Certifié. «Nous nous
ateliers un nouveau systeme de découpe laser sommes positionnés au top, avec des pro-
Axel liner 3015 & trois stations de chargement etuits personnalisés aux volumes réduits».
deux tours de stockage, ainsi queune presse plieuse
Easy-Form® 135/30. Les nouveaux équipemenidne des modalités par laguelle Delta reste
viennent compléter le laser Orion LVD et la pressempétitive est la souplesse de produc-
plieuse LVD PPRM déja en place. tion. Quand Delta a voulu réduire le temps

, " d’installation et des opérations de pliage et
LA emagne de rendre ses processus de production plus
Amazonen-Werke, Hasber souples, elle a remplacé sa presse plieuse
Gaste, un des plus importe

existante par une presse plieuse Easy-Fofm
constructeurs des machine XL L 5= Laser 170/40 de LVD.
agricoles Allemand,
vient deinstaller sa cinquiéme presse plieuse “Nous avons toujours essayé de rendre nos
Easy-Form® LVD. Amazone utilise la techno-  opérations de pliage plus souples», a déclaré
logie du pliage adaptif Easy-Form® Laser pour \ Guderian. «Cela signifie aussi réduire le
assurer des résultants spremiere piece = piece temps d'installation et contrdler la qualité
bonneZ Par ailleurs, les machines LVD apporten} |, source. Le probléme de nos anciennes
une qualité maximum et constante dans les
fabrications.

La Suisse
Andenmatten Fréres s.a., Romanel-sur-Morges SXf&Ute: ce n'était pas une facon
des plus grandes entreprises sous-traitante toleffd¥enable de travailler.»

en Suisse, a installé récemment trois presses pliey- ,
ses Easy-Form® et une cisaille hydraulique MV " essa?’a“t de re_mplacer leur m_EthOde
Ces machines remplacent un parc existant de travail conventlonnel,le, Guderla\ln etson
de 4 machines et seront mises & contribution pdRff'sonne! ontrecherché des modeles de
réduire les colits, les temps de production et ~ Presses plieuses, en prenant en compte
améliorer la précision et la qualité des pieces ~ Plusieurs critéres.

pliées.

presses plieuses était qu'il fallait plusieurs
essais pour réussir un pliage correct. Avec la

i T 1
‘.3 grande quantité de travail personnalisé qu’on

et le systeme de pliage adaptif a été le
critére essentiel dans la sélection de la
presse plieuse.

“Nos ascenseurs sont utilisés dans des
batiments trés modernes», a expliqué

M. Guderian. «La découpe de I'inox doit
étre parfaite, et avec le prix de I'inox de
nos jours, les rebuts et les pieces d'essais
ne sont plus admissibles».

La précision du pliage dépend du nombre
de parametres relatifs a la qualité et aux
caractéristigues mécaniques de la matiere,
qui se modifient pour chaque lot de matiére
et pour chaque tole. Delta a découvert que

“....nous avons fait des tests sur
d’autres equipements et nous
avons découvert que la PPEB
Easy-Form® Laser de LVD est la

presse plieuse la plus précise et

facile a utiliser”

sa presse plieuse mécanique ne pouvait pas
compenser les variations du matériau de
maniere adéquate, ce qui affectait la qualité
du pliage.

“Pour réduire les rebuts, nous gardons en
stock un grand volume de pieces coupées”,

expliqgue M. Guderian. «Un lot de piéces
poingonnées génére souvent des rebuts a
cause du sens de laminage différent d’'une
piece a l'autre, des différentes résistances
et épaisseurs de la matiére. Notre ancienne
presse plieuse ne pouvait pas compenser
ces variables et nous avions constamment
des variations d'angles de pliage.»

Delta a voulu utiliser une méthode pour
la mesure et la correction des angles en
temps réel pour obtenir des résultats de
pliage précis a partir de la premiéere piece
et des pieces uniformes pendant le cycle
de production.

“D’autres constructeurs de presses plieu-
ses ont des technologies de pliage adaptif,
mais suite aux tests qu’on a fait sur d’autres
équipements, nous avons découvert que la
presse plieuse Easy-ForfhLaser de LVD est
la plus précise et la plus facile a utiliser,» a
expliqué M. Guderian.

Le systéme Easy-ForfhLaser utilisé par
Delta prend des mesures sur I'avant et
I'arriere de la matrice pour établir la valeur
exacte de I'angle de la piéce pliée. Ce
systeme projette des lignes droites compo-
sées de points multiples sur la piece usinée
et sur la partie verticale de la matrice,

et procede a une mesure des angles toutes
les 20 millisecondes.

Le capteur transmet I'information en temps
réel a I'unité de contrdle CNC, qui la traite
par le calcul d'une nouvelle position du point
mort bas afin d’obtenir un angle correct.

Grace au systéme Easy-Forfpla société
Delta est sOre d’'obtenir des angles de pliage
constants, dés la premiére opération. La mo-
dification des caractéristiques des matériaux
n'influence plus les résultats du pliage, car le
systeme permet a la machine de s’adapter
aux variations de la résistance du matériau
et de compenser toute modification du rayon
dd aux changements du sens de laminage.

“Nous utilisons le systeme Easy-Form pour
chaque piéce, et nous obtenons des écarts
angulaires de 0,30 degrés maxi par rapport
a I'angle nominal, indépendamment du sens
de laminage, de la résistance de la matiere,
etc.,» a déclaré M. Guderian.

La presse plieuse est équipée du serrage hy-
draulique des outils, avec mise en référence
automatique, ce qui a réduit significative-
ment le temps de remplacement des outils.

La souplesse de production et la réduction
des stocks font parti de la culture de notre
entreprise. Nous avons une gamme de
produits trés diversifiée, par exemple, des
pieces de carrosserie en inox de tres fines
épaisseurs, mais également des éléments
plus lourds de structure métallique de cages
d’ascenseur, donc nous faisons beaucoup
de changements d’outils.

“Notre ancienne presse plieuse avait des
matrices de 3 metres de longueur et il
fallait deux personnes pour les remplacer,»
a ajouté M. Guderian. «Quand I'opérateur
voulait changer de matrice, il devait trouver
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FOCUS: LA POLOGNE

Solutions Avancees pour I'Usinage des Toles

ZUGIL MET LA PUISSANCE
LASER AU CCEUR DE LA
PRODUCTION

Zugil, une des plus importantes entreprises
d’'usinage des téles, située a Wielun en
Pologne, utilise un Laser Impuls 4kW de LVD
pour assurer la production de découpe pour
toute I'entreprise. Les avantages du laser
sont tellement grands et les demandes dans
I'entreprise tellement nombreuses, que
I'entreprise a commandé un deuxieéme laser
Impuls LVD avec une source de 6kW. Et,
conformément aux déclarations de Andrzej
Idaczyk, Directeur de production, si les
demandes continuent a augmenter au
méme rythme, nous devrons bient6t
commander la troisieme machine.

“La machine
est tres able
et le service apres-vente
de LVD est meilleur
chaque jour”

Bien que Zugil soit plutdt connue en tant que
fournisseur international d’équipements
galvanisés et peints, mais cette partie n'est
seulement qu’un aspect de la production de
la société, I'entreprise comprend 4
départements de production séparés, et

- a coté des lignes de peinture - elle produit
aussi des structures en acier, des mats pour
la téléphonie mobile, des équipements
électromécaniques, des armoires
électriques, des guichets automatiques
bancaires, des cadres et des bétis pour
'immobilier et le cinquieme département
s’occupe de la logistique et des services
pour les 4 divisions de production.

LA TECHNOLOGIE LVD...
POUR LA SATISFACTION
DES CLIENTS INOFAMA

Inofama produit des machines et des équipe-
ments agricoles depuis plus de 120 ans.
Mais, bien qu’elle ait une histoire convaincan-

te, 'équipement de production dans lequel elle

investit représente la technologie la plus
moderne. Elle utilise un laser a double table
Impuls 4020 LVD, avec un axe rotatif et
recevra bientdt une presse plieuse LVD
Easy-Forrfi CNC avec table de 4 m, avec le
systeme de pliage adaptif breveté de LVD,
I Easy-Form Laser.

Jusgu’aux années ‘90, Inofama vendait sa
production sur les marchés locaux des an-
ciennes républiques de 'TURSS, mais mainte-
nant elle vend ses produits a une variété de

clients, en particulier sur les marchés Polonais,

Francais, Allemands et Danois. Elle produit
une large gamme d’équipements, de réser

Lentreprise dispose d’environ 1300
employés et sa production est destinée, pour
80%, a I'exportation. Les marchés principaux
de Zugil sont ceux de la Scandinavie et de
'Europe de I'Ouest - avec des clients, parmi
lesquels des entreprises internationales
renommeées telles que Volvo et Atlas Copco.

M. Idaczyk a déclaré qu’avant l'investisse-
ment du laser, chaque département de Zugil
avait sa propre machine de d’oxycoupage
et de découpe plasma, mais ces machines
avaient de grandes limites.

“Le plus important était que la qualité requi
se n'était pas obtenue avec ces machines.
Pour les contours extérieurs, ce n'était

on obtient une qualité supérieure, et on
réduit aussi le temps du travail.»

Nous avons examiné un nombre de critéres
clés quand nous avons choisi le laser LVD.

Premiérement, il fallait un grand format pour
travailler les toles de 6 m par 2 m qui sont
des standards utilisés par Zugil dans la
mesure du possible, mais il fallait aussi étre
efficace pour travailler des pieces de
dimensions réduites, pesant quelques kilos,
ainsi que des éléments structuraux com-
plets, pesant quelques centaines de kilos.

Deuxiemement, il fallait la robustesse et la
fiabilité pour travailler 24 h/24h. M. Idaczyk

La machine laser 6 kW de Zugil peut usiner des matériaux épais, y compris des tdles de 20 mm. Cela offre
a la société de la flexibilité pour travailler une gamme étendue de produits, y compris des structures en
acier, comme des mats pour la téléphonie mobile, des équipements électromécaniques, des cadres et des

chassis pour les éléments de construction.

pas grave, mais les petits trous et ouver-
tures, ce n'était pas possible de les réaliser
avec ces machines. Et parfois, il fallait
produire des piéces de qualité supérieure,
qu’on ne pouvait pas obtenir en utilisant

des méthodes conventionnelles. Mais,

avec le laser, on peut faire toutes ces
opérations, sans devoir faire appel a des
opérations d’'usinage secondaires, telles que
le percage ou le fraisage. En conséquence,

voirs d’eau, d’enclos et de barriéres jusqu’-
aux remorques a bestiaux, poubelles et
équipements de traitement de vapeurs
pour I'industrie de la pomme de terre.

Comme le Directeur Technique de Inofama,
Janusz uczak I'explique, I'acquisition des
méthodes modernes de production a com
mencé a la fin des années 90, quand I'en
treprise ainvesti dans deux presses plieuses
d’un autre fournisseur. Suite a son expé-
rience avec ces machines, I'entreprise a
décidé d’acheter le laser LVD afin de réduire
le temps d'installation et d’augmenter la
qualité. La presse plieuse de LVD complé-
tera ensuite cela, pour obtenir des pieces
profilées et usinées de haute précision.

“Il est important pour nous d’avoir ce niveau
de qualité et de I'obtenir a I'aide des
processus rapides,» dit Mr uczak.

Le laser Impuls 4020 de LVD a une source
de puissance de 4 kW et deux tables inter-

déclare dans ce qui suit que la machine
répondait aussi a ces critéres.

“Nous arrétons la production seulement a
Noél et a Paques. La machine est tres fiable
et le service aprés-vente de LVD est meilleur
chaque jour».

La configuration avec les tables
interchangeables permet a Zugil d’'atteindre
le maximum de productivité, car on peut

changeables avec lesquelles on peut usiner
des tbles ayant des dimensions jusqu’a

4m x 2m. Le systeme a double tables
signifie que des piéces peuvent étre déchar-
gées et une nouvelle téle peut étre chargée
pendant que la machine est en train de dé-
couper, ainsi, il y a peu de temps de perdu
entre chaque tble. L'axe rotatif intégré peut
usiner des tubes et des profilés de 30 mm
jusqu’a 500 mm de diametre et, de méme
que les tables, il peut se situer a l'intérieur
et a I'extérieur de la zone de coupe pour
gue les pieces soient chargées et déchar-
gées pendant le cycle de coupe.

La presse plieuse intégre le systeme laser
Easy-Forrfi de LVD pour résoudre les
problémes de variation angulaires dus aux
facteurs tels que les variations d’épaisseur
ou de résistance des matériau. Pendant le
pliage, 'ensemble vérifie I'angle de pliage
en utilisant un systeme laser sans contact
et fait les ajustements «Y» pour assurer

Le Directeur de Production de Zugil, M. Andrzej Idaczyk,
a investi dans deux systemes laser Impuls de LVD, pour
que I'entreprise passe des équipements de découpe
conventionnels (oxycoupage et plasma) a des machines
de découpe laser.

décharger les piéces finies et charger la
deuxieme tble pendant que la machine
découpe encore.

Mais M. Idaczyk a dit que la raison majeure
dans la prise de décision sur I'achat de la
machine LVD a été la technologie.

«Nous avons eu plusieurs offres, mais c'est la
technologie de LVD qui nous a convaincu, en
particulier le systeme réglant le probleme de
divergence du faisceau laser. Grace a un axe
de compensation, les paramétres de coupe
sont les mémes partout sur la table, ce qui
assure une qualité de coupe maximum sur
toute la zone de travail.

Un facteur important pour Zugil est que la
machine, placée au centre de la production,
assure le service pour chaque département.
Auparavant, chacun utilisait ses propres
moyens de découpe conventionnels, mais il
est beaucoup plus efficace pour I'entreprise
d’avoir une machine centrale. Les codts
globaux sont plus bas, il faut moins de
maintenance et les co(ts sont répartis
proportionnellement sur chaque département.

Le seul probleme est que, les avantages du
laser étant clairs, la demande a dépassé notre
capacité de production.

Janusz tuczak, Directeur Technique : «entreprise,
plus que centenaire, prend un nouvel essor grace a
la mise en place d’une nouvelle technologie».









