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VAKBEURZEN

U kunt ons een bezoek brengen
op de volgende beurzen:

CIMES & CMTF
Beijing, China – 12 - 16 juni

Mach Tool – Int'l Fair Poznan
Poznan, Polen – 19 - 22 juni

MT&T
Jakarta, Indonesië – 23 - 26 augustus

MOS
Celje, Slovenië – 6 - 13 september

TATEF
Istanbul, Turkije – 12 - 17 september

MSV
Brno, Tsjechië – 18 - 22 september

Intertool
Wenen, Oostenrijk – 10 - 13 oktober

Euroblech
Hannover, Duitsland – 24 - 28 oktober

FABTECH International & AWS Welding
Atlanta, Georgia, USA – 31 october- 2 november

Metavak
Gorinchem, Nederland – 21 - 23 november

Parma Series Orion
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Door Carl Dewulf,
President en Gedelegeerd Bestuurder,
LVD Company n.v.

Small Enough to Care, Big Enough to Cope.
Klein genoeg om een persoonlijke service te
bieden, groot genoeg om alle opdrachten aan te
kunnen. Dit thema wordt ook door andere
bedrijven gepromoot, maar bij de LVD
Groep nemen we deze filosofie echt ter
harte.

We beheren onze middelen goed - voor
ons komt de klant immers op de eerste
plaats - en behouden een open geest in
onze samenwerking met andere bedrijven
om echt innoverende producten en
oplossingen te ontwikkelen voor onze
klanten.

Klein genoeg om een persoonlijke service
te bieden: iedere klant is voor ons
belangrijk en daarom proberen we een
langetermijnrelatie uit te bouwen. We
streven naar klantentevredenheid op ieder
niveau van onze organisatie. Zodra u de
hoofdzetel in België bezoekt, merkt u het
verschil.

Omdat we in nauw contact blijven met
onze klanten, kunnen we oplossingen op
maat van hun toepassingen leveren.
Vlassenroot, wereldwijd een van de
belangrijkste producenten van
telescopische kraanarmen, is hiervan een
mooi voorbeeld. Het bedrijf heeft een
guillotineschaar - een van de grootste in
Europa – en een afkantpers op maat
evenals gerenoveerde afkantpersen. Het
bedrijf kon zijn activiteiten uitbreiden door
langere staalplaten te kunnen snijden en
buigen. LVD speelde een sleutelrol in de
groei van het bedrijf.

Groot genoeg om alle opdrachten aan te
kunnen: dit betekent dat we toegang
hebben tot de nodige middelen om in-
noverend te blijven. Door onze samen-
werking met leidinggevende bedrijven uit
andere sectoren kunnen we steeds
opnieuw geavanceerde productie-
apparatuur van de beste kwaliteit en een
aantal primeurs voor de industrie
produceren. We koesteren niet alleen de
nauwe relaties met onze klanten, maar
konden ook een uitstekende
samenwerking opbouwen met

LVD maakt het verschil

leveranciers, universiteiten en andere
bedrijven buiten de metaalsector.

Deze strategie heeft haar deugdelijkheid
bewezen: ons Easy-Form® Laser
hoekmeetsysteem werd ontwikkeld in
nauwe samenwerking met de Universiteit
van Leuven. In samenwerking met
Picanol, een belangrijke producent van
hightech textielmachines, ontwikkelden

we het motoraandrijfsysteem voor de
PPRM afkantpers.

Door de samenwerking met GE Fanuc
kunnen we onze lasersnijmachines voor-
zien van geavanceerde, volledig ge-
ïntegreerde regel- en aandrijfsystemen.
Deze systemen geven de gebruiker de
volledige controle over het snijproces en
bieden de meest betrouwbare laser-
technologie ter wereld. Onlangs hebben
we samen met Fanuc een 2,5 kW laserbron
ontwikkeld voor onze voordelige Orion-
lasersnijmachines en zo de productont-
wikkeling afgestemd op de marktbehoeften.
Onze samenwerking met H&L leidde tot
de ontwikkeling van geavanceerde aandrijf-
technologie voor onze Global, Siena en
onlangs geïntroduceerde Parma
revolverponsmachines.

De Groep stelt alles in het werk om met
doeltreffende productieoplossingen en
attente ondersteuning te voldoen aan uw
verwachtingen. Ervaar zelf het verschil met
LVD. Neem vandaag nog contact met ons op.

De PPEC CNC hydraulische afkantpers is
nu uitgerust met een touchscreen-besturing
om het plooien nog eenvoudiger te maken.

De bediening gebeurt via de snelle
infrarood-touchscreentechnologie die haar
deugdelijkheid heeft bewezen op de MVS
guillotinescharen van LVD. Het Linux
besturingssysteem garandeert een
uitstekende stabiliteit.

Gebruiksvriendelijke software ontwikkeld
door LVD, laat de operator toe met een
minimale opleiding de machine snel en
eenvoudig te programmeren. De software is
ideaal voor het snel programmeren van
eenvoudige werkstukken en kan gebruikt
worden door alle gebruikersniveaus.

L V D ’ S G L O B A L P E R S P E C T I V E
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Touchscreen-besturing
voor PPEC

Samenwerking met bedrijven als GE Fanuc helpt LVD producten van topkwaliteit te ontwikkelen en zo
snel mogelijk nieuwe producten op de markt te brengen. Hierboven ziet u de GE Fanuc vestiging in Japan.

MEDEDELING VAN DE
VOORZITTER:
STERKE RELATIES OPBOUWEN

Door Jean-Pierre Lefebvre 

Sterke interne & externe relaties vormen de basis
van ieder bedrijf. Superieure producten,
geavanceerde procestechnologieën en succesvolle
installaties zijn mogelijk dankzij goede relaties.
De LVD Groep gelooft in de kracht van relaties.
We streven er dan ook naar een sterke band te
ontwikkelen en te behouden met onze klanten,
leveranciers, partners en medewerkers.

Dankzij deze sterke relaties kunnen we ons beter
concentreren op de behoeften van de markt.
Een voorbeeld: onze nieuwe Parma-
revolverponsmachine werd ontwikkeld dankzij de
nauwe samenwerking met bestaande klanten -
zowel toeleveranciers als OEM's - die een compacte
en competitieve ponsmachine zochten die tegelijk
efficiënt en voordelig zou zijn. De uitdaging om de
Parma-machines op korte termijn te ontwerpen en
te bouwen konden we tot een goed einde brengen
dankzij de nauwe samenwerking met onze
leveranciers van onderdelen.
Het eindresultaat: een machine die voldoet aan de
huidige productie-eisen en met de kortste ontwikkelings-
en bouwtermijn in de geschiedenis van LVD.

Sterke relaties ontwikkelen en onderhouden gaat om
méér dan alleen maar sneller een product op de
markt brengen. Een dergelijke aanpak helpt ons ook
ons bedrijf te laten gedijen en onze organisatie uit te
bouwen. Deze relaties verbeteren ook onze interne
activiteiten. Dankzij de partnerships met onze
internationale vestigingen kunnen we de ervaringen
en procesverbeteringen uit de ene vestiging
integreren in vestigingen over de hele wereld. Door
het verbeteren van onze interne activiteiten kunnen
we beter concurreren op alle markten.

Sterke relaties opbouwen biedt heel wat voordelen,
en de LVD Groep zal veel waarde blijven hechten
aan de relaties die we met u en voor u opbouwen.

De CADMAN®-CNC besturing is één
voorbeeld van hoe de LVD-technologie en
vakkennis uit andere sectoren leiden tot de
ontwikkeling van een superieur product.

Ronald Vanbelleghem bestuurt de LVD-
shuttle, een service voor klanten en bezoekers.

De touchscreen-besturing van de PPEC is
ontworpen voor gebruik in industriële
omgevingen, is gebruiksvriendelijk en erg
betrouwbaar.



De Parma serie CNC revolverponsmachines
werd uitgebreid met de Parma 1225 die
werkstukken van 1250 x 2500 mm kan
verwerken. De Parma 1212 verwerkt
werkstukken tot 1250 x 1250 mm.

Parma ponsmachines bieden een hoge graad
van efficiëntie en productiviteit in een
economisch design.

Deze 200 kN machines halen tot 300 slagen
per minuut bij een centerafstand van 25 mm
en tot 650 slagen per minuut bij nibbelen.
De machines bieden een nauwkeurigheid
van ± 0,1 mm en een herhaal-
nauwkeurigheid van ± 0,05 mm. Parma
ponsmachines verwerken materialen tot een
dikte van 3,5 mm staal en tot 6,35 mm
aluminium.

De gepatenteerde Smart Clamp™-functie
bepaalt automatisch de exacte klemposities,
om de niet-ponsbare zones zo klein
mogelijk te houden en het materiaal dus
optimaal te benutten.

GEAVANCEERDE HYDRAULISCHE

RAMTECHNOLOGIE
De hydraulische ram met servo-aandrijving
laat een volledige controle van de
ponspositie toe zodat de hoogste
ponssnelheden voor machines van die klasse
worden verkregen. De parameters zijn snel
toegankelijk en gemakkelijk te veranderen
om optimale vormkarakteristieken te leveren
en afval te beperken.

Het geavanceerde hydraulische aandrijf-
systeem reduceert geluid en schokken 
om de levensduur van de machine te
verhogen en de slijtage van de
gereedschappen te beperken.

®
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OSM CORPORATION

OSM Corporation produceert
voertuigonderdelen voor de
militaire sector. 
Het bedrijf ponst 4.5 mm warm-
gewalst koolstofstaal. Na het
ponsen worden de onderdelen
verder gebogen en afgewerkt. 

"We waren eigenlijk niet op zoek
naar een ponsmachine, maar de
Parma 1212 had een aantrekkelijk
prijskaartje en bood een goede
combinatie van functies, zodat we
toch beslisten de machine aan te
kopen," zegt Rod Olson, president.  

"De machine is een goede
economische keuze," gaat Olson
verder. "De revolver met
21 stations is perfect voor ons 
en functies zoals Smart Clamp™
en de frameconstructie spraken
ons aan." 

"Het robuuste gesloten frame geeft
de machine stabiliteit terwijl het
revolverformaat een snellere
indexering tussen stations mogelijk
maakt," besluit Olson. "Bovendien
verminderden de borsteltafels en
hydraulica het geluidsniveau met
circa 70 procent." 

PRODUCT INTEGRATION &
MANUFACTURING

Product Integration &
Manufacturing is een plaatver-
werkingsbedrijf dat uiteenlopende
onderdelen maakt voor bedrijven
uit de Fortune 100 en 
Fortune 500 lijsten. Het bedrijf
ponst aluminium en roestvrij staal
tot een dikte van 5 mm en
koudgewalst staal van 3 mm dik.  

"We zijn een jong bedrijf - we
bestaan 3,5 jaar - en dankzij de
Parma kregen we heel wat
capaciteit voor een redelijke prijs,"
zegt President John Breedy. 

"De meerderheid van onze
onderdelen hebben verzinkte gaten
met strikte toleranties," gaat
Breedy verder. "De Parma wordt
gebruikt voor vormen,
diepdrukvormen en verzinkte
vormen. Bovendien waren functies
zoals de standaard borsteltafel een
voordeel voor ons omdat we veel
aluminium verwerken."

Parma is het werkpaard voor hun
activiteiten. Breedy heeft de
opdrachten voorzien voor drie
andere ponsmachines overgebracht
naar deze machine.

"Dankzij de snelheid van de
machine kunnen we erg productief
zijn," zegt Breedy. "De Parma
bracht ons in een erg goede positie
voor een klein bedrijf ."

Klanten over de
Parma:

50,8 mm diameter, inclusief wiel- of
graveergereedschappen.

De revolver heeft vervangbare bussen van
gehard staal voor een nauwkeurige uitlijning
van stempel en matrijs, zodat de revolver
niet moet worden nageboord.
Geharde conische stiften zorgen voor een
nauwkeurige uitlijning van stempel en
matrijs. Resultaat: een uitzonderlijk hoge
kwaliteit van de geponste gaten.

Een grote gereedschapsdeur biedt een vlotte
toegang tot de revolver voor het plaatsen
van de gereedschappen. De insteltijd wordt
nog verder verminderd dankzij snel
verwisselbare matrijshouders.

KRACHTIGE CNC-BESTURING
De Parma-ponsmachines zijn uitgerust met
een GE Fanuc 0iP besturing, die met 
“self-prompting”schermen werkt, die het
gebruik vereenvoudigen en het rendement
optimaliseren. De operator kan programma’s
wijzigen, importeren of exporteren tijdens
het ponsen, zodat de insteltijd korter wordt
en de productiviteit toeneemt.

Een PCM kaartslot, een RS232 of
netwerkinterface laat een eenvoudige update
van softwarerevisies toe en een gemakkelijke
back-up van parameters en programma's.

Parma-machines zijn leverbaar met het
CADMAN-P 3D offline-programmeer-
systeem. Dit krachtige, pc-gebaseerde
systeem biedt automatische
gereedschapsselectie en revolverconfiguratie,
inclusief optimale keuze van de
gereedschapsstations en revolverbelading.

Een directe asaandrijving garandeert de
kleinste toleranties in de sector. Daardoor
zijn afwerkingsnauwkeurigheid én
herhaalnauwkeurigheid beter te controleren,
zodat speling en slijtage geëlimineerd
worden voor een langdurige
nauwkeurigheid en betrouwbaarheid.

REVOLVER MET DRIE AUTO-INDEXSTATIONS
De Parma-machines zijn uitgerust met een
dikke revolver met 21 stations, ontworpen
voor een maximale flexibiliteit bij het
plaatsen van de gereedschappen. Bij dit
veelzijdige revolverontwerp kan elk station
gevormde of ronde stempels en matrijzen
opnemen, wat de insteltijd verkort.

De machine is standaard uitgerust met drie
auto-indexstations van 50,8 mm. Elk station
is geschikt voor gereedschappen tot

Een revolver met 21 stations is voorzien van drie direct aangedreven auto-indexstations.

Parma serie CNC ponsmachines uitgebreid

De Parma 200 kN CNC revolverponsmachine
combineert flexibiliteit en precieze prestaties
in een gebruiksvriendelijke machine.

CADMAN®-
CNC
upgrades
beschikbaar

Verbeter de prestaties en de verleng de
levensduur van uw PPEB afkantpers met een
upgrade van de CADMAN®-CNC besturing.

Het CADMAN-CNC upgradeprogramma
van LVD levert een update van de hardware
én de software. De verwerkingssnelheid en
schijfcapaciteit liggen hoger, de bruikbare
tijd wordt uitgebreid, de gebruikersinterface
is vereenvoudigd en er zijn nieuwe functies
toegevoegd.

De upgrade omvat een nieuwe industriële
PC-kaart met 256 MB RAM en Pentium III
1 GHz processor, 40 GB harde schijf, optische
trackball, USB-poort, RS232-aansluiting en
de nieuwste softwareversie
voorgeïnstalleerd.

De geüpdatete software voorziet
onmiddellijk bruikbare plooiparameters en
verfijnde BA- en Ri-berekeningen voor een

betere interpolatie van het plooiverlies. De
software maakt gebruik van de uitgebreide
ervaring van LVD omtrent plooien en biedt
de operator een massa nuttige plooi-
informatie.

Het upgradeprogramma voorziet ook 12 uur
voor software-installatie en opleiding.

Bij de upgrade zijn verschillende opties
leverbaar, zoals een alfanumeriek
toetsenbord, actief scherm in vervanging van
passief scherm, een update van de
CADMAN®-B 3D software en bijkomende
opleidingen voor de besturing en software.

Dit upgradeprogramma wordt als preventief
onderhoud aanbevolen voor PPEB
afkantpersen van vier jaar en ouder.Voor
meer informatie neemt u contact op met
LVD op info@lvd.be.



ARNOLD HEEFT ALLEEN MAAR GOEDE

ERVARINGEN MET DE LVD
PLOOITECHNOLOGIE

(gk) Als er bij Arnold speciale onderdelen
moeten worden geplooid of nieuwe
producten worden gepland, moet men zich
niet meer afvragen welke afkantpers deze
taak gaat uitvoeren. Dergelijke moeilijke
opdrachten worden in principe
toevertrouwd aan de nieuwe LVD, die van
bij de eerste hoek perfect plooit, dankzij de
unieke combinatie van
laserhoekmeetsysteem, Stone Radius van
de matrijs en de uitgebreide database.

Veel plaatverwerkingsbedrijven hebben de
neiging om voor één machineleverancier te
kiezen, een aanpak die heel wat voordelen
biedt. Arnold AG bewijst echter dat dit niet
de enige succesrijke strategie is. Machines
in blauw, rood, oranje en andere kleuren
staan in Friedrichsdorf mooi naast elkaar.
In principe wordt het systeem aangekocht
dat het beste voldoet aan de behoeften van
dat ogenblik. "Het bedrijf binden aan
slechts één fabrikant vind ik geen goede
zaak", zegt productiemanager Hubert Kramer.
"De markt is constant in beweging en de
fabrikanten moeten zich voor ons steeds
opnieuw bewijzen". Het resultaat is
duidelijk: voor iedere aankoop wordt het
optimale systeem gekozen, ongeacht de
fabrikant. Er zijn geen twijfelachtige
compromissen.

Arnold heeft een uitstekende knowhow op
het vlak van plaatbewerking en voor iedere
aankoop worden grondige tests uitgevoerd.

De vraag is dan natuurlijk: welke fabrikant
van afkantpersen kan het beste voldoen aan
het statement "eerste stuk, goed stuk".
En de winnaar is: LVD. Kramer: "We hebben
verschillende fabrikanten overwogen en
verschillende machines getest." Voor onze
toepassingen met uiteenlopende materialen
en stukken die allemaal een hoge
hoeknauwkeurigheid vereisen, biedt LVD
zonder twijfel de beste oplossing.

LVD biedt onmiskenbare voordelen, vooral
dankzij de unieke combinatie van het
laserhoekmeetsysteem, de Stone Radius
van de matrijs en de uitgebreide database
die heel wat knowhow bevat.

Naast de Stone Radius van de matrijs 
(de te buigen plaat wordt niet in de matrijs
getrokken maar vrijwel zonder wrijving
gerold - dankzij de speciale contour wordt
het materiaal gespaard en wordt roestvrij
staal zo goed als krasvrij verwerkt) 
was voor Hubert Kramer ook het
laserhoekmeetsysteem van LVD erg
overtuigend. "Flexibiliteit, snelle reactietijd
en het beheer van een groot aantal
uiteenlopende stukken zijn de
fundamentele sterke punten van Arnold".
We zijn de ideale partner voor complexe
individuele onderdelen, beperkte series,
nieuwe producten en uitloopproducten.

De lasermeettechniek van LVD is hiervoor
uitstekend geschikt: het systeem meet de
hoek tijdens het plooien en past hierbij de
plooiparameters aan. Daardoor is de hoek
vanaf het eerste stuk correct. We hebben
dus geen individuele sensor voor iedere
stempel- of matrijsvorm nodig. Het
lasermeetsysteem is geschikt voor alle
stempel- en matrijsvormen. Met de CNC-
gestuurde beweging van de sensor naar het
betreffende meetpunt kan men met één
lasersensor zoveel meetpunten bereiken als
men wil".

De hoekmeting compenseert zelfs de
negatieve invloed van sterk variërende
plaatkwaliteiten. De vereiste hoeveelheid
plaatstaal wordt dagelijks en just-in-time bij
ons geleverd. Toch is het mogelijk dat de
plaatleverancier de platen voor een
bepaalde bestelling niet uit één batch
neemt en dat betekent dat we verschillende
kwaliteiten moeten verwerken." 
Geen probleem voor de LVD-machine die
dankzij de hoekmeting de stukken accuraat
plooit, ongeacht het materiaal.

Het bedrijf gebruikt bewust machines van
verschillende fabrikanten en kan dus voor
iedere toepassing de optimale techniek
gebruiken. Deze aanpak betekent echter
ook dat het programmeren van de
systemen ingewikkelder is. Hubert Kramer
zegt hierover: "We hebben geen problemen
meer met plooien. Maar dit betekent niet
dat de geplooide stukken altijd exact
passen. We maken ons vooral zorgen over
de sterk wisselende en sinds enige tijd ook
duidelijk verminderde kwaliteit van de
platen. De plooiradius en dus ook de
ontvouwing hangen immers af van de
kwaliteit van de plaat. Ook al past de
plooihoek perfect, dit betekent niet altijd
dat het onderdeel ook perfect past."

Deze onaangename situatie kan in de
nabije toekomst echter veranderen. "Op dit
ogenblik werken we aan de installatie van
een algemene oplossing die er moet voor
zorgen dat ook de ontvouwing perfect past
– of we nu plooien op een machine van
LVD, Hämmerle of Amada", verduidelijkt
Hubert Kramer.
Daarom worden de andere machines
momenteel geïntegreerd in de Cadman B
software van LVD. De productiemanager is
optimistisch dat hij zo tot een algemene
oplossing kan komen. Als de testresultaten
goed zijn, wordt Cadman B de
standaardsoftware van Arnold voor het
ontvouwen en voor de plooiprogramma's.

Tegen dan zou ook de kleinere PPEB
operationeel zijn. Deze tweede en kleinere
LVD afkantpers met een plooilengte van
2 meter en drukkracht van 80 ton is besteld
en zal worden gebruikt naast deze machine
van 3 meter lang en met een drukkracht
van 135 ton. Niet verwonderlijk, gezien de
erg positieve ervaringen. Kramer vertelt:
"De LVD afkantpers – en vooral het
lasermeetsysteem – hebben ons van bij het
begin overtuigd en ook in de praktijk is
bewezen dat we de goede beslissing
hebben genomen. De installatie was al
sensationeel: amper acht dagen nadat de
pers was geïnstalleerd, kon de productie
worden gestart. Sindsdien heeft de hoge
hoeknauwkeurigheid van de PPEB – ook 
bij platen van mindere kwaliteit – ons
overtuigd. En ook de service is fantastisch:
als we iets nodig hebben, staat LVD meteen
klaar."

Met toestemming overgenomen uit BLECH van
november 2005.

Plooihoek niet langer een probleem

Machines van LVD zijn geïnstalleerd in
productievestigingen over de hele wereld,

ook bij enkele van de bekendste
productiebedrijven.

Enkele recente installaties.

Agrostroj Pelhrimov, Tsjechië
heeft zijn machinepark uitgebreid met vier

PPEB-8 afkantpersen. Het bedrijf heeft
het afgelopen jaar in totaal acht PPEB

machines aangekocht. Agrostroj
Pelhrimov is in Tsjechië één van de

grootste fabrikanten van
landbouwmachines.

Glastronix, Bangalore, India heeft
een derde Global CNC

revolverponsmachine geïnstalleerd. De
machine breidt de capaciteit uit voor de
productie van lichtmetalen behuizingen,
transformatoren en voedingen voor de

medische en elektronische sector.

Heat and Control Inc., Brisbane,
Australië heeft zijn productie-eenheid in
China uitgerust met twee PPEB precisie-

afkantpersen: PPEB 400/61 en
PPEB 200/40.

Het bedrijf is wereldwijd de belangrijkste
fabrikant van apparatuur voor het

verwerken en verpakken van voedsel. De
PPEB 400/61 is voorzien van een grotere

slag en opening.

KONE Mexico S.A. de C.V.,
een filiaal van KONE Corporation, heeft

twee PPEC 220/30 afkantpersen
aangekocht voor de nieuwe productie-

eenheid in Torreon, Mexico. Kone is
wereldwijd de vierde grootste lift- en

roltrapproducent.
In Torreon worden uiteenlopende

liftonderdelen vervaardigd.

Niles-Simmons Industrieanlagen GmbH,
Chemnitz, Duitsland, heeft een 

PPEB 220/40 afkantpers met Easy-Form®

Laser en een Impuls 4020-R lasersnij-
machine met rotatieas aangeschaft. Niles-
Simmons is een belangrijke fabrikant van

CNC draai- en freesmachines.

Pelco Products Inc., USA,
installeerde een PPEB 640/80 tandem-
afkantpers in de productie-eenheid van
Oklahoma. Het bedrijf maakt hardware

voor verkeerscontrole, nutsvoorzieningen,
verlichting en signalisatie en decoratieve

hardware voor verlichting en
nutsvoorzieningen. De twee in tandem
opgestelde machines werken synchroon
met slechts één CNC besturing: de LVD

CADMAN®-CNC.

Schwarz, Dornstetten, Duitsland,
kocht onlangs een Axel 3015 L Linear met

geïntegreerd automatisch laad/ontlaad-
station en magazijn en een PPEB 220/30

afkantpers met Easy-Form® Laser
systeem. Schwarz is een fabrikant van

precisie-onderdelen.
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De gerobotiseerde plooicel ROBOformER® met LVD PPEB afkantpers en Easy-Form® Laser
hoekmeetsysteem verbetert de productiviteit van productiecentra in heel Europa en Noord-Amerika.
De ROBOformER combineert de beste kenmerken van de technologieën inzake plooien,
automatisering, besturing en systeemintegratie. 

Arnold AG produceert hoogkwalitatieve
metalen onderdelen, inclusief constructies en
behuizingen. Het bedrijf maakt kwaliteits-
onderdelen, correct vanaf het eerste stuk,
gebruik makende van LVD's plooitechnologie.

Arnold AG - kort overzicht
Arnold AG in Friedrichsdorf is gespecialiseerd in
hoogwaardige metalen design-onderdelen,
geleidingssystemen, industriële levering van
componenten, constructies en behuizingen en in de
productie van kunstwerken. In 2004 realiseerde
het bedrijf een omzet van circa 28 miljoen euro.
Het bedrijf telt ongeveer 230 werknemers.

Recente
installaties










